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СНО Y | 
Cuốn sách hướng dẫn sửa chữa này được biên soạn bởi Yamaha Motor Vietnam Co.,Ltd để 
cung cấp cho các đại lý Yamaha và các kỹ thuật viên. Trong cuốn sách này không thể truyền 
tải được tất cả các kiến thức và chuyên môn của một người kỹ thuật viên. Do đó, khi sử dụng 
с sách này để thực hiện bảo trì và sửa chữa nên có kiến thức cơ bản về cơ khí và kỹ thuật sửa 
chữa xe máy Yamaha. Nếu việc sửa chữa chiếc xe này mà không nắm được những thông tin 
trong cuốn sách này đưa ra thì dễ dẫn đến sai sót và có thể gây hư hại và mất an toàn cho хе 
khi vận hành. | 


Công ty Yamaha luôn nổ lực cải tiến các sản phẩm của mình. Những sự sửa đổi hay thay đổi 
cơ bản về thông số kỹ thuật hay trình tự công việc sẽ được cung cấp đến các đại lý ủy quyền 
của Yamaha và sẽ được cập nhật trong những lần tái bản tài liệu hướng dẫn. 

GHI CHÚ | 
Những thiết kë và thông số kỹ thuật сб thể được thay đổi mà không thông báo trước. 
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KÝ HIỆU NHỮNG THÔNG TIN QUAN TRỌNG 


Thông tin đặc biệt quan trọng sẽ được phân biệt rõ ràng bằng những dấu hiệu sau đây: 







Đây là biểu tượng cảnh báo an toàn. Biểu tượng này được sử dụng để 
cảnh báo cho bạn biết các nguy cơ gây thương tích. Bạn nên tuân thú 

theo biểu tượng này để tránh dẫn đến thương tích hay tử vong có thể хау 
ra. 









LƯU Ý có nghĩa là tình huống nguy hiểm, nếu không tránh có thể dẫn 
đến tử vong hay thương tích nghiêm trọng. 





CHÚ Ý chỉ rõ những thao tác đặc biệt cần phải tuân thủ để tránh hư 
hỏng cho xe hoặc tài sản khác. 





, GHI CHÚ cung cấp những thông tin chính giúp mô tả quy trình một cách rõ 
GHI CHU _ |ràng hơn. 


" Евооквкмт.сом 
Tài liệu kỳ thuật miễn phi 
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CÁCH SỬ DỤNG CUỐN SÁCH NÀY 


SỰ SẮP XẾP 

Cuốn sách này bao gồm các chương được sắp xếp theo từng loại chủ đề chính (Xem “những 
ký hiệu minh họa”) 

Đề mục thứ1 @: Đây là đề mục của chương với ký hiệu сйа nó ở trên cùng bên phải mỗi 
trang. | ще | 

Đề mục thú 2 0): Tiêu dë ở đầu mỗi trang, nằm bên trái biểu tượng của chương. (đối với 
chương “ kiểm tra và hiệu chỉnh định kỳ”, sẽ có thêm tiêu đề thứ 3). 

Tiêu đề thứ 3 @: đây là tiêu dë chỉ tiết nội dung công việc. 


CẤU TRÚC CỦA SÁCH | 

Tất cả các trinh tự của cuốn sách được зар xếp theo trật tự công việc từng bước nhất định. 
Cấu trúc sách giúp người kỹ thuật viên có thể dễ dàng nghiên cứu, tham khảo với những phần 
giải thích đi kèm đề cập tới việc tháo lắp, kiểm tra và sửa chữa. Những trình tự riêng và quan 
trọng @ được đặt giữa hai đường” tam giác đen” “А” hoặc “У” và thứ tự quy trình theo ký tự 
alphabet. “е”. 


CÁC BÁC ĐIỂM QUAN TRỌNG 

e Số liệu và mã dụng cụ đặc biệt được đặt trong khung với ký hiệu tương ứng ©). 

e Khoanh tròn @ chỉ tên chỉ tiết, còn ký tự alphabet đặt trong khoanh tròn hoặc ký hiệu các 
dấu lắp ráp © hoặc một dạng khác là một ký tự alphabet nằm trong viền hình vuông (6. 

e Dùng mũi tên để đưa ra biện pháp xử lý tình trạng lỗi hay hư hỏng của chỉ tiết, bộ phận 9. 


MÔ TẢ THAM KHẢO 
Mỗi chương đều có những sơ đồ, những hướng dẫn trước khi tiến hành việc tháo lắp, nhằm 
tạo thuận lợi cho việc tham khảo những trình tự chính xác. 




















D INSPECTION АМО REPAIR | ENG | $p FRONT вояк | СНАЗ 7% 
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КУ НЕЙ MINH НОА 

Các ký hiệu minh họa sau đây không giống 
nhau cho tất cả các loại xe. 

Ký hiệu minh họa từ (7) đến @ trình bày sơ 
qua về nội dung của chương. 


© Thông tin chung 

@ Các thông số kỹ thuật 

З Kiểm tra và hiệu chỉnh định kỳ 
(2 Động cơ 

(5) Bộ chế hòa khí 

(6) Khung sườn 

(7 Hệ thống điện 

Xử lý sự cố 


Ký hiệu từ @ đến @ sử dụng để chỉ. 


@ Có thể bảo trì mà động cơ vẫn được gắn 
trong xe 

Bổ sung thêm dầu 

@ Chất bôi trơn 

độ Các dụng cụ chuyên dùng 

đ Lực xiết 

Giới hạn mòn, khe hở 

49 Тӛс độ động cơ 

Đồng hồ đo 


Ký hiệu từ @ đến @ trong biểu đồ mô tả 
các bộ phận trình bày các loại dầu bôi trơn 
và điểm bôi trơn. 


@ Cung cấp dầu động cơ 

Cung cấp dầu hộp số” 

Cung cấp dầu disulfide Molibdenum 
@ Cung cấp mỡ bạc bánh хе 

6) Më bôi trơn gốc Lithium-soap 

@ Cung cấp mỡ disulfide Molibdenum 


Ký hiệu từ @ đến @ trong biểu đồ mô tả 
các bộ phận trình bày các thông số sau đây. 


@ Cần bôi keo phòng lỏng (LOCTITE?) 
6) Sử dụng một chỉ tiết mới ' 
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ĐẶC ĐIỂM NHÂN DẠNG ХЕ мнения 1-1 
SỐ KHUNG aman о A0 S924 mm... ыр 1-1 
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NHỮNG THÔNG ТІМ QUAN TRONG... нен ннн н ...1-2 
SU GHUẨN BI THAO ТАС MÁY оао лоно aa 1-2 
THAY THỂ САС CHI TIE Танаев 1-2 
JOĂNG, РНОТ DẦU МА CÁC LOẠI ЈОАМӘ Олин 1-2 
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KIỂM TRA SỰ ВАР МӨЯ.........................һьенкекекесезмневеееккек менее нинынышы 1-4 
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NHÜNG THÓNG TIN CHUNG | heo | dhay 
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NHÜNG THÓNG TIN CHUNG 
ĐẶC ĐIỂM МНАМ DẠNG ХЕ 


EAS00017 


SỐ KHUNG ' 
Số khung được @ đóng ở trong khung xe. 





SỐ SÊRI ĐỘNG CƠ 

Số sêri động cơ @ được đóng vào саме. 
GHI CHÚ ————————————__.. 
Những thiết kế và thông số kỹ thuật có thể 
được thay đổi mà không thông báo trước. 





1-1 


NHỮNG THÔNG TIN QUAN TRỌNG бро |@®® 
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NHÜNG THÔNG TIN QUAN 


TRỌNG 


SŲ CHUÂN B| THAO TÁC MÁY 

1. Làm sach chãt bán, bùn віпһ và các chãt 
bám bên ngoài trước khi tách rời và tháo 
máy. 

2, Chỉ dùng những dụng cụ thích hợp và 
các dụng cụ sạch. 
Xem phần “DỤNG CỤ CHUYÊN ООМО”. 

3. Khi tháo máy luôn luôn sắp đặt những chỉ 
tiết có liên quan ở cùng chỗ với nhau. 
Các chỉ tiết này bao gồm hộp số, xilanh, 
piston và những chỉ tiết có liên quan mài 
mòn với nhau. Những chỉ tiết có liên quan 
nhau phải luôn hoặc là dùng lại hoặc là 
thay cả bộ. 

4. Trong suốt quá trình tháo máy, lau sạch 


tất cả những chỉ tiết và đặt chúng vào . 


trong những cái khay theo những thứ tự 
tháo ra. Việc này sẽ giúp bạn tăng được 
tốc độ tháo máy và giúp bạn lắp ráp lại 
các chỉ tiết một cách chính xác. 

5. Đặt tất cả các chỉ tiết tránh xa nguồn 
phát sinh lửa. 


EAS00021 кше Y 

THAY THË CAC CHI TIET 

Chî dùng các phų tùng chính һіби сйа 
Yamaha cho việc thay thế phụ tùng. Dùng 
các loại dầu bôi trơn và mỡ được Yamaha 
đề nghị cho việc bôi trơn các chỉ tiết. Những 
nhãn hiệu khác có thể có những chức năng 
và hình dáng tương tự nhưng lại không 
giống về chất lượng. 


EAS00022 Е 

JOĂNG, РНОТ DẦU УА САС LOẠI 

JOÁNG О 

1. Thay thế сас joăng, phớt dầu уа joăng 
chữ O khi đại tu máy. Tất cả các bề mặt 
joăng, các vòng phanh hãm của phớt dầu 
và joăng chữ O phải được lau sạch. 

2. Bôi trơn bằng dầu bôi trơn thích hợp cho 
các chỉ tiết có liên quan với nhau và các 
bạc đạn trong quá trình lắp lại máy. 


Tasa 


NHÜNG THÓNG TIN QUAN TRONG СЕН | деу 
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VÒNG ĐỆM KHÓA/LONG ĐỀN KHÓA 
VÀ CÁC CHỐT CÀI 

Sau khi tháo ra, thay mới tất cả các long 
đền khóa/wòng đệm khóa @ và các chốt 
cài. Вё cong các bề mặt của chúng vào các 
mặt cạnh của bu lông hay các đai ốc để 
khóa lại sau khi đã xiết chặt các bulông và 
đai ốc theo các tiêu chuẩn kỹ thuật, ` 
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Ổ BI VÀ PHỚT DẦU 

Khi lắp các ổ bi và phớt dầu, phải để những 
dấu hiệu hay những con số của nhà chế tạo 
đánh dấu quan sát được. Khi lắp phớt dầu 
cung cấp một lượng nhỏ mỡ lithium vào các 
vành miệng phớt dầu. Bôi trơn các ó bi 
bằng đầu bôi trơn khi lắp nó. 

@ Phớt dầu 





Không sử dụng khí nén để làm khô bề 
mặt vòng Бі bởi vì việc này sẽ gây hư hại 
bề mặt vòng bi. 





(0 Vòng bi 
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УОМС РНАМН НАМ 

Kiểm tra các vòng phanh hãm cẩn thận 
trước khi lắp lại. Phải luôn luôn thay mới các 
vòng phanh hãm chốt piston sau một lần sử 
dụng. Khi lắp đặt vòng phanh hãm @),đảm 
bảo phần cạnh nhọn @ phải đặt đối diện với 
hướng lực tác động (3) vào vòng phanh hãm. 


(20 Trục 


л 


КІЕМ ТВА SU ВАР Мб! СЕН у 
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КІЕМ TRA SU ВАР МО! 
Kiểm tra sự kết bẩn, gÍ sét và ẩm ướt của 
dây dẫn, các jắc nối và đầu nối. 
1. Tháo: 
• Dây dẫn 
„ дас nối 
• Đầu по! 
2. Kiểm tra: 
• рау dẫn 
„дас nối 
«Әди пб! 
Ẩm ướt > Làm khô bằng khí nén. 
Ви! БАп/СТ sét — Nối lại và tháo ra сас 
mối nối một vài lần. 
. Kiểm tra: 
• Tất са các mối nối 
Lông — Lắp lại. 
GHI CHÚ : 
Nếu chốt @ ở đầu nối bị tuột ra, ta bë cong. 
gắn trở vào. 


œ5 








GHI CHÚ - | 
Khi nối hai mối nối phải gắn chặt với nhau. 








5. Kiểm tra: 
» sự thông mạch 
(bằng đồng hồ đo điện) 


ж Đồng hồ đo điện 


90890- 031 12 





GHI CHÚ 

e Nếu không có sự thông mạch, lau sạch 
các tiếp điểm điện. 

° A сһап ràng thuc hiên dúng сас buóc 
и (1)-(3) như trên khi kiểm tra 'đường dây 
tần 

° Trong trường hợp sửa chữa tạm thời, có 
thể dùng những chi tiết có sẵn ở thị 
trường. 


 —nW nc aF-nsrI ma 
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ми ЕМ 
DỤNG CỤ CHUYÊN DÙNG INFO | 
DỤNG CỤ CHUYÊN DÙNG 


Những dụng cụ chuyên dùng dưới đây rất cần thiết cho việc điều chỉnh máy và lắp ráp máy 
một cách chính xác và hoàn chỉnh. Nên sử dụng những dụng cụ chuyên dùng hợp lý, nó sẽ 
giúp bạn ngăn ngừa các hư hỏng do việc sử dụng không đúng các dụng cụ hay kỹ thuật 
không bài bản. Các dụng cụ chuyên dùng, số phụ tùng có hoặc cả hai có thể khác nhau tùy 
° theo mỗi nước. 

Khi sắp đặt dụng cụ theo thứ tự, để ngăn ngừa bất cứ một sai sót nào, hãy tham khảo danh 
sách liệt kê bên dưới. 


Tên/cách dùng Hình vế minh họa _ 








Dụng cụ tháo lắp bạc lót 
90890-01052 
Dụng cụ này được dùng để tháo hoặc 
lắp bạc lót. 
Dụng cụ tách lốc máy 
90890-01135 
Dụng cụ này cần thiết cho việc tách lốc 
máy. 
| Quả папа lắp phót dầu 
90890-01184 
Dụng cụ này được dùng để lắp Phê 
dầu. 


Dụng cụ gá phớt dầu giảm sóc trước 


90890-01186 
Dụng cụ này được dùng để lắp phớt 
dầu. 
Cờ lê mở đai ốc cổ xe 





90890-01268 


Dụng cụ này được dùng để xiết chặt và 
nới lỏng ốc cổ xe. 





Ống lắp trục khuyu 


90890-01274 `. А , 
Dung си пау сап thiết спо việc lặp trục 
khuyu. 











Bulóng lắp trục khuyu 


90890-01275 


Dụng cu này cần thiết cho việc lắp trục 
khuÿu. 











DUNG CU CHUYÊN DÜNG ЕЕ 


Ма $6 dung си 


я Ống nối (ống lồng) (M12) 


90890-01278 В 
Dung cụ này cần thiết cho việc lắp trục. 
khuÿu. 
Dụng cụ điều chỉnh vít xupap 








90890-01311 


Dụng cụ này cần thiết cho việc điều 
chỉnh khe hở xupap. 
Dụng cụ kiểm | Dụng cụ kiểm tra nắp bộ tån nhiệt 
tra nắp bộ tắn | Опа nối dụng cụ kiểm tra nắp bộ tàn 
nhiệt 90890- nhiệt. 
2, 01325 
Ong nổi dụng f 
cụ kiểm tra пар “Ж : 
bộ tàn nhiệt Dụng cu này dùng để kiểm tra hệ thống 
90890-01352 làm mát. 
| Тау уап Т 


90890-01326 
x Dung cụ được dùng để giữ piston giảm 
sóc trước khi tháo và lắp. 

Thiết bị tháo vô lăng 


90890-01362 
| Dung си пау дидс 5% dung 46 tháo уб 
lãng điện. 

Cờ lê cổ xe 


90890-01403 
Dụng cụ này được dùng để xiết chặt và 
nói lông ốc cổ xe. 
Dụng cụ giữ puli 














90890-01701 
Dụng cụ này được sử dụng để tháo 
rôto. 
Thước lá 








90890-03079 





Dung cụ này dùng để đo khe hó хирар. 


ім ыы. 





Ма só dung си 


90890-03081 


90890-03112 


DỤNG CU CHUYÊN DÙNG ЕЗГЕ 


Теп/сасһ düng 
Đồng hồ do ар lực nén 


Dụng cụ này được dùng để đo áp lực 
nén của động cơ. 
Đồng hồ đo điện 





Dụng cụ này dùng để kiểm tra hệ thống 
điện. I 





Hình vẽ minh họa. 





90890-03113 


Trục trung gian 
lắp ổ bi 
90890-04058 
Dụng cụ lắp 
vòng phớt. 
90890-04145 


90890-04108 


90890-04019 


Đồng hồ đo tốc độ động cơ 


Dụng cụ này được dùng để đo tốc độ 
động cơ. 

Trục trung gian lắp ổ bi 

Dụng cụ lắp vòng phớt 


Dụng cụ này dùng để lắp phớt bơm 
nước. 
Đồ gá nén lò xo xupap 


Các dụng cụ này được dùng để tháo 
hoặc lắp xupap hoặc lò xo xupap. 
Dụng cụ nén lò xo xupap 


Các dụng cụ này được dùng để tháo 
hoặc lắp xupap hoặc lò xo xupap. 





90890-04081 


Ống cách 


Dụng cụ này cần thiết cho việc lắp trục 
khuỷu. 











90890-04086 


Dụng cụ giữ ly hợp vạn năng 


Dụng cụ này cần thiết để giữ ly hợp khi 
tháo hoặc lắp êcu vấu ly hợp. 





DỤNG CỤ CHUYÊN РОМС СЕМ е 


МА $6 dung с Tên/cách dùng Hình vẽ minh hoa ` | 
д су | | 


Dung си га dán huóng хирар 








90890-04101 


Dung cụ này dùng để lắp và tháo cần 
đẩy và rà bề mặt xupap. 

Dụng cụ tháo dẫn hướng xupap 

(4,5 mm) 





90890-04116 


Dụng cụ này dùng cho việc tháo dẫn 
hướng xupap. 
Dụng cụ lắp dẫn hướng xupap 
(4,5 mm) . 
90890-04117 
Dụng cụ này được dùng để lắp dẫn 
hướng хирар. 
Dụng cụ rà dẫn hướng xupap (4,5 mm) 


90890-04118 


Dụng cụ này được dùng để rà bề mặt 
dẫn hướng xupap. 
Dụng cụ kiểm tra tia lửa điện 


90890-06754 


Dụng cụ này dùng để kiểm tra hệ thống 
điện. 
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SPEC 

















ĐẶC ĐIỂM KỸ THUẬT CHUNG | SPEC pa 
Дт 


THÔNG SỐ KỸ THUẬT 


ĐẶC ĐIỂM KỸ THUẬT CHUNG 


Ма 56 loai xe 


Chiều dài 

Chiều rộng 

Chiều cao 

Chiều cao yên xe 

Khoảng cách giữa hai trục bánh xe 

Khoảng cách nhỏ nhất so với mặt đất 

Bán kính quay vòng tối thiểu 
Trọng lượng 

Ướt (khi dầu và xăng đầy đủ) 
Động cơ 

Loại động cơ 

Bố trí xilanh 

Dung tích xilanh 

Đường kính x khoảng chạy 

Tỉ số nén 

Áp suất nén (STD) 


Hệ thống khởi động 
Hệ thống bôi trơn 
Tốc độ garanty 
Loại dầu 
Dầu động cơ 
Thay định kỳ 
Thay định kỳ có tháo lọc dầu 
Tổng lượng dầu 


Bơm dầu 
Hệ thống làm mát 
Dung dịch làm mát 





Dung tích bình chứa dung dịch làm mát 


(đền vạch mức cao nhất ) 
Dung tích bộ tản nhiệt 
(gồm tất cả các ống dẫn) 


Nhiên liệu (xăng) 
Nhiên liệu khuyến cáo 
Dung tích bình xăng 


T135 HC | 


55P1 (T135HC) 


1.960 mm 
695 mm 
1.080 mm 
775mm 
1.255 mm 
130 mm 
2000 mm 


4 kỳ, SOHC, làm mát bằng chất lông. 

Xilanh đơn đặt nghiêng phía trước 

134,4 ст2 

54,0 x 58,7 тт 

10,9 :1 

560 kPa (80 psi) (5,6 Ко ст?) tại 500 м/р với 
khởi động điện 

Khởi động điện và cần đạp khởi động 

Loại cácte ướt 

1.300 — 1.500 v/ph 

YAMALUBE 4T SJ. 20W-50 MA hoặc dầu 
động cơ SAE 20W40 loại SF hoặc cao hơn 
0,94L 

1L 

1,15L 


DUNG DỊCH LÀM MÁT CHÍNH HÃNG YAMAHA 
0,28 L 


0,62L 


Lọc giấy loại khô 


Chỉ sử dụng xăng không chì thông thường 
4,0L 








ĐẶC ĐIỂM KỸ THUẬT CHUNG | SPEC ое Í 


T135 HC | 


В525/1 
МІКОМІ 







Гоа! хе 














Bộ chế hoà khí 
Loại / số lượng 
Nhà зап xuất 
































Bugi 
Loại/nhà sản xuất 









CPR8EA-9/NGK 
U24EPR-9(DENSO) 
0,8-0,9 тт 


Ly hợp điều khiển tay, nhiều đĩa ướt 


1 
| 


Ë 


Khe hó bugi 
Loại ly hợp 


















Hệ thống truyền động 

Hệ thống truyền động giảm tốc sơ cấp 
Tỷ số truyền giảm tốc sơ cấp 

Hệ thống truyền giảm tốc thứ cấp 

Tỷ số truyền giảm tốc thứ cấp 

Kiểu truyền động 
Hoạt động 

Tỷ số truyền động 












Bánh răng trụ 

73/24 (3,042) 

Truyền động xích 

38/14 (2,714) 

Truyền động bánh răng 5 cấp 
Điều khiển chân trái 

34/12 (2,833) 

30/16 (1,875) 

30/21 (1,429) 

28/24 (1,167) 

26/27 (0,963) 






















Khung xe 
Kiểu khung xe 

Góc nghiêng trục lái 
Độ lệch phương trục lái 








Hình thoi 
25.50 
80,0 тт 









Lóp хе 
Loại 
Kích có 












Loại lốp có săm 
| 70/90-17M/C 38P. 
100/70-17M/C 49P 






trước 
sau 















маи (nhà sản xuất) trước IRC/NR82 
sau IRC/NR82 

Độ sâu tối thiểu của rãnh talông trước 0,8 mm 
sau 0,8 mm 















Ấp suất bơm lốp (lốp nguội) 

Trọng tải tối да" - không bao gồm хе 
trước 
sau 







150 kg (331 Ib) 
200 kPa (29 psi) (2,00 kgf/cm2) 
225 kPa (33 psi) (2,25 касп?) 


* Tải trọng gồm hành lý, người lái xe, người ngồi sau và các phụ kiên. 
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ĐẶC ĐIỂM KỸ THUẬT CHUNG | SPEC | о 


Рһапһ 


































Phanh truóc loai Phanh dia don 

hoat dóng Điều khiển tay bên phải 
Phanh sau loại Phanh đĩa đơn 

hoạt động Điều khiển chân bên phải 











Hệ thống treo 
Hệ thống treo trước 
Hệ thống treo sau 







Kiểu ống lồng 
Càng sau (loại đơn) 














Cụm giảm sóc 
Cụm giảm sóc trước 
Cụm giảm sóc sau ˆ 







Giảm chấn dầu/lò хо 
Giảm chấn đầu/lò xo 






Hành trình nhún của bánh xe 
Hành trình nhún của bánh xe trước 
Hành trình nhún của bánh xe sau 
















Điện 











.Hệ thống đánh lửa ос. C.D.I. 

Hệ thống phát điện Vô lăng điện 

Loại ắc quy (nhà sản xuất) YTZ5S/LOCAL МАРЕ 
Điện áp/dung lượng ắc quy 12V 3,5 AH 


| Loại bóng đèn pha Bóng đèn Halogen 


Các bóng đèn (điện áp/công suất x số lượng) 
Đèn pha 
























12 V35W/35W x1 





















Đèn phụ 12V5Wx2 

Đèn đuôi/đèn phanh 12 М5 М//21 Мх 1 
Đèn xinhan trước ; 12V10Wx2 
Đèn xinhan sau 12V10Wx2 
Đèn mặt đồng hồ 12 \ 1.7 Мх 1 
Реп báo bàt dën pha 12V1.7Wx1 
Đèn hiển thi trung gian (vị trí mó) 12V1.7Wx1 
Đèn báo bật xinhan 12V3Wx2 

Đèn báo nhiệt độ dung dịch làm mát 12У1.7У/х1 





Đèn hiển thi vi trí số truyền 12М 1.7 Мх5 
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THÔNG SỐ KỸ THUẬT BẢO DƯỠNG | SPEC Fa 


THÓNG SỐ KỸ THUẬT BẢO DƯỠNG 
ĐỘNG CƠ Ж 








Bộ phận Tiêu Chuẩn Giới hạn 

















Đầu xilanh 
Độ cong vênh tối đa 












«ки 





0,03 тт 






















Xilanh ` 
Đường kính lòng xilanh 
Độ không tròn đều giới hạn 









| 54,1 тт 
0,05 тт 


53,985 - 54,010 тт 








Тгис сат 

Phương pháp dẫn động 
Kích thước cam 

Hút “A” 






Dẫn động xích (bên trái) 












29,643 - 29,743 mm 








25,043 тт 






в. 2 


“В” 


25,073 — 25,173 тт 





29,942 - 30,042 тт 29,912 тт 





















25,019 - 25,119 тт 24,989 тт 


Độ đảo giới hạn của trục cam 0,03 mm 







Xích cam 
Loại xích cam/số mắt xích 
Hệ thống căng 






Xích răng 96 
Tự động 







Со mổi/trục cò mổ 
Đường kính trong cò mổ 
Đường kính ngoài trục cò mổ 
Khe hở giữa cò mổ ма trục cò т 












8,300 mm 


9,950 mm 
0,08 mm 


8,316 - 8,325 mm 
9,966 - 9,976 тт 
0,009 — 0,034 тт 






ổ 





ТО т о г у D 


29,613 mm | | 


Xupap, bề mặt tiếp xúc, dẫn hướng 


xupap 


Khe hở xupap (khi nguội) 


Kích thước xupap ' 


= 


—== 


Đường kính phần đầu хирар Độ rộng bề mặt 
“A” Đường kính đầu xupap 


“В” Độ rộng bề mặt 
_ “C” bë rộng đế xupap 


“р” độ dày тер 


đường kính thân xupap 


Đường kính trong dẫn 


hướng xupap 


Khe hở dẫn hướng và 


thân xupap 


Giới hạn độ đảo thân xupap 


Bề rộng đế xupap 


Hút 
ХА 
Hút 
xÁ 
Hút 


0,10 — 0,14 mm 
0,16 — 0,20 mm 


ы 


Bề rộng đế хирар 


19,40 — 19,60 mm 
16,90 — 17,10 mm 
1,583 — 2,138 mm 
1,538 — 2,138 тт 
0,9 — 1,1 mm 

0,9 - 1,1 mm 

0,5 — 0,9 mm. 

0,5 - 0,9 mm 
4,475 - 4,490 mm 
4,460 — 4,475 mm 
3,950 - 4,050 mm 
3,950 - 4,050 mm 
0,0010- 0,037 mm 
0,025 - 0,052 mm 


0,9 - 1,1 mm 


а | 
Dó dày тер хирар 


1,6 mm 
1,6 тт 


4,450 тт 
4,435 тт 
4,542 тт 
4,542 тт 
0,080 тт 
0,100 тт 
0,01 тт 
1,6 мт 





THÔNG SỐ KỸ THUẬT BẢO DƯỠNG 








Lò xo xupap 











Độ dài tự do HÚT/XẢ 47,33 mm 
Độ dài lò xo sau khi lắp 

(đóng xupap) ` НОТ/ХА | 35,30 mm 
Lực nén ban đầu của lò = 

хо хирар ` HÚT/XẢ 


35,3 тт 


Giới hạn độ nghiêng є" | | НОТ/ХА 


рак Пол 





7 Р 2 
Chiều cuốn của lò хо НОТ/ХА 











Piston f 
Khe hở giữa piston và xilanh 
Kích thước piston “D” 









0,015 - 0,025 mm 
53,965 - 53,990 mm 





Điểm đo “H” 5,0 mm 
Độ lệch tâm H 0,25 mm 
Phía lệch tâm Phía nạp А 


Đường kính lỗ ắc 
piston 
Đường kính ngoài chốt piston 


14,002 - 14,013 mm 







Xéc măng 
Xéc măng đỉnh 
Kiểu 
Kích thước (B x T) 
Khe hở mép bạc БЕРЕ 
(khe hô hai đầu xéc | --- 


măng đã lắp) 
Кпе hở lưng bạc 












Mặt vé tròn 
0,80 x 1,90 mm 
0,10 — 0,25 mm 









0,030 — 0,065 mm 


Хес măng thứ hai 
Kiểu 
Kích thước (B x T) 
Khe hở mép bạc (khe ШЕКЕ: 
hở hai đầu xéc măng т T 
đã lắp) 

Khe hở lưng bạc 











Mặt côn 
0,80 x 2,15 mm 
0,10 — 0,25 mm 













0,020 - 0,055 mm 
Xéc măng dầu 
Kích thước (B x T) Е |в 
khe hở тер bạc (đã НЕ 

2 ` Т 
lắp vào rảnh xéc |+ 
măng dầu) 









1,50 x 1,95 mm 
0,20 - 0,70 тт 
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135,6- 156,0 М (13,8 — 15,8 kgf) tai 











Theo chiều kim đồng hồ 


13,995 - 14,000 тт. 











44,96 mm 


е 220... 


















0,150 тт 





14,043 тт 
















13,975 тт 



























| 
j 
| 
| 


THÔNG SÓ KỸ THUÀT BẢO DƯỠNG | SPEC а 








Giới han 








Truc khuyu 








45,95 — 46,00 mm 


0,11 — 0,41 mm 
0,004 — 0,014 mm 


Bề rộng hai mặt má khuỷu “А” 
Độ đảo giới hạn “С” 
Khe hở lưng “D” 

Khe hở đường kính “E” 


Ly hợp 
Đĩa ma sát 






































































Độ dày 2,92 - 3,08 mm 

Số lượng đĩa 5 
Đĩa ly hợp 

Độ dày 1,90 - 2,10 mm lun 

Số lượng đĩa 4 “a= 

Độ cong vênh tối da 0,05 mm 
Lò xo ly hợp 

Độ dài tự do 40,5 mm 38,5 mm 

Số lượng lò xo 4 ---- 


Phương pháp ngắt ly hợp 
Ép ngoài cam đẩy 









Độ cong giới hạn của cần đẩy 
Ди 0,1 тт 





Hệ thống truyền động 
Giới hạn độ đảo của trục chính 
Giới hạn độ đảo của trục dẫn động 







0,03 mm 
0,03 mm 





тндмс SỐ ку THUẬT BẢO DƯỠNG | SPEC ог | 


| 
Сап-дар khởi động . | 
Loại cần khởi động 
Chiều dài tự do của lò xo 
Bộ chế hoà khí 



































bánh cóc 
15,5 mm 
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Chiều cao cầu phao 16,7 mm 


Bơm dầu 
Loại bơm dầu 
Khe hở giữa đầu răng rôto trong với rôto 
ngoài 
Khe hở giữa lưng rô to ngoài với vỏ bơm 
dầu 
Khe hở giữa mặt vỏ bơm dầu với rôto 
bơm dầu 


Sơ đồ bôi trơn 










Loại BS25 
раці р | 50С1 00 
Ла xăng chính (M.J) #115 
dJiclơ gió chính (M.A.J) Ø1,0 
Kim xăng (J.N) 3DJY13 
Ông phun xăng chính (N.J) E-3M 
Ló phun xăng phu (P.O) 00,8 | 
Ле garanty (jiclơ cầm chừng) (P.J) #15 5 
. Thông số vít gió 2 + 1/8 vòng xoay ra 1 
Лсід gió phụ 1(P.A.J.1) #130 5 
Kích thuóc 46 кит phun 01,8 | 
Kích сб уап Бибт да 82,0 | 
? 


Вот róto 
0,15 тт 





спосувіарац ваних Зубр 









0,06 - 0,11 тт 








0,06 - 0,11 тт 





раса аа а сыл а аны аа них 








ОРО сан си ар аа балана аж TƯ шадан CN ca жс Y 


LỰC XIÉT 
рома CO 


Chi tiết được xiết chặt 





Đầu xilanh 

Đầu xilanh (phía xích cam) 
Đầu xilanh (kiểm tra dầu) 
Bugi 

Nắp đầu xilanh 

Cụm van lưỡi gà 

Cụm bơm nước 
Gudông (đầu xilanh) 

Xi lanh ( xả dung dịch làm mát) 
Vô lăng điện 

Dẫn hướng xích cam (phía nạp) 
Êcu hãm vít chỉnh xupap (phía 
nạp và xả) 

Nhông cam 

Tấm giữ trục cam 

Cụm bộ căng xích cam 

Nắp van nhiệt 

Cụm bơm dầu 

Nắp lọc gió 

Bulông xả dầu nhớt động cơ 
Tấm chặn nắp bơm đầu 

Cổ hút (phía động cơ) 

Cụm bộ chế hòa khí 

Ông pô 

Опа xả 

Bộ giảm thanh và giá giữ bộ 
giảm thanh 

Bộ giảm thanh và tấm để chân 
người ngồi sau 

Cụm lọc gió. 

Lốc máy 

Nắp cácte (trái) 

Nắp đĩa xích dẫn động 

Nắp cácte (phải) 

Nắp giữa 

Nắp kiểm tra xích 

Cụm trục cần đạp khởi động 
Dân hướng bánh xe khởi động 
Ly hợp đề 

Đĩa ép ly hợp 

Vấu ly hợp 











Tên chỉ 
tiết 





Bulông 
Bulông 
Vít 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
Êcu 
Vít 
Êcu 


Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
.Êcu 
Bulông 


Bulông 


Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 


Bulông 
Bulông 
Bulông 
Bulông 
Êcu 
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Luc xiét tiëu chuán 





THÓNG SÓ ку THUÁT вАо рибмс | SPEC ог 


Ghi спи 








тнбма SỐ KỸ THUẬT BẢO DƯỠNG | SPEC о | 


са đà Бан 5 тёп chi Б. | Luc xiết tiêu chuẩn | xiết tiêu chuẩn Bi 
z: ¡ tiết được xiết спа і chú 


Đĩa xích dẫn động 

Cơ cấu hãm vòng bi trục chính 
Êcu hãm điều chỉnh cần nhả ly hợp 
bàn đạp sang số 

vấu định vị số truyền 

Tấm chặn cam số 

Vít chặn cần sang số 

Cuộn kích 

Cuộn stato 

Công tắc trung gian (công tắc vị 
trí mở) 

Mô tơ đề 








` 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
3 
2 





N 
Е ИВ ИЕН Иез в 


ЕСН 


едва Eana 
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THÔNG SỐ ку THUẬT BẢO DƯỠNG | SPEC |= | 


Мбпа бы 
45° 









KHUNG SƯỜN 


Hệ thống lái 
Kiểu vòng bi cổ xe 
Góc đánh lái hết về phía bên trái 












Giới hạn 






































Hệ thống treo trước 















Hành trình nhún giảm sóc trước 100 mm 
Chiều dài tự do của lò xo giảm sóc 295,3 mm 
Độ dài của lò xo sau khi lắp 288,3 mm 


















Độ cứng của lò xo (K1) 3,60 N/mm (0,37 kgf/mm, 20,56 Іб/п) 
(K2) 8,50 N/mm (0,87 kgf/mm, 48,54 Ib/in) 
Hành trinh nhún (K1) 0 - 65,0 mm 
(К2) 65 - 100 тт 
19 хо Шу сһоп сб sàn Không có 
Dung tích dầu 61 сс 
Mức dầu 85 mm 





Dầu giảm sóc 10W hoặc loại tương đương 
26 тт 


Loại dầu nhớt khuyến cáo 
Đường kính ống trong 
Độ cong giới hạn của ống trong 





Шар ааа ын атары ВОО НЕ СНИ СОННА АННИ. ЕЙ 







Hệ thống treo sau 















Hành trình nhún giảm sóc sau 27,5 mm 
` Chiều dài tự do của lò xo 115,4 mm 
Độ dài của lò xo sau khi lắp 107,4 mm 








Độ cứng của lò xo (K1) 220 М/тт (22,43 kgf/mm,1256,2 Ib/in) 
(K2) 316 N/mm (32,22 kgf/mm,1804,36 Ib/in) 
Hành trình nhún (K1) .0,0 - 8,0 mm 
(K2) 8,0 — 27,5 тт. 





Lò xo tùy chọn có sẵn 
Bánh xe trước 


Không có 














Loại vành mâm đúc 
Kích cỡ vành 17 x 1,40 
Vật liệu vành Hợp kim 





Độ không tròn đều của vành bánh xe 
Độ đảo của vành bánh xe 
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Tiêu Chuẩn 









Bánh xe sau 















Loại Vành mâm đúc 
Kích cỡ vành 17 x MT2,50 
Vật liệu vành 


Hợp kim 


Độ không tròn đều của vành bánh xe 
‚ Độ đảo của vành bánh хе 


















Xích truyền động 
Loại/nhà sản xuất 
Số lượng mắt xích 
Độ chùng của xích truyền động 


Phanh trước 








428/РТ. FSCM 
112 
25 - 35mm 
































Loại đĩa phanh Đĩa đơn 
Đường kính ngoài đĩa phanh x độ dày 220,0 х 3,5 тт 
Độ dày má phanh trong 5,3 mm 





Độ dày má phanh ngoài . 5,3 mm 

















11 mm 
33,3 mm 
DOT з hoặc 4 


Đường kính trong xilanh 
Đường kính xilanh phanh dầu 
Loại dầu phanh 






ори 


почування иа ИОАНН НИЗА ЕЕ сасыса ааа вен ри, 


Рһапһ sau 




















ặ 
Loại đĩa phanh Đĩa đơn | 
Đường kính ngoài đĩa phanh x độ dày | 203,0 x 4 тт | 
Рд dày má phanh trong 7,0 mm | 


Dó dày má phanh ngoài 7,0 mm 














14 mm 
32,03 mm 

DOT 3 hoàc 4 
3,0 — 7,0 mm 


Đường kính trong xilanh 
Đường kính xilanh phanh dầu 
Loại dầu phanh 

Độ rd tự do của tay да 
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THÔNG SỐ ку THUẬT BẢO DƯỠNG | SPEC о 


KHUNG SƯỜN 


Chi tiết được xiết chặt 


: Tay lái và giá đỡ tay lái 


Tay lái và giá đỡ tay lái 

Ống phanh dầu và cụm xilanh bơm dầu 
Phanh dầu và ống phanh dầu 

Cụm xilanh bơm dầu vá giá đỡ 

Cụm xilanh bơm đầu và tay phanh 
Gương chiếu hậu (trái và phải) 

Êcu trục bánh xe trước 

Giá kẹp ống dầu phanh 

Giảm sóc trước và phanh dầu 

vít xả khí 

Bulông nắp giảm sóc trước 

Bu lông bắt cụm giảm sóc với chạc ba 
Bu lông bắt cụm ty giảm chấn 

Đai ốc тд cổ хе trên 


| Đai ốc cổ xe dưới 


Ра phanh và moay с bánh хе 

Cam phanh và cần cam phanh 

Đĩa xích bị động và moay o bánh xe sau 
Êcu trục bánh xe sau 

Giảm sóc sau và khung xe 

Giảm sóc sau và càng вай, 

Êcu xoay càng sau 

Êcu treo động cơ 

Êcu treo động cơ 

Càng sau và hộp xích truyền động 

Еси hãm bộ điều chỉnh xích truyền 
động 

Càng sau và cần phanh 

Tấm bảo vệ má phanh và cần phanh 
Tấm để chân người lái và lốc máy 
(саме) 

Тат dé сһап пдиді пабі sau ма khung хе 
Chân chống canh уа tám để chân 
người lái (bulông) 

Chân chống cạnh và tấm để chân 
người lái (bulông) 

Giá giữ nắp ốp trước và nắp 

cácte ( trái và phải) 

Khoá điện và khung 

Dây môbin sườn và khung xe 








Lực xiết tiêu chuẩn 
Cỡ ren Ghi chú 
Мт |m - ко ft-lb 


-d 
xem GHI CHÚ 
xem GHI CHÚ 


-d 
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| 





GHI CHÚ 
















Binh xăng và khung хе 
Bình xăng và khoá xăng 
Yên xe và giá giữ yên xe 


1. Trước tiên, xiết chặt đai ốc dưới cổ xe (dưới) 30 Nm (3,0 m-kg) bằng cờ lê lực, sau đó nói ra | 
1⁄4 vòng. 


2. Tiếp theo, giữ đai ốc dưới сб-хе và xiết chặt đai ốc trên với lực siết là 75 Nm(7,5 m-kg) bằng | 
cơ lê lực. Т 
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THÔNG SỐ KỸ THUẬT BẢO DƯỠNG | ЗРЕС | = 


ЕТТИ 














Tiêu Chuẩn 













T Biện áp của hệ thông 12 V 
‚ | Hệ thống đánh lửa 
7 Thời điểm đánh lửa sớm (B.T.D.C.) 
- Kiểu đánh lửa 
ос-с.0.! 
Điện trở cuộn kích/màu dây 
Loại CDI/nhà sản xuất 
Mô bin sườn 
Model/nhà sản xuất 
Khe hở đánh lửa tối thiểu 
Điện trở cuộn sơ cấp 
Điện trở cuộn thứ cấp 










5° tại 1.400 м/р 
Kiểu số 














248 - 372 0 8 20°С (68°F)/Đỏ-Trắng 
157/РТ. МОНІС 

























4ST/PT. MORIC 
6 mm 

0,18 - 0,28 Q ó 20°С 
6,32 - 9,48k Q ё 20°С 












Мар chụp bugi 
Vật liệu 
Điện trở 
Hệ thống sạc 
Loại 
Model/nhà sản xuất 

Công suất phát điện 

Điện trở cuộn dây stato/màu dây 
Điện trở cuộn dây sạc/màu 
Cục sạc (bộ chỉnh lưu/bộ điều chỉnh) 

Loại 
Model/nhà sản xuất 







Nhựa tổng hợp 
5,0 КО 












Vô lăng điện 
1S7/PT. MORIC 

14V, tại mức 5,000 víph 

0,29 - 0,43 О ở 20° socola/trắng-đen 
0,38 — 0,58 О ở 20° socola/trắng-đen 
























x 
| 
| 
| 
| 
| 


Ngắn mach рап dàn 
SH656A-12/SHINDENGEN 


r 








Điện áp không tải (DC) 14,0 — 15,0 V 
(AC) 12,3 - 13,3 V 
Công suất nắn dòng (DC) 
(АС) 





Бібп ар chiu dung 





Ас quy 
Tỉ trọng dung dịch axit 
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THÔNG SÓ ку THUẬT BÁO DƯỠNG | SPEC ра 
| 
Hệ thống khởi động điện 

Loại | | 
Mó tơ đề 
Model/nhà sản xuất 



















` Bánh răng ăn khớp liên tục 













157/РТ. MORIC : 















Điện áp hoạt động 12 V 
- Công suất | 0,20 kW ---- 
Điện trở cuộn dây phần ứng 0,032 - 0,039 0 ở 20°С (68°F) ---- 
Chiều dài chổi than 7,0 mm | 3,5 тт 
Lực lò хо 3,92 - 5,88 М 3,92 М(400 gf) 


(400-600 gf, 14,11 - 21,17 oz) 
17,6 тт | 


1,35 тт 

















Đường kính cổ góp 
Chiều sâu lớp mica 
Rờ le đề 
Model/nhà sản xuất 
Định mức cường độ 
Điện trở cuộn dây 
Còi 














50А 
54-66 Q ở 20°C (68°F) 

















Loai . Loai âm don 

56 шола = 1 

Model/nhà зап xuất UBH-F21/MITSUBA 
Dòng điện lớn nhất 15А 






Hoat dóng 
Điện trở cuộn dây 


Ве xinhan 


97-107 46 (2 т) 
4,30- 4,80 0 ở 20°С (68°F) 
















Loại Tụ điện | 

Model/nhà зап хиаї FR22-091/PT. MITSUBA INDONESIA 
Lắp sẵn thiết bị tự tắt Không có 

Tần số nhấp nháy 75-95 у/рһ 


Công suất 10Wx2+3,4W 





Đồng hồ báo mức xăng 
Model/nhà sản xuất 

Cảm biến thiết bị đo xăng - đầy xăng 

- hết xăng 


















4-10 Q ở 20°C (68°F) 
90 - 100 Q 0 20°С (68°F) 












Bộ ngắt mạch 
Loại 
Cầu chì 

Dự trữ 








Cầu chì 
10A 
10A 
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i 0028 5 
ВАМС QUY Юб! 

` Tất cả dữ liệu đặc điểm ку thuật trong sách 

này được liệt kê theo đơn vị SI và MÉT. 

Sử dụng bảng này để quy đổi dữ liệu đơn vị 

" mét sang dữ liệu đơn vị Anh. 





Ví dụ 7 
МЕТ BÔISÔ | БОММІАМН 
“тп x 003937 = “іп 
2mm x 003937 = 0,08іп 


BÁNG QUY ĐỔI 


ĐƠN VỊ MÉT SANG ĐƠN VỊ ANH 
Bội số Đơn vị Anh 



















{ | Lực xiết 
ë риби 
chuẩn 












Trọng 
lượng 


kg 

km 
Khoảng | | 
сасһ 

ст 

тт 





















покра сс (cm?) 0,03527 ох (IMP ір.) 
ш сс (ст) |0,06102 |сиїп 
її (liter) 0,8799 ˆ | а! (МР Па.) 


К (liter) 
kg/mm 
kg/cm2 

Centgrade 
(ІС) 


0,2199 да! (ІМР liq.) 







psi (Ib/in2) 
Fahrenheit (°F) 
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з ‚ _ BẢNG QUY оби ] 
TÓNG QUAN VỀ THÔNG SỐ LỰC XIẾT | SPEC 


EAS00028 

ТОМС QUAN VỀ THÔNG SỐ LỰC 
XIET 

Bảng này xác định các lực cho các dụng cụ 
xiết chặt theo tiêu chuẩn ISO về ren. 

Các thông số về lực cho các chỉ tiết đặc biệt 
hay cho việc lắp ráp đã được cung cấp đầy 
đủ trong các phần của cuốn sách này. Để 
tránh sự lệch cong, khi xiết chặt các chỉ tiết 
có nhiều đơn vị làm chặt, ta tiến hành theo 
quy tắc đường chéo. Lặp đi lặp lại các bước 
đều đặn cho đến khi đạt được lực xiết yêu 
cầu. Ngoài những yêu cầu ở trên, chúng 
còn đòi hỏi phải làm sạch và làm khô các 
bề mặt ren khi xiết chặt. Các chỉ tiết phải 
được đặt ở nhiệt độ phòng 

A: Khoảng cách hai cạnh của đai ốc 


B: Đường kính ren 
Thông số lực xiết 











ĐIỂM BÔI TRƠN VÀ LOẠI BÔI TRƠN | SPEC о | 


ĐIỂM. BÔI TRƠN VÀ LOẠI BÔI TRƠN 
ĐỘNG cơ 


Điểm bôi trơn Chất bôi trơn 





Các mép phớt dầu 








Các evang bi 














Ра! бс хїёї chàt ади хі Ру và ren gudông đầu xi lanh 





Mặt trong cò mổ 











Trục cò mổ 





Trục cam | 
1 
ш м с = cn 
манына йыш” == S8 | 


: Mặt trong bánh răng của ly hợp đề т | 


Bánh cóc khởi động và dẫn hướng bánh cóc 


Mặt trong bánh răng chủ động của cần đạp khởi động 
Trục cần đạp khởi động 


Mặt trong bánh răng dẫn động và bị động sơ cấp 


= | 
Cần nhả ly hợp #1, #2, mặt trong trục chính và ó bi. | 


Mặt trong nói ly hợp và mặt ngoài trục khuyu 











Mặt trong vấu ly hợp, đĩa ly hợp và đĩa ma sát 





Bề mặt tiếp xúc long đền hãm và êcu vấu ly hợp 











Mặt trong rãnh ly hợp 








Khung 
Vấu rãnh ly hợp 
Cụm bơm dầu 


























Mặt trong dẫn hướng sang số 
Thanh dẫn hướng sang số 
Mặt đẩy trục sang số 

















Mặt trong cần sang số 





Mặt trong tấm chặn cần sang số 








Xích cam 











Mặt trong bánh răng truyền động 
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сага 


Chất bôi trơn | 


Keo dán lốc máy Үаһата 
Bond No. 1215 
Keo dán lốc máy Yahama 
Bond No. 1215 
Keo dán lốc máy Yahama 
Bond No. 1215 









ĐIỂM BÔI TRƠN VÀ LOẠI BÔI TRƠN 















Điểm bôi trơn 
trong tấm chặn phía hộp truyền động 
Ма trong bánh răng truyền động | 













Vòng dây vô lăng điện 













Mặt ghép lốc máy 














Bulông giữ bộ căng xích cam 








2-19 













KHUNG SƯỜN 


Phớt dầu bánh xe trước 




















Mặt trong cụm bánh răng côngtơmét 











Phớit dâu bánh хе trước 








Trục cam phanh sau 













Bulông cần phanh 


















Trục bánh xe trước 













Trục bánh xe sau 
Ви lông giữ phanh dâu trên 
Bu lông giữ phanh dầu dưới 





Mặt trong dẫn hướng ống tay ga 
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@ Nắp đậy bộ tắn nhiệt 
Ống dẫn xăng 


@ Ống dẫn dung dịch làm mát 
. б) Ống xiên khung xe 


@ Bộ tån nhiệt 
Ф Ống ra bộ tån nhiệt 
Ống xả tràn 

@ Két dung dịch làm mát 


HỆ THỐNG LÀM MÁT | SPEC ое 


Сап thàng dáu son таи tráng trën удпа Кер 
sao cho khóp vói dáu son màu tráng trën bë 
tản nhiệt. 

Trước khi lắp phần nhô ra của két dung dịch 
làm mát, hãy kẹp nắp bảo vệ. 

Lắp nắp bảo vệ vào khe giá đỡ. 


Ê THỐNG ЕАМ МАТ 
`@ Ống vào bộ tán nhiệt 


= ҮР ĐA 


0] 
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| 
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W y gi 
У С 
% 
Й 





Ау | SPEC 


А 


ONG DAY 


Í HË 
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Ов 
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560 


Ë ТН 


А 


O BO TRI НЕ THONG DAY 


@ Cụm đồng hồ 


ж л” 7 л. 


SO Ð 


ас 


^^ 


бі jác пб! 


hanh Ї 


qua dàn hướng dây trên: 


giá đỡ tay lái. 


ầu p 


ồn ống dẫn d 
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Са! móc Кер vào giá dó. 


[F] Lu 


Ас 


t 


tay lái phài 
ау cóng 
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ên 
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tay lái trái vào phía trước 


tay lái b 


[B] Lu 


ау cóng 


@ D 
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to 


ó cóng 
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@ Dây công tắc tay lái trái 


@ Dây cáp ly hợp 
@ Dây cáp đồng h 


ệ thống 


le vào h 


dây 


ồn 
ây. 


mét 
@ Hệ th 


А” 


ống 


vào phía 


ắc nồi 
hanh, dây ga và 


theo trình tự như sau. 
dây. 


trước tay lái bên trái. 
ống 


Nổi các | 
0] Luôn qua các dẫn hướng 
ау, 
Ông dầu р 
hệ thô 


d 
d 


ща 
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đèn phanh 
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Ф Dây đèn xinhan trước bên 





Dây âm 


у 


@ Опа dàn nhiën liëu 


= 


ü 


SƠ ĐỒ ВО TRÍ HỆ THỐNG DÂY 


Dây công tắc vị trí trung 
gian (vị trí mở) 

@ Dây vô lăng điện 

Ong dẫn dung dịch làm mát 

@ Опа vào bơm nước 

Ong ra bộ tản nhiệt 

Dây cáp đồng hồ công tơ 
mét | 

Luôn cáp dây le khởi động 
vào trong. 

Luồn dây ga, dây le và dây 
đồng hổ công tơ mét qua 
dân hướng dây. 

Luôn dây dẫn cụm C.D.I 
vào phía trước đầu xe. 
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@ Dây rờ le quạt 

(2) Dây dương 

(9 Нор cầu chì 

(0 Dây mô tơ đề 

© Dây công tắc tay phanh 
Sau | 

© Опа thông hơi ắc quy 

(7 Cục вас (bộ chỉnh lưu/bộ 
điều chỉnh). | 

рау деп hàu/dën phanh 

@ Hệ thống dây 

Giá đỡ 

@ Khung хе 







SƠ ĐỒ BỐ TRÍ HỆ THỐNG DÂY 


(2 Cụm lọc gió 
@ Ông tràn xăng 
Ông xả 

45 Kẹp bảo vệ 


Luôn dây гё le quạt xuyên 
qua giữa khung xe và bình 
nhiên liệu. , 

Ép đầu vòng Кер cho đến 
khi tiếp xúc với bình nhiên 
liệu. - 

Luồn đầu dây dương xuyên 
qua rò le khói động và ông 
thông hơi. 


kah 


S т 
Сы аи 
đó п 













[D] Luồn dây dẫn mô tơ đề chỗ 
đến quaphía dưới hệ thốnổ 
dâ 3 


Phía ngoài khung xe. j 
Không làm nhô ra quá тий 


cáp. 















SƠ ĐỒ BỐ TRÍ HỆ THỐNG DÀY | SPEC о | 











бп ống tràn xăng vào 
ía trước ống xiên khung 
бп ống ха và ống thông 
ас quy vào dân hướng. 
ồn ống xả qua vòng kẹp 
“bảo vệ. 





С) ГА) [8] 





СІ © © 







ПО КӘ 






| 4 ( Л і 





о 


@ Сат biën мі trí buóm да 
@ Опа vào bộ tàn nhiệt 
@ Voñg dém 

@ Vó kim loai 

@ Dây mô tơ quạt 


` @ Dây cao ар 


(7) Dây khóa điện 
Dây còi 

© Dây công tắc nhiệt 
Ông uốn cong 

6) Ông dẫn nhiên liệu 


(2 Ống chân không 
@ Опа tràn xăng 
Hệ thống dây 


Xoay hướng xuống các chỉ 
tiết tách rời, 


_ [В] Luôn ống dầu phanh như 


_ hìnhvệ. |, 

Ép chắc chắn các đai kẹp . 
Khe hở giữa hệ thống dây 
và dẫn hướng dây khoảng 
16 mm khi tay lái ở vị ttrí 


ЛМ. 
Е: 


SƠ ĐỒ BỐ TRÍ HỆ THỐNG DÀY | SPEC а 


hướng thẳng. 


[BI Luồn hệ thống dây xuyên Ë 
qua khóa điện và dân $ 


hướng dây. 


Luôn dây còi và dây đèn Й 
xinhan phía dưới hệ thông Ё 


dây. ` А 1 
Luôn ống dầu phanh như š 


hình vẽ. ` К 
Kẹp chặt ống uốn cong 
[G] tói công tắc vị trí trun 
gian (vị trí mở). 


| 
Š 
| 
& 
ү 
+ 
Ж 
Ж 
Е 




















Xoay vòng Кер vào 
7 trong sao cho không 
"chạm vào ống chân 


... không. 


Tới vô lăng điện. | 
ГЛ Sau khi пб! các јас пої, 
lắp kín hoàn toàn nắm 
bảo ме. и . 
Юра! chó Чаи nổi phía 
-duói dàu óng. 





SƠ pÓ ВО TRÍ HỆ THỐNG DÂY | SPEC |= 


[E] Luôn dây dẫn сао ар, 
dây mô trơ quạt và dây 
cảm biến nhiệt vào phần 
cắt của vỏ kim loại. 
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(0 Dây сар đồng hó công tơ 
mét ` 

@ Dây tay ga phía đẩy 

© Dây tay ga phía kéo 

@ Cảm biến mức xăng 

(5) Dây le 

@ Vòng kẹp 


SƠ ĐỒ BỐ TRÍ HỆ THỐNG DÂY | SPEC о | 


[А] Luôn dây ga vào phía 
bên trái của đầu хе. 

Luôn dây cảm biến báo 
mức xăng vào lỗ bên 
hông bình xăng. 


` 
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| CHƯƠNG 3 
КЕМ TRA УА HIỆU CHÍNH ĐỊNH КҮ 


СОТНЕ U ылды Ы Қыдан ырын ын о 3-1 
LICH BẢO DƯỠNG УА ВО! TRƠN CHUNG ecenin 3-1 
САОМАРФР сынамасы опа о ы лады алалық 3-3 
THÁO САС МАР ÓP ЗОО ла ааа nung 3-3 
THÁO CAG МАР ОР SUÖN опа ай 3-3 
ТНАОМАРОРЧВМОС» ео ии 3-3 
(АР МАР ÓP TRƯỜC еч а Ларс агъа үа юг 3-3 
THÁO МАР ОРС ы аы ы айаны E й 3-4 
БАРСАСМАРОРАОША аена на ан ыша рн 3-4 
THẢO САС МАР ÓP ӨШОМЫ ааа аиан ШЫДА йен 3-4 
БАРМАРОРФАЙЫС а aE оно, 3-5 
THAO CUM DÈN PHA она нанні 3-6 
БАРСОМВБЕМРНИАС ое а ыздан ама 3-6 
ĐỘNG СӨ ат ЕНГ РЕ ГТС 3-7 
ĐIỀU CHINA KHE НО ХОРАР аа 3-7 
ĐIỀU CHÍNH CHẾ ĐỘ 61500 ынды» 3-11 
ĐIỀU CHÍNH ĐỘ ВО TỰ DO СОА TAY бА..................................... 3-12 
KIỂM TRA ВОСК аа РЕ ИК ЛК СО С 3-14 
pO АР SUAT МЕН ысырыла удай А итеб да К. 3-15 
KIỂM TRA MỨC DẦU NHỚT ĐỘNG со... ння 3-17 
THAY DẦU ĐỘNG Е КҮНКҮ ЧИГЕ. 3-18 
KIÉM TRA LOC DÁU S aan usa akan ИРЕ РУСА 3-19 
KIỂM TRA HỆ THỐNG ХА... нання 3-19 
VE SINH LOC ОО диана ново 3-20 
ĐIỀU CHỈNH HỆ THỐNG NGẮT LY НОР ааваа 3-21 
KIÉM TRA có CHÉ НОА KHÍ vÀ CÓ HÚT оса А 3-21 
KIÉM TRA ÓNG XĂNG VÀ ỐNG НОТ CHÂN KHÔNG.................... 3-22 
KIỂM TRA ỐNG THÔNG HƠI ĐỘNG CO ши 3-23 
KIỂM ТВА МОС DUNG DỊCH LÀM МАТ... 3-23 
KIỂM TRA HỆ THỐNG LÀM МАТ.................................................. 3-24 
THAY DUNG DICH LÀM МАТ... нин тран 3-25 
KIỂM ТВА МА PHANH ТВӘОС...мо.ом.о.мою0шпшшипинееге и 3-28 
KIỂM TARAMA PHANP SAU иона бобы реа 3-28 
ĐIỀU CHỈNH CÔNG TẮC ĐÈN PHANH ЗАЦ................................... 3-28 
KIỂM TRA ỐNG PHANH DẦU TRƯỚC VÀ АШ: 3-29 
ХА KHÍ HỆ THỐNG PHANH DÂU ............... линии 3-30 
CĂN CHỈNH ĐỘ CHÙNG XÍCH TRUYỀN ĐỘNG............................ 3-31 
BÓI TRON XÍCH TRUYÉN БИО НО aos ое 3-33 





KIỂM ТВА VÀ ĐIỀU CHÍNH СОРНОТ ененнен. 
KIÉM TRA GIÁM SÓC ТАШОВ донна вн tôn 
КІЕМ ТЕА LOP XE лоси 
_ КЕМ TRA УА ВО! TRƠN CÁC DÂY САР 
ВО! TRƠN САМ УА ВАМ БАР PHANH................... лаған та ыншы 
BÔI TRƠN CHÂN СНОМ@ CẠNH............... А 
ВО! TRON CHÂN CHÓNG ОМ: ионов 


HỆ THỐNG РІРМ......... нн 
KIỂM ТВА VÀ SẠC BÌNH Ас QUY......... `"... ốc. 
КІЕМ ТВ САО Е y n a a анна 
THAY BÓNG DEN PHA e аннан рн 
ĐIỀU CHÍNH HƯỚNG CHIẾU ĐÈN РНА........ нн 








'Phần này giới thiệu những thông tin cần thiết để thực hiện việc kiểm tra và bảo dưỡng định kỳ. 

мес thực hiện bảo trì định kỳ sẽ làm tăng thêm sự tin cậy cho việc hoạt động хе và kéo dài 
', tuổi thọ xe, và điều quan trọng là chỉ phí cho việc đại tu хе së được giảm đáng kể. Thồng tin 
| пау cần thiết cho tất са các хе đã qua sử dụng cũng như những хе mới chuẩn bị được bán га. 
| Tất са các nhân viên kỹ thuật phải luôn theo sát các dê mục đã cho bên dưới. 
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LỊCH BẢO DƯỠNG VÀ BÔI TRƠN CHUNG 


4 4 QUÃNG ĐƯỜNG CHAY ХЕ BO ĐƯỢC Е 
мус САМ КІЕМ CÔNG МЕС (х 1,000 Кт) КІЕМ TRA 


HÀNG МАМ 





4 
i 
| 
i 
l ° Kiém tra đường ống xăng, ống mềm 
Đường ống xăng (chân không), xem có nứt, hư hỏng 
không. 


• Kiểm tra tình trạng bugi. 
• Vệ sinh và điều chỉnh khe hở đánh lửa. 


. °` Kiểm tra khe hở xupap. 
+ Điều chỉnh. 


е Làm sạch 


“ Kiểm tra điện áp của ắc quy. 

е Кет tra cực ắc quy. 

“ Kiểm tra hoạt động, mức dầu phanh và 
sự го ri. 


e Thay mới má phanh. Khi bị mòn đến giới hạn 


° Кіё t dóng, тис dáu ph д 


• Thay mới má phanh. Khi bị mòn đến giới hạn 


• Kiểm t ó bị nứt hoặc hư hại gì |; 
Sau mỗi 4 năm 
“ Kiểm tra độ đảo và sự hư hại. | v | 


Kiém tra 96 sàu гапһ talóng và hu hóng. 
Thay mới nếu thấy сап thiết. y и. 
Kiểm tra áp suất hơi... ү 
Sửa chữa nếu thấy сап thiết. 
Kiểm tra độ го, hoặc hư hồng. v 
v 


Kiểm tra sự hoạt động và khe hở cho 

phép. 

Bôi trơn bằng mở gốc Lithium-soap. Sau mỗi 24,000 km 

Kiểm tra độ chùng của xích, căn chỉnh Ë 5 
nếu cần. | Sau mỗi 500 km уа sau khi rửa хе hoặc điều khiển хе 
Điều chỉnh và bôi trơn xích truyền động dưới mưa 

рапа dầu động cơ. 

Kiểm tra hoạt động, độ rơ, độ chặt. 

Bôi trơn bằng mở gốc Lithium-soap. 

Kiểm tra, xiết chặt toàn bộ êcu, bulông 

và vít. 



































Hình cản, Kiểm tra hoạt động. 


chống đứng • Во trơn. 
Giảm sóc trước |» Kiểm tra hoạt động và sự rò rỉ dầu. 
• Kiểm tra hoạt động, sự rò rl dầu giảm 
sóc. 
Kiểm tra hoạt động đề (le). 
Điều chỉnh tốc độ garanty. 


Thay dầu. А 
Kiểm tra mức dầu уа sự го п. 


























Сер ылым амды 
š 
рч 


В 


"мус САМ КЕМ МЕ ЕЯ 
Зар CÔNG VIỆC 








sJ sn |» Kiểm tra mức dung dịch và sự rò rỉ. 
Hệ thống làm 


mát Thay bằng DUNG DỊCH LÀM MÁT 
CHÍNH HÃNG YAMAHA. 











Công tắc phanh 
trước và sau 
Các dây cáp và 
chi tiết động 


Kiểm tra hoạt động. 








Bôi trơn. 








Kiểm tra hoạt động và độ го tự do. 
Vỏ bọc và dây Điều chỉnh độ rơ tự do của dây tay ga 
tay ga nếu cần. 
; Bôi trơn vỏ bọc và dây tay ga. 
Kiểm tra van chặn khí, van lưỡi gà và 
ống тёпт xem có hư hỏng hay không. 
Thay mới các thiết bị hư hỏng nếu cần. 
Kiểm tra hoạt động. 
Điều chỉnh đèn pha. 














GHI CHỦ 
| • Lọc gió cần phải được vệ sinh thường xuyên hơn nếu хе hoạt động trong điều kiện bụi рат hoặc ẩm uót. 
| е Bảo dưỡng phanh dầu 
| « Kiểm tra và điều chỉnh định kỳ mức dầu phanh khi cần. 
| - Nên thay các chỉ tiết bën trong xilanh bơm, xilanh ép và thay dầu phanh sau mỗi 2 năm. 
“ Ống dầu phanh sau mỗi 4 năm nếu bị nứt hoặc hồng. 











неа забава а sub 
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I „ СНК о 
САС МАР ОР! ADJ | "М 
EASP0004 А LZ 
САС МАР ÓP ` 
THÁO САС МАР ОР SƯỜN 
1. Tháo: 
• vít Ба! 
• bulông 
e пар бр зидп (trái và phåi) 
THÁO САС МАР ÓP SƯỜN 
Khi lặp ráp, thực hiện ngược lại các bước 
tháo. 


THÁO NẮP ỐP TRƯỜC 
1. Tháo: 
• vít bắt 


2. Tháo: 
° giá giữ logo (2 
“пар ốp trước @ 


3. Tháo: 
° bulông bắt nắp ốp trước 


5 
š 
Ë 
5 
% 


4. Tháo: 
• јас nối đèn хіпһап 


LẮP NẮP ỐP TRƯỜC 


Khi lắp ráp, thực hiện ngược lại các bước 
tháo. 





мете: 
































САС МАР ӨР 


ТНАО МАР ОР СІЮА 
1. Tháo: 

• vít bắt 

е пар ốp giữa ®© 


2. Tháo: 
° vít bắt © 
е пар ốp giữa phía trong @ 





LẮP CÁC NẮP ỐP GIỮA 


Khi lắp ráp, thực hiện ngược lại các bước 
tháo. 1 





THÁO САС МАР ÓP SƯỜN 
1. Тһао: 

• vít bắt 

* пар ốp sườn @ 


И Ото оная, атаананың 











š А i з 


2. Tháo: 
° vít bắt 
е vít bắt (cùng với long đền) @ 
е nắp ốp sau (trái và phải) ©) 


LẮP NẮP ỐP SAU 
1.Lắp: 0 

е пар ốp sau (trái và phải) @ 

• vít bắt i 

е vít bắt (cùng với long dên) © 
GHIẾHU 2=... = 
Trước khi xiết chặt các vít nắp bắt ốp sau, 
chắc chắn rằng tất cả các vấu (trái và phải) 
được lắp an toàn. 





2. Lắp: 

е пар ốp sau (1) 

e khoang chứa đồ © 

• vít bắt 
GHI CHÚ 11 
Phải chắc chắc chắn các víu được lắp ап 
toàn. 





3. Lắp: 
е пар ốp giữa (trên) Ф 
„у 


САС МАР ОР 
ТНАО СУМ BËN PHA 





• сит đèn pha © 


1. Tháo: 
• vít bắt 


е đầu nối đèn pha © 


2. Tháo: 


đầu nối đèn pha (1) 


Lắp: 
cụm đèn pha 


LẮP CỤM ĐÈN PHA 


Lắp: 



































_3-6 






- || 


> 
ОМ Z š 


лагу ИИ ОНИ ОНО Зауза ақан 





ЛИС: РОО 









ЭР | СНК | бо | 
ĐIEU CHINH KHE НО XUPAP ADJ «А 
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ĐỘNG CƠ 

ĐIỀU CHỈNH KHE HỞ XUPAP 
Trình tự sau đây áp dụng cho tất cả хирар. 
GHI CHÚ | ! 

e Việc điều chỉnh khe hó của xupap nên 
thực hiện khi động cơ nguội, ở nhiệt độ là 
nhiệt độ phòng. 

e Khi căn chỉnh khe hở của xupap, piston 
phải ở vị trí điểm chết trên (ТОС) cuối ку 
nén. 








1. Tháo: 
“пар ốp sườn (trái và phải) 
“пар ốp trước ` , `. А 
Tham khảo phần “THÁO МАР ÓP SƯỜN” 
và “THAO МАР ОР TRƯỚC”. 


2. Xá: ` 
• hệ thông làm та! 
Tham khào рһап “THAY DUNG DICH 
LAM МАТ”. 


3. Tháo: 
е bulông bắt hộp cộng hưởng 
° ống AIS 
e bugi 
° giá bắt 
Tham khảo phần “THAY DUNG DỊCH 
LAM МАТ”. 





Nên tháo ống AIS trước khi tháo hộp 
cộng hưởng. 


4. Tháo: 
° ống vào bộ tản nhiệt 
е ống га bộ tån nhiệt 
“ ống vào bơm nước 






































ĐIỀU CHÍNH KHE HÓ XUPAP 


5. Di chuyển: 
• cụm bộ tån nhiệt | 
Хоау сит bộ tån nhiệt hướng về phía | 
trước. ì 





` 6. Tháo: 
е cum bom nuóc 
• joăng О 


7. Tháo:. 
e nắp đầu xilanh 
° joăng 


8. Tháo: ` 
• пар kiểm tra xích сат ®© 
(cùng với joăng O) 
» пар đậy giữa (0) 
(cùng với joăng O) 


9. Đo: 
е khe hở хирар 
Nằm ngoài thông số yêu cầu > Điều 
chỉnh. 






Khe hở xupap (khi nguội) 
Xupap hút 
0,10-0,14 mm 
Xupap xả 
0,16-0,20 mm 







£ 

YYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYT| 

a. Quay trục khuyu ngược chiều kim đồng! 
hồ. 

b. Khi piston ở điểm chết trên (TDC) cuối | 
nén, сап thắng dấu vạch “P @ trên 
nhông cam với dấu cố định trên đầu) 
xilanh ©. | 





2. | CHK | gob | 
ĐIỀU CHÍNH KHE HÓ XUPAP| ADJ 


с. Căn thẳng dấu “I” © trên thân vô lăng 
điện với dấu cố định @ trên nắp lốc máy. 


d. Во khe hó xupap bằng thước căn nhét @ 
Nằm ngoài thông số yêu cầu — Điều 
chỉnh. 

АААААААААААААААААААААААААААААААА 


10.Điều chỉnh: 

• khe hở xupap 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТУ 
а. Nói lỏng êcu hãm ©. 

b. Đưa thước căn nhét @ vào khe hở giữa 
đầu xupap và đầu vít chỉnh. 

с. Xoay vít chỉnh @ theo hướng @ һау @ 
cho đến khi đạt được khe hở theo yêu 
cầu. 


Hướng @ | Кпе hở xupap tăng 
Hướng ® Khe hở xupap tăng 


Dụng cụ điều chỉnh vít xupap @ 
90890-01311 


• Giữ vít điều chỉnh để chống xoay sau đó 
xiết chặt êcu hãm. 





d. Do lại khe hở хирар. _ | | 
е. Мёи Кһе hó хирар уап пат ngoài thóng 
só yêu cầu, lặp lại toàn bộ các bước trên 


| Ж | | cho đến khi đạt được khe hó theo yêu 


cầu. f 
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA A A 








ĐIỀU CHÍNH KHE НО ХУРАР 


11.1 ар: 
° joăng О 
• пар kiểm tra xích 
(cùng với joăng ©) 
7 Nm (0:7 mkg, 5-0 ПТБ) | 
“пар giữa i 
(cùng với joăng O) 3 


7 Nm (0.7 m-kg, 5.0 ftlb) | 


ADJ 




















12.Lắp: 
“ joăng © 


» пар đầu xilanh | 


10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 ft-Ib) 4 


13. ар: | 
” |!апд O 4 
• сит Бат пидс 


10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 ft-lb) : 





14.Nối: 1 
• Опа vào bơm nước ` 
• nắp đầu ra bộ tàn nhiệt 
• ống vào bộ tản nhiệt 





15.Lắp: 

° hộp cộng hưởng 
e bulông AIS | 
• bugi №] 12,5 Nm (1.25 т.Ко, 9.0 ftlb) | 


16.96 đầy: 

е hệ thống làm mát | 
Tham Кһао рһап “ТНАУ DUNG DIC 
LÀM МАТ”. 


























17.Lắp: 
“ nắp ốp trước 
• nắp ốp sườn (trái ма phải) По. | 
Tham khảo phần “THAY МАР ОР SUQN" 


2 2 r Я 
1 


уа “LAP МАР ОР TRƯỚC”. 
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«С. әсел ұта ы ме а P аиоли Р А ỐC CỐ... 








| , CHK | áob | 
ĐIEU CHÍNH КНЕ НО XUPAP ADJ | 
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ЕА500054 


ĐIỀU CHÍNH CHẾ ĐỘ GARANTY 


GHI CHÚ 
Trước khi điều chỉnh chế độ garanty thì lọc 
gió động cơ phải được làm sạch và áp suất 
nén trong động cơ phải đảm bảo đầy đủ. 
———mnnnnnmmm==mmmmm——m. e ұтылаг ада: 
1. Tháo: 
е пар бр зибп (trái ма phài) 
• пар ốp trước 
е пар бр sau (trái) С 
Tham khào phán “ТНАО МАР ОР 
5 Ом”, “THÁO МАР ОР TRƯỚC" và 
“THÁO МАР ОР SAU”. 
2. Khởi động và làm nóng máy trong vài 
phút, sau đó tắt máy. 
3. Lắp: 
* đồng hồ đo tốc độ động cơ 
(lắp vào đầu dây bugi) 





Đồng hồ đo tốc độ động cơ 
90890-03113 





4. Kiểm tra: 
е tốc độ garanty 
Nằm ngoài thông số yêu cầu —› Điều 
chỉnh. 


«| Tốc độ garanty 
va 1,300 - 1,500 у/рһ 


5. Điều chỉnh: 

° tốc độ garanty 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУ 
а. Xoay vít gió @ cho tới khi vừa vào tới hết. 
b. Sau đó xoay vít gió ra theo đúng số vòng 

Xoay ra yêu cầu. 


Điều chỉnh vít gió xoay ra 
1-3/4 vòng 


с. Xoay vít chỉnh garanty @ theo hướng (8) 
hoặc @ cho đến khi đạt được giá trị tốc 
độ garanty yêu саи. 





Tốc độ garanty tăng. 
Tốc độ garanty giảm. 











^ÁAÁÁAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 


ĐIỀU CHÍNH CHẾ ĐỘ САВАМТУ/ 


2 


BIÉU CHÍNH БО RO TỰ DO СОА TAY САГ дпъ 


6. Біби chinh: 
“ độ го tự do tay ga 


Tham khảo phần “ĐIỀU CHÍNH ĐỘ по 
TỰ DO CỦA TAY GA”. | 















Độ ro tự do của dây ga (đo tại | 
mặt bích của tay ga) 3 
3-7 тт 


















7. Lắp: 
“пар бр sau (trái) 

| | “пар ӛр truóc 
| • пар ốp sườn (trái và phải) т. 
| | Tham khảo phần “THÁO МАР бр | 
SƯỜN”, “THÁO МАР бр TRƯỚC” và 1 
“THÁO NẮP ỐP SAU”, | 


EAS00058 


ж 


BIËU CHÍNH ĐỘ RO TỰ ро СОА TAY GA 
GHI CHÚ | 

Phải điều chỉnh chế độ garanty trước КД 
căn chỉnh độ rơ tự do của tay ga. E 















1. Kiểm tra: 
e độ го tự do của tay да @ 


Nằm ngoài thông số yêu cầu з Điều 
chỉnh. 












Độ rơ tự do của dây ga (đo tại 
mặt bích của tay ga) 
‚3-7 mm 










.2. Tháo: 
“пар giữa (phía dưới) 7 _ 
Tham khảo “THÁO МАР бр GIUA”. 


` 
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Ж з А 2 СНК O 
ĐIỀU CHÍNH BÓ ВО TỰ ро СОА TAY GA| ADJ | 
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3. Біби chinh: 

° độ го tự do tay ga 
УУУУУУУУУУУУУТУТУУУУУУУУТУУУУТУТУ 
а. Kéo ngược chụp che ёси điều chỉnh. 

b. Nói lông ёси hãm (1) 

с. Xoay ốc điều chỉnh (0) theo hướng @ 
hoặc (6 cho đến khi đạt được độ ro tự do 
theo yêu cầu. 


Hướng ® 





Tăng độ rơ tự do của tay 
да. 2 

Giảm độ rơ tự do của 
tay ga. 













d. Xiết chặt êcu hãm. | О 
е. Kéo trượt пар êcu điều chỉnh đến vị trí 
ban даи. 


| 

Sau khi сап chinh dó ro tự do tay ga, khởi 
động động cơ và xoay tay lái qua phải, 
qua trái để kiểm tra xem tốc độ garanty 
có bị thay đổi không. | | 
















KIỂM TRA BUGI 


EAS00060 


КІЕМ ТВА BUGI 
1. Tháo: 
“пар бр зибп (беп phải) 

Tham khảo “THÁO МАР ÓP SƯỜN"”. 
° hộp cộng hưởng 














Nên tháo ống AIS trước khi tháo há! 
cóng huóng. 4 











2. Tháo: 
“пар chup bugi 
з. Тпао: 








4. Kiểm tra: 
° loại bugi 
Khóng dúng quy dinh — Thay тді. 












Bugi tiëu chuán (nhà sàn xuất) ` | 
СРНВЕА-9 (ЧОК), 
U24EPR-9 (DENSO) 






5. Кет tra: 
° điện cực @ 
Hu hại/mòn — Thay mới bugi. 
° sứ cách điện @ 
Màu bất thường — Thay mới bugi. 
Màu-bình thường là màu vàng nhạt. 
6. Làm sạch: 
® bugi |: 
(dùng máy làm sach Биді hoặc bàn chải 
sắt) 4 
7. Бо: 
• khe hở đánh Ша của bugi (8) 
(bàng thuóc càn nhét) 1 
Nằm ngoài thông số yêu cầu — Chỉnh Ізі 


Кһе hë đánh lửa - | 
0,8-0,9 тт | 
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КЕМ TRA ВУСИГСНК | 4ор | 
ĐO ÁP SUẤT МЕМ ADJ Q 
8. Lắp: 


° bugi 13 Nm (1.3 m-kg, 9.5 ft-lb) 


GHI CHÚ 


` Trước khi lắp lại bugi, phải làm sạch биді và 


bề mặt joăng đệm. 





9. Lắp: 

• пар chụp bugi 
10.Lắp: 

• ống pô AIS 


_ * nắp giữa (phía dưới) 
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Tham khảo “THÁO МАР ОР GIỮA”. 


EAS00067 >” р 

ĐO АР SUAT МЕМ 

GHI CHÚ ИЫНИРНЛЕЗИРЕБЕНЕНИИРНЕНИНИЕЧЕСНЕЕЕ 
Ар suãt nén không dú së gây nên su sut 
giảm công suất động cơ. 


1. Tháo: 
• пар ốp sườn (pên phải) 
Tham khảo “THÁO МАР ÓP SƯỜN”. 
2. Đo: 
е khe hở xupap 
Nằm ngoài thông số yêu cầu — Căn 
chỉnh lại 
Tham khảo phần “CĂN CHỈNH KHE HỞ 
ХОРАР”. 
3. Кһді dóng хе và làm nóng trong vài phút 
sau đó tắt máy. 
4. Tháo: 
е пар chụp bugi 
5. Tháo: 
• bugi 





Тгидс khi tháo bugi, dùng khí nén thói 
sach сас спа! bán bám xung quanh bugi 
để ngàn сас chất bẩn này lọt vào xilanh 
khi mở bugi. 








E 





< 
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| . , | CHK láo) № 
po ÁP SUÀT NÉN| ADJ Q | 


6. Lắp: 
e dông hô do áp suãt khí nén © 


е áp suất nén | 
Ngoài thông số yêu cầu — Tham khảo 
các bước (с) và (d). 






Áp suất nén (tại mực nước biển) 
Tối thiểu і 3 
490 kPa (4.9 kg/cm2, 70 psi)/at 500 r/min | 
Tiêu Chuẩn f 
560 kPa (5.6 Ко/ст?, 80 psi)/at 500 r/min |Ë 
тбі da + 
630 kPa (6.3 kg/cm, 90 psi)/at 500 r/min lễ 


YYYYYYVYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYVYYY f 
а. Хоау khóa điện sang vị trí “ON”. 
b. Mở hết tay ga, bấm nút dê “START”, để 
làm quay dóng со cho dën khi doc dug 
giá tri ар suãt nén бп dinh. 


Để tránh phóng tia lửa điện, phải tiếp та 
cho bugi khi làm quay động со. 


с. Nếu áp suất nén vượt quá giá trị chol 
phép, kiểm tra muội cácbon đóng kết 
trên đầu xilanh, bề mặt хирар và đỉnh 
piston. : 
Đóng саи muội cácbon — làm sach. 1 

d. Nếu áp suất nén dưới giá trị tối thiểu, đổi 

một chút nhớt vào trong lòng xilanh, гої 

tiến hành đo lại áp suất nén. 1 

Tham khào bàng sau. 

Áp suất khí nén 

(khi có nhớt ở trong xilanh) 

Phần đọc Phần chẩn đoán 

Xéc măng mòn 

hay bị hư — Sửa 

chữa. 

Có thể piston, 

xupap, joăng, | 

xilanh không tốt — | 

Sửa chữa. | 


АААААААААААААААААААААААААААААААА | 






























Сао hon lúc 
không có dâu 










Gióng nhu lúc 
không có dâu 











БО ÁP SUẤT NÉN/ CHK (жо | 
КІЁМ ТВА МОС DẦU NHÓT ĐỘNG со ADJ Q 
8. Lắp: 


* bugi 
9. Lắp: 





“пар chụp bugi 
10.Lắp: 
“пар ốp sườn (bên phải) 
Tham khảo “THÁO NẮP ỐP SƯỜN”. 


EAS00070 

KIỂM TRA MỨC DẦU NHỚT ĐỘNG CƠ 
1. Dựng xe trên bề mặt bằng phẳng. 
GHI CHÚ 
ват bảo rằng xe phải dựng thẳng đứng. 








2. Khởi động xe và làm nóng trong vài phút 
sau đó tắt máy. 


3. Tháo: 
“пар que thăm dầu @ 
4. Kiểm tra: 
» mức dầu động cơ 
Mức dầu động cơ phải nằm trong khoảng 
của mức thấp nhất @ và mức cao nhất 


Мас nhớt thấp hơn dấu vạch thấp nhất > 
Bổ sung thêm dầu nhớt để đạt được mức 
thích hợp. 








Loại dầu nhớt khuyến cáo 
SEA 20W40 loại SF hoặc dầu 
đông cơ SAE 20W50 






Không được để vật lạ lọt vào bên trong 
động со. 





GHI CHÚ 

e Đưa nắp que thăm nhớt vào lỗ đổ dầu 
nhớt (không vặn vào), sau đó lấy ra quan 
sát dầu bám trên đầu đo để biết được 
mức dâu nhớt trong động cơ. 

е Trước khi kiểm tra mức dầu nhớt động 
cơ, chờ một vài phút để cho dầu nhớt hồi 
hết về cácte. 








5. Khởi động xe và làm nóng trong vài phút 
sau đó tắt máy. | 
6. Kiểm tra lại mức đầu động cơ. 





































2 CHK | © 
THAY DẤU ĐỘNG СО) ADJ 


ЕА800075 u 
THAY DẦU ĐỘNG СО 
1. Khởi động xe và làm nóng trong vài phú 
sau đó tắt máy. 4 
2. Đặt khay chứa dầu phía dưới ốc xả dâu | 
động cơ. 1 
3. Tháo: 
• que thăm dầu © 
• ốc xå dầu nhớt động cơ © 
(cùng với joăng О) 
° |Ó хо 
e lọc dầu 
4. Xả: 
• dầu động cơ 
(xả hết dầu trong cácte) 
5. Kiểm tra: 
• lọc dầu 
Bán -> làm sạch. 
Hư hại — Thay mới. 
6. lắp: 
• lọc dầu 
° |Ó хо 
° joáng О 
е ốc xả dầu nhớt động са 


| 
7. Dó аду: | 


е lốc тау | 
(dùng dầu khuyến cáo với lượng vừa dů) ! 


së lượng 
Tổng lượng dầu | 
1,15 L (1.22 US qt, 1.01 Imp gt) | 
Thay dáu dinh ку ; 
0,94 L (0.99 US qt, 0.83 Imp gt) | 











8. Гар: 
° que thăm dầu 
9. Khởi động xe và làm nóng trong vài phút 
sau đó tắt máy. 
10.Kiểm tra: 
e động cơ 
(xem có bị rò rỉ dầu hay không) 
:11.Кібт tra: 
• mức dầu động cơ 
Tham khảo phần ' 'KIỂM TRA MỨC DÂU 


рома CO”. 
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„ТНАҮ DẦU ĐỘNG CƠ/ 
КЕМ TRA HỆ THỐNG ХА 


CHK Q | 

ADJ | 
KIÉM TRA ГОС DÁU 
1. Tháo: 

е nắp che lọc dầu (1) 

e joáng O 

° lọc dầu 
2. Kiểm tra: 

• lõi lọc dầu 

Do hoặc nứt — Thay mới. 


3. Lắp: 
° lọc dầu 


• joăng О @ 
• пар lọc dầu : 
10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 ft-lb) 


КІЕМ TRA HỆ THỐNG ХА 
1. Kiểm tra: 
° êcu ống ха (0 
Lóng/hu hại — Xiết chặt/thay mới. 
° joăng ống ха 
Ró rỉ khí xả — xiết chặt/ Thay mới. 


А „| СНК | áo) 
VỆ SINH LỌC GIÓ| ADJ 


EAS00086 


VỆ SINH LỌC GIÓ 
1. Tháo: 
• пар giữa (phía диді) | 
Tham khảo “THÁO МАР ОР GIỮA”. 





2. Tháo: 
° nắp hộp lọc gió (1) 
• tấm lọc gió © 


3. Làm sạch: 
• tấm lọc gió 
Dùng khí nén thổi sạch bề mặt của tấm 
lọc gió. 
4. Kiểm tra: 
е tấm lọc gió 
Hư hại — Thay mới. 


5. Lắp: 
е tấm lọc gió 
* nắp hộp lọc gió 
• ống thông hơi 





Không bao giờ vận hành động cơ mà | 
không có tấm lọc gió. Không khí không | 
được làm sạch sẽ là nguyên nhân làm | 
mòn các chỉ tiết máy và gây hư hại cho Í 
động cơ. Sự hoạt động của động cơ Ệ 
không có tấm lọc gió cũng sẽ ảnh hưởng 
đến việc điều chỉnh bộ chế hòa khí, dẫn | 
đến sự hoạt động kém của động cơ và có | 
thể làm động cơ bị quá nhiệt. 








GHI CHÚ | 
Khi lắp tấm lọc gió vào trong hộp lọc gió, 

phải chú ý lắp đúng vị trí định hình, để tránh | 
xảy ra sự lọt khí. | 
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INH гос GI 





Ó/ĐIỀU CHÍNH HỆ THỐNG МСАТ LY НОР/Г CHK = | 
КІЄМ TRA CỔ CHẾ HÒA KHÍ VÀ СО НОТ | ADJ 
6. Lắp: 


“пар giüa (phía 940) — . I 
Tham khào “ТНАО МАР ОР США”. 





EAS00086 


е 


ĐIỀU CHÍNH HỆ THỐNG МСАТ LY HỢP 
1. Kiểm tra: 
• Độ ro tự do của dây cáp ly hợp “а” 
Nằm ngoài thông số yêu cầu — Điều 
chỉnh. 


Độ rơ tự do của tay ly hợp 
8,0-12,0 mm 


2. Điều chỉnh: 

е пе thống cần nhả ly hợp 
УУУТУУУУУУТУУУУУТУУУУУУУУТУТУУУТУУТУ 
а. Nói lỏng êcu hãm ©. 
b.Xoay ốc điều chỉnh @ theo hướng (a) 

hoặc (b) cho đến khi đạt được độ rơ tự do 
theo yêu câu. 
Hướng “a” 
Tăng độ rơ tự do của tay ga. 
Hướng “b” 
Tăng độ rơ tự do của tay ga. 











c. Xiết chặt êcu hãm. 


“у Ёси һат 
22, 9 Nm (0.9 m-kg, 6.5 ft-Ib) 


r ДААААААААААААААААААААААААААААААА 


EAS00094 А Е Е 
КІЕМ ТВА СО СНЕ НДА КНІ УА СО НОТ 
1. Tháo: 
• nắp ốp sườn (trái và phải) 
nắp ốp giữa (trên và dưới) 
nắp ốp trước 
nắp ốp sau (trái và phải) 
nắp ốp trong 52-2 
Tham khào phán “САС МАР ОР”. 


2. Kiểm tra: | 
• cổ bộ chế hòa khí © 
° cổ hút @ 
Nứt/hư hại — Thay mới. | 
Tham khảo phần “BỘ CHẾ HÒA КНР 
ở chương 6. 
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‚  ЮЁМТВА CỔ CHẾ HÒA KHÍ VÀ CỔ HÚT/ 
КІЕМ TRA ÔNG XĂNG VÀ ÔNG НОТ CHÂN KHÔNG 
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3. 





Lắp: 

nắp ốp trong 

nắp ốp sau (trái và phải) 

nắp ốp trước 

nắp ốp giữa (trên và dưới) 

пар ốp sườn (trái và phải) | 
Tham khảo phần “САС МАР ОР”. 


EAS00096 : Е 
КІЕМ ТВА ОМС ХАМС УА ОМС НОТ 
CHÂN KHÔNG 


Quy trình sau đây áp dụng cho tất cả саф 


ống xăng và ống chân không. 


1. 


Tháo: 

nắp ốp sườn (trái và phải) 

nắp ốp giữa (trên và dưới) 

nắp ốp trước 

nắp ốp sau (trái và phải) 

nắp ốp trong ) КН 
Tham khào phán “САС МАР ОР”. 


‚ Кёт tra: 


ống chân không khóa xăng @ 
ống xăng @ 

Nứt/hư hại — Thay mới. 

Lồng — Lắp lại. 


. Lắp: 


nắp ốp trong 

nắp ốp sau (trái và phải) 

nắp ốp trước 

nắp ốp giữa (trên và dưới) 

пар ốp sườn (trái và phải) |, 
Tham khảo phần “САС МАР ОР”. 


КІЁМ ТВА ỐNG THÔNG HƠI ĐỘNG CO/| CHK о | 
КЕМ ТВА МОС DUNG DỊCH LÀM МАТ | ADJ | а 





ЕАЗ00098 А i 
KIËM TRA ÓNG THÓNG но! BÓNG СО 
1. Tháo: 
“пар бр зидп (trái và phài) 
• пар бр giữa (trên và dưới) 
“пар ốp trước 
“пар ốp sau (trái và phải) 
“пар ốp trong ¬. 
Tham khảo phần “САС МАР ОР”, 
2. Kiểm tra: | 
• ống thông hơi cácte © 
Nút/hu hai — Thay тді. 
Lông — Lắp lại. 





Phải đảm bảo đường ống thông hơi được 
sắp xếp đúng vị trí. 


3. Lắp: 
“пар ốp trong 
пар ốp sau (trái và phải) 
• пар ốp trước 
“пар ốp giữa (trên và dưới) 
• пар ốp sườn (trái và phải) | 
Tham khảo phần “САС МАР ОР”. 


EAS00109 р я ү 
КЕМ TRA MUC DUNG DỊCH LAM МАТ 

1. Dựng xe trên bề mặt bằng phẳng. 
НГЕН ——————_—————— 
Đảm bảo rằng xe phải dựng thẳng đứng. 





2. Kiểm tra: 
» mức dung dịch làm та! 

Mức dung dịch làm mát phải nằm trong 
khoảng của mức thấp nhất @) và mức 
cao nhất ©. 
Mức dầu thấp hơn dấu vạch thấp nhất — 
Bổ sung thêm dầu để đạt được mức thích 
hợp. 
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KIÉM TRA МОС DUNG DỊCH LÀM МАТ/ CHK о и 
КІЕМ ТВА HỆ THỐNG LÀM MÁT|_ ADJ «а | 








` мш = 

e Thêm nước thay vì dung dich làm та 
sẽ làm giảm hàm lượng chất chống kế 
băng của dung dịch làm mát. Nếu l 
пидс dugc sú dung thay vì dung dich 
làm mát, kiểm tra và nếu cần thiết, chỉ : 
cần điều chỉnh hàm lượng chất chống : 
kết băng của dung dịch làm mát. 

e Chỉ sử dụng nước cất. Tuy nhiên, nếu ` 

không có nước cất, có thể sử dụng 
nước mềm. 
3. Khởi động xe và làm nóng trong vài phút 
sau đó tắt máy. | 
4. Кёт tra: 

• mức dung dịch làm mát 
GHI CHÚ 
Trước khi kiểm tra dung dịch làm mát, дог: 
vài phút để mức dung dịch ổn định. 








EAS00104 Й 
КІЕМ ТВА НЕ THÔNG LÀM МАТ 
1. Tháo: 
е nắp ốp sườn (trái và phải) 
“пар ốp trước Б 
Tham khảo phần “THÁO МАР ОР SƯỜN 
và “THÁO МАР ОР TRƯỚC”. 


2. Kiểm tra: 
• bộ tản nhiệt (1) 
• ống vào bơm nước © 
e ống ra bộ tản nhiệt © 
° ống vào bộ tàn nhiệt Ф 
е ống ra bình chứa phụ (6) 
Nứt/hư hại — Thay mới. ` 
Tham khảo phần “HỆ THÔNG ЕАМ 
- МАТ” ở chương 5. 


3. Lắp: 
“пар ốp trước 
• nắp ốp sườn (trái và phải) | | 
Tham khảo phần “THÁO МАР ОР SƯỜN” Í 
và “THÁO МАР ОР TRƯỚC”. 
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А ‚ | СНК O 
THAY DUNG DỊCH LÀM МАТ) ADJ | SÁ 


EAS00105 


THAY DUNG DICH LÀM MÁT 
1. Tháo: 
е nắp бр sườn (trái và phải) 
е пар ốp trước 12 9% 
Tham khảo phần “THÁO МАР ÓP SƯỜN” 
và “THÁO МАР ОР TRƯỚC”. 





2. Tháo: 
* пар cao su 
“пар bình chứa phụ 

3. Tháo: 
е ống dẫn dung dịch làm mát @ 


4. Ха: 
• dung dich làm mát 
(tü binh chúa dung dich làm mát) 


5. Tháo: 
» пар bộ tản nhiệt (1) 


Bộ tàn nhiệt nóng sẽ tạo ra ар suất. 
Tuyệt đối không tháo nắp bộ tản nhiệt ra 
khi động cơ còn nóng. Dung dịch hoặc 
hơi nóng có thể gây nổ và gây tổn thương 
nghiêm trọng. Khi động cơ nguội, mở nắp 
bộ tản nhiệt theo trình tự sau: 

Đặt giẻ dày hoặc khăn phủ lên nắp bộ 
điều nhiệt và xoay chậm nắp bộ tản nhiệt 
theo ngược chiều kim đồng hồ hướng về 
phía cái móc cho áp suất dư thoát ra 
ngoài. 

Khi không còn âm thanh xì hơi nước, 
nhấn nắp bộ tàn nhiệt xuống và xoay 
theo chiều ngược kim đồng hồ để lấy ra. 








6. Tháo: 
° bulông xả dung dịch làm mát @ 
(cùng với long đền đồng) 


7. Xã: 
• dung dịch làm mát 
(xả khỏi động cơ và bộ tàn nhiệt) 





THAY DUNG DỊCH ЕАМ МАТ | ADJ | 

8. Lắp: % 
е long đền đồng : 
е bulóng xả dung dich làm mát 


7 Nm (0.7 т.Ко, 5.0 ЫЫ) | 






























9. Lắp:.. 
е ống dẫn dung dịch làm mát 


10.Đổ đầy: 

• hệ thống làm mát 
(dùng dung dịch làm mát khuyến cáo với 
lượng vừa đủ) 






Chất chống kết băng khuyến 
cáo: қ А i 
DUNG DICH LÀM MAT CHINH 
HANG YAMAHA 
Chất chống kết bàng ethylene 
glycol chất lượng cao có chứa 
chất kìm hãm sự ăn mòn các 
động cơ nhôm 
- Số lượng 
Dung tích bộ tắn nhiệt 
0,62 L (0.55 Imp qt, 0.66 US qt) 
Dung tích binh chừa dung dich 
làm mát 
0,28 L (0.25 Imp qt, 0.30 US qt) 
đền vạch mức cao nhất 


















GHI CHÚ ———————————— 
Lượng dung dịch làm mát khuyến cáo nê 
trên là lượng chuẩn. Đổ đầy hệ thống là 
mát cho đến khi dung dịch làm mát tràn 
lỗ bu lông xả khí. 


Cẩn trọng khi tiếp xúc dung dịch làm ё 
mát. | 
Dung dich làm mát rát сб hai vi thë nën cán 
thận khi tiếp xúc. ; 


._e Nếu dung dich làm mát bắn vào mắt 
bạn, hãy rửa sạch với nước và đi đến | 
bác sĩ. 

e Nếu dung dịch làm mát bắn vào quần | 
áo, hãy giặt sạch với nước sau đó giặt: 
lại với xà phòng và nước. | 

- Nếu nuốt phải dung dịch nước làm mát 
hãy tới ngay bệnh viện. 
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| CHK [бо | 
THAY DUNG DỊCH LAM МАТ! ADJ А 


» Thêm nước thay vi dung dich làm та! 
së làm giảm hàm lượng chất chống kết 
băng của dung dịch làm mát. Nếu nước 
được sử dụng thay dung dịch làm mát, 
kiểm tra và nếu cần thiết, thì chỉ cần 
điều chỉnh hàm lượng chất chống kết. 
băng của dung dịch làm mát. 

* Chỉ sử dụng nước cất. Tuy nhiên, nếu 
không có nước cất, có thể sử dụng 
nước mềm. 

• Nếu dung dịch làm mát tiếp xúc với 
các bề mặt sơn, hãy lập tức lau sạch 
đi. 

• không pha trộn сас loai chất đóng 
băng khác nhau. 





11.Lắp: 
° nắp bộ tàn nhiệt 
° nắp bình chứa phụ 
° nắp che bình chứa phụ 


12.Кһді động xe và làm nóng trong vài phút 
sau đó tắt máy. 


13. Kiểm tra: 

• mức dung dịch làm mát 
Tham khảo phần «КІЄМ ТВА DUNG 
DICH LÀM MÁT”. 


GHI CHÚ _ 
Trước khi kiểm tra dung dich làm mát, đợi 
vài phút để mức dung dịch ổn định. 


14.Lắp: 
“ пар ốp trước 
“ nắp ốp sườn (trái và phải) > 
Тһат Кһао рһап “ТНАО МАР ОР 
SUQN” và “THÁO МАР ÓP TRƯỚC”. 
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КІЕМ ТВА МА РНАМН TRƯỚC/ 
222222 KIÉM ТВА МА РНАМН SAU/ 
ĐIỀU CHÍNH CÔNG ТАС ĐÈN РНАМН SAU 


EAS00120 

KIÉM TRA MÁ PHANH TRUÓC 

Trinh tu sau dày áp dung cho tát cà các m 

phanh. 

1. Bóp tay phanh. 

2. Kiém tra: 

» má phanh trước. 

Các rãnh @ hầu như biến mất — Thay 
mới cả bộ má phanh. | 
Tham khào phán “ТНАУ МА РНАМН 
TRƯỚC” ở chương 7. 












EAS00126 

КІЁМ TRA МА PHANH SAU 
1. Bóp tay phanh. 

2. Kiểm tra: 

• vị trí kim chỉ thị độ mòn má phanh © 
Chỉ tới vạch giới hạn độ топ © — Tha 
mới cả bộ má phanh. 

Tham khảo phần “BÁNH SAU VÀ 
РНАМН ЗАО” ở chương 7. 





EAS00128 > 
ĐIỀU CHÍNH CÔNG ТАС ĐÈN РНАМН 
SAU 

GHI CHÚ 

Сбпа tác dën phanh sau hoat dóng khi bà 
đạp phanh di chuyển. Công tắc đèn рһап 
sau được điều chỉnh khi đèn phanh sáng) 
ngay trước khi phanh có hiệu lực. 





1. Kiểm tra: 
е thời gian hoạt động của đèn phanh sau 
Không đúng -> Điều chỉnh. 
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_ ĐIỀU CHÍNH CÔNG ТАС ĐÈN PHANH SAU/| CHK | áo) 
КЕМ ТВА ОМС РНАМН DẦU TRƯỚC VÀ SAU| ADJ Q 


2. Біби chinh: 

е thời gian hoạt động của đèn phanh sau 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТУУУУУУУУУУ 
а. Giữ phần thân chính @ của công tắc đèn 

phanh sau để không bị xoay và xoay êcu 
điều chỉnh @ theo hướng @ hoặc @ đến 
khi đèn phanh sau sáng đúng lúc. 


Hướng @ ней phanh së sáng sớm | 
й Реп phanh зб sáng | 


ААААААААААААААЛАААААААААААААААААА 











EAS00129 „ қ 
KIỂM ТВА ỐNG РНАМН DẦU TRƯỚC УА 
SAU 
1. Kiểm tra: 
• ống dầu phanh Е 
Nứt/hư hại/mòn — Thay mới. 
2. Kiểm tra: 
* giá kẹp ống dầu phanh 
Lông — Xiết chặt các bulông. 
3. Giữ xe thẳng, ngay ngắn, bóp tay phanh 
trước vài lần. | 
4. Кібт tra: 
• ống dầu phanh 
Ró rỉ dầu phanh — Thay mới ống dầu 
phanh bị hỏng. 
Tham khảo phần “PHANH TRƯỚC” ở 
chương 7. 
Phanh trước 
Phanh sau 
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ЖЕКТЕ 22-2 | СНК | вс) | 
ХА КН НЕ THONG РНАМН DAU| ADJ | 


ЕА$00133 


ХА KHÍ HỆ THỐNG PHANH DẦU 


ха khí hệ thống phanh dâu trong trườn 
hợp: 
• sau khi tháo rời hệ thống phanh dầu. 
° nói lỏng, tháo hoặc thay mới ống dầu 
phanh. 
• mức đầu quá thấp. 
“ hoạt động của phanh không tốt. 


















GHI CHÚ | 
• Cẩn thận không để bắn dầu phanh lung | 
tung hoặc để dầu phanh trong bình chứa 4 
tràn ra. 

• Khi xả khí khỏi hệ thống phanh, trước khi J 
dùng phanh phải chắc chắn là luôn luôn 1 
đủ dầu trong bình chứa. Nếu không chú ý 
vấn đề này thì khí có thể lọt vào hệ thống 
phanh và kéo dài đáng kể quá trình xả 
khí. 

• Nếu sự ха khí khó khăn có thể phải để 
cho dâu phanh tự đầy trong vài giờ: Гар 
lại quá trình xả khí đến khi không còn 
những bọt khí nhỏ trong hệ thống phanh 





1. Ха khí: 
е trong hệ thống phanh dầu | 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТ | 
a. Bổ sung dầu phanh khuyến cáo vào bin 
tới mức quy định. 

b. Lắp тапа bơm bình chứa dầu phanh. 

с. Nối ống nhựa trong @ thật chặt vào vít x 
khí @. 

d.Đặt đầu kia của ống dầu vào trong m 
bình chứa. 

e. Bóp, nhà phanh từ từ vài lần. 

f. Bóp tay phanh, giữ nguyên vị trí tay 
phanh. 

g. Nói lỏng vít ха khí. 
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| XÀ KHÍ HỆ THỐNG PHANH ОА CHK | (Ob 
САМ снімн pÓ CHUNG XÍCH TRUYÉN ĐỘNG ADJ ` Те 
| GHI CHÚ 
Việc nói lỗng уй xà khí sẽ làm áp suất trong 
hệ thống giảm xuống và làm cho tay phanh 
chạm kịch tới tay ga. 








h. Xiết lại vít xả khí khi tay phanh tới vị trí giới 
hạn, sau đó nhả tay phanh. 

i. (ар lại các bước từ (е) đến (h) tới khi 
ша còn bọt khí trong dầu phanh chảy 


j. Xiết chặt vít xả khí. 





S> | Vit xà khí | 
A 6 Nm (0.6 m-kg, 4.3 ft-lb) 


k. Bổ sung dầu phanh khuyến cáo vào bình 
tới mức quy định. 
Tham khảo phần “KIỂM TRA MỨC DẦU 








РНАМН". 


Sau khi xả khí, kiểm tra sự hoạt động của 
phanh. 








ААААААААААААААААААААААДАААААДААА 


EAS00140 


CĂN CHỈNH ĐỘ CHÙNG хісн TRUYỀN 

ĐỘNG 

GHI CHÚ — T 
А Dó chüng xích truyền động phải được kiểm 

tra tại điểm kéo căng nhất trên xích. 


——ỄỂỄỄỄ—————P 








Xích truyền động quá căng có thể sẽ gây 
quá tải cho động cơ và các chỉ tiết quan 
trọng khác của xe, nhưng nếu xích truyền: 
động quá chùng sẽ có thể gây trượt xích 
và làm hư hỏng càng sau hoặc dễ gây ra 
tai nạn. Do đó, độ chùng xích truyền 
động nên được căn chỉnh trong giới hạn 
cho phép. 


_——Ễ—————— 
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CĂN CHÍNH BÓ CHÙNG XÍCH TRUYỀN ĐỘNG 
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1. Dựng xe trên bề mặt bằng phẳng.. 1 
| 

Dung хе chắc chắn để tránh nguy hiểm 
khi xe bị đổ. 





Kê gầm xe để nâng bánh xe lên khói mà 
đất. 





2. Quay bánh sau vài lần để xác định vị t 
kéo căng nhất của xích truyền động. 
3. Kiểm tra: 
• độ chùng của xích truyền động © 
Nằm ngoài thông số yêu cầu — Căn 
chỉnh lại. 


Độ chùng của xích truyền động і 
25-35 тт | 













4. Біби chinh: 
» до chùng của xích truyền động 

VYYVVYVYVYVYVVYVYYVYVYVVVYVYVVVVVYVVVVY) 

а. Nói lông êcu trục bánh хе ©. 

b. Nới lỏng các êcu пат (3). 

c.Xoay tấm điều chỉnh @ theo hướng 

hoặc ( cho đến khi đạt được độ chùn 

yêu cầu. | 








Xích truyền động đượ 













Hướng @ căng ra. 
Я Xích truyền động được 
nướng © 
GHI CHÚ 





Để đạt được độ căn chỉnh bánh хе hợp | 
cần phải điều chỉnh hai bên như nhau. 





e. Xiết chặt êcu trục bánh xe tới lực xiết quy 
định. 


| чы Êcu trục bánh хе і 
Qy 60 Nm (6.0 m-kg, 43 ft-Ib) | 


d.Xiết chặt bulóng phanh dầu sau. 
хы Bulóng рһапһ dáu sau 
64 Nm (6.4 m.kg, 45 ft-lb) 


АЛААЛААЛАААЛАЛАЛААААЛАЛААЛААЛААлАлА АЛАЙ 












во! TRON Хіс 
КЕМ TRA 
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Н TRUYEN рома CHK о | 
МОС DAU PHANH| ADJ Q 
ЕА500143 A А = і 
ВО! ТВОМ ХІСН ТВУУЕМ РОМС 

Xích truyền động Бао gồm nhiều phần 
tương tác với nhau. Nếu xích truyền động 
không được bảo trì hợp lý sẽ dễ bị mòn và 
hư hại nhanh chóng. Do đó, nên bảo trì xích 
truyền động, đặc biệt khi xe chạy ở khu vực 
có nhiều bụi. 

Chỉ sử dụng dầu hỏa để vệ sinh xích truyền 
động. Lau khô xích và bôi trơn bằng đầu 
động cơ hay chất bôi trơn xích chuyên dụng 
cho các xích không có joăng O. 





Chất bôi trơn khuyến cáo 
Dầu động cơ hay chất bôi trơn 


xích chuyên dụng cho các xích 
không có joăng O 





ЕА800115 1 _ 
КІЕМ TRA МУС DẦU PHANH 
1. Dựng xe trên bề mặt bằng phẳng. 


GHI CHÚ —- SWÑO  .Ç РР 
Đảm bảo ràng xe phải dựng thẳng đứng. 


2. Kiểm tra: 
• mức dầu phanh 
Dưới mức vạch tối thiểu @ — Bổ sung 
loại dầu phanh khuyến cáo đủ mức yêu 
cầu. 


Dầu phanh khuyến cáo | 
DOT 3 hay 4 


• СШ sử dung loại dầu phanh chi dinh. 
Những loại khác có thể phá hỏng 
joăng cao su gây ra rò rỈ và làm giảm 
tính năng phanh. 

* Bổ sung với dầu phanh cùng loại. Dầu 
phanh pha trộn có thể gây ra phản ứng 
hóa học có hại dẫn đến làm giảm tính 
năng phanh. 

° Khi bổ sung dầu, tránh không để nước 
lọt vào bình chứa. Nước sẽ làm giảm 
đáng kể điểm sôi của dầu và có thể 
gây bó phanh do sự hóa hơi, gây tai 
nạn. 





о KIỂM ТВА МОС. DẦU PHANH/ CHK | ќо : 
KIÉM TRA VÀ BIÉU CHÍNH CÓ PHÓT ADJ Q 


Оди phanh có thé ăn mòn bê та! аис 
sơn và chỉ tiết nhựa. Phải thường xuyêt 
lau sạch dâu phanh tràn ra ngay lập tức 








GHI CHÚ 

Để đọc được mức đầu phanh, phải đảm b 
là bình chứa dầu phanh luôn luôn пат 
ngang. | 


Phanh trước 
Phanh sau 


EASF0010 
KIỂM TRA VÀ ĐIỀU CHỈNH CỔ PHỐT 
1. Dựng xe trên bề mặt bằng phẳng. 


Dựng хе chắc chắn để tránh nguy hiể 
khi xe bị dó. 


GHI CHÚ 
Dùng bệ thích hợp kê gầm xe máy để nâng) 
bánh xe trước lên khỏi mặt nền. 


2. Nội dung kiểm tra: 

cổ phốt 

Dùng tay nắm đầu dưới của giảm sóc 
trước và nhẹ nhàng lắc cụm càng trước 
qua lại. 

Ket nặng/lổng — Điều chỉnh lại cổ phố 


оз 


. Tháo: 

пар ӛр видп (trái уа phài) 

пар бр truóc 

nắp ốp giữa (trên và dưới) ` 

nắp ốp trong 

Tham khảo phần “CÁC NẮP ỐP”. 
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KIỂM TRA УА BIÉU CHÍNH CÓ PHỐT 
| 4. Điều chỉnh: 


зе 
ADJ | SA 
• cổ phốt 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТУУУУ 
а. №61 lóng đai ốc có xe trên @. 
b.Nói lóng đai ốc có xe dưới @ rồi sau đó 
xiết lại với lực xiết đúng theo thông số quy 
định, dùng cờ lê mở сб xe @. 
GHI CHÚ - 





Ё 





V N 2 га ` ^ 2. - 
A) A Dùng cờ lê lực để xiết, cờ lê lực phải đặt 
< | | vuông góc với cờ lê më cổ хе. 
6. RA 9 9 





0 





Cờ lê cổ хе | 
90890-01403 
№ Bai бс сб хе duói 
A 30 Nm (3.0 m-kg, 22 #4) 


d. Nới lỏng hoàn toàn đai ốc сб xe dưới га 
<] ) 1/4 vòng ngược chiều kim đồng hồ. 
Р.Х e. Giữ dai óc cổ xe dưới bằng cờ lê сб хе (0 
đồng thời xiết chặt đai ốc cổ xe trên @ 
bằng cờ lê mó cổ хе. 


Không được xiết quá lực đối với đai ốc cổ 
xe dưới. 


Cờ lê mở đai ốc cổ xe 
і 90890-01268 
Đai ốc mở сб хе trên 
75 Nm (7.5 m-kg, 54 #10) 


f. Kiểm tra cổ phốt có bị го lỏng һау nặng 
kẹt hay không bằng cách lắc cụm giảm | 
sóc trước và xoay tay lái qua lại. Nếu сат | 
thấy có sự bó kẹt thì phải tháo cả cum cổ | 
phốt, спас ba để kiểm tra lai các vòng bi 
| 





















và сһбп сб. Жота 
Tham khảo phần “СО РНОТ” ở chương 7. 
g.Kéo trượt nắp êcu điêu chỉnh đến vị trí 
ban дай. 
АААААААААААААААААААААААААААААААА 
5. Lắp: 
“пар бр truóc (trái уа phài) 
“пар giữa ОУ 
Tham khảo phán “АР МАР ОР TRƯỚC”. 
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Е TP . | CHK | eo) Ж 
КЕМ ТВА СПАМ SÓC TRƯỚC| АБ. | 
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ЕА800149 
KIỂM TRA СИАМ SÓC TRƯỚC 
1. рипа xe trên bề mặt bằng phẳng. 


Dựng xe chắc chắn để tránh nguy hiểm | 
khi xe bị 4б. 





2. Kiểm tra: 
• ống trong 
Hư hại/xước -> Thay mới. 
° phớt dầu 
Ró rỉ dầu — Thay mới. 
3. Giữ xe thẳng đứng và bóp tay phan 
trước. 
4. Kiểm tra: 
s hoạt động của giảm sóc trước 
Nhấn mạnh tay lái vài lần để kiểm tra sự 
hoạt động nhún và nhả của giảm sóc 
trước có trơn tru không. 
Chuyển động không trơn tru — Thay mới 
Tham khảo phần “GIẢM SÓC TRƯỚC” ở э 
chương 7. 











Е 5 СНК | áO 
KIEM ТНА ГОР ХЕ| ADJ + 


EASF0015 р 

КЕМ ТНА LỐP ХЕ | 

Trình tự kiểm tra sau đây áp dụng cho cả 

lốp xe trước và sau. 

1. Kiểm tra: 

• ар suất lốp xe 

Nằm ngoài thông số yêu cầu — Điều 
chỉnh. 


• Áp suất hơi của lốp хе chỉ được kiểm 
tra và điều chỉnh khi nhiệt độ của lốp 
bằng nhiệt độ không khí. 

* Áp lực hơi và độ đàn hồi của lốp phải 
được điều chỉnh theo tổng trọng lượng 
của hàng hóa, người lái xe, người ngồi 
sau và các vật dụng kèm theo và điều 
chỉnh theo chiếc xe đó có hoạt động ở 
tốc độ cao hay không. 

• Sự hoạt động quá tải của xe có thể là 
nguyên nhân làm hư hại lốp хе, gây га 
tai nạn hay tổn thất. 

KHÔNG BAO GIỜ ĐƯỢC CHỞ QUÁ TẢI. 





Trọng lượng 

cơ bản 

(với bình 109 ка (240 ІБ) 
đầy xăng và 

đủ dầu) 


То 150 kg (331 Ib) 


Trước 
Áp suất lốp 200 kPa 225 kPa 
nguội (2.00 kgf/cm? | (2.25 kgf/cm? 
29 рві) 33 р5!) 





* Tải trọng gồm hành lý, người lái хе, người 
ngồi sau và các vật dụng kèm theo 


к те = 
Sẽ rất nguy hiểm nếu lái xe та lốp bị 
mòn. Khi lốp xe đã mòn tới giới hạn, phải 
thay mới ngay. 
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CHK | áo | 
KIỂM ТВА LỐP ХЕ | ADJ | 


2. Кібт tra: 
• bề mặt lốp хе 
Hư hại/mòn -> Thay mới lốp xe. 










Độ sâu tối thiểu của rãnh talông 
0,8 mm 


























(1) Rãnh talông 
@ Mặt bên của lốp 
@ Kim chỉ báo độ mòn 


e Không nên dùng lốp không có зат với 
loại bánh xe đã được thiết kế chỉ dùng 
cho lốp có săm. Sự hư hỏng của lốp và 
thương tích cá nhân có thể bắt nguồn 
từ sự xì hơi bất chợt của săm xe. 

- Phải chắc chắn lắp đúng loại зат cho 
loại lốp có săm. 

е Nên thay mới săm, lốp cả bộ. 

• Để tránh bị thủng зат, phải đảm bảo. 
lắp lót vành ở giữa vành. 

е Việc vá xăm là không nên làm. Nếu мі 
quá cần thiết để làm như vậy thì phải 
thận trọng chú ý và nên thay ngay xăm 
mới có chất lượng thật tốt khi có thể. 


Loại vành xe Chỉ dùng được lốp có 
dùng lốp có săm | săm 4 


Loại vành хе 
dùng lốp không 
có săm 








Dùng được lốp không 
săm hoặc lốp có săm 









• Sau khi kiểm tra rộng rãi, những loại 
lốp đề nghị bên dưới đã được chấp 
thuận bởi công ty YAMAHA cho loại xe 
này. Các lốp trước và sau phải luôn 
được làm bởi cùng một nhà chế tạo và 
có cùng một thiết kế. Không có sự bảo 
hành cho các loại lốp không có chấp 
thuận của công ty YAMAHA mà lại 


được dùng cho loại xe này. 
22 iii РАЕС 


3-38 


| „Генк 
VỆ SINH LỌC GIÓ 


• Lốp хе mới có độ bám đường chưa thật 
tốt cho đến khi nó đã bị mòn đôi chút. 
Vì vậy, nên chạy bình thường khoảng 
100 km ban đầu trước khi bạn muốn 

` chạy ở tốc độ cao. 

• Sau khi sửa chữa hoặc thay mới lốp хе, 
phải xiết chặt ёси khóa ehan van © tói 
lực xiết yêu cầu. 








GHI CHÚ 

Với lốp xe có ký hiệu chiều quay (1) 

* lắp lốp xe sao cho ký hiệu chiều quay 
hướng theo chiều quay của lốp xe. 

е căn thẳng dấu @ đúng với vị trí chân van. 
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`... S МЕМ ТАА VÀ БО! IRON CÁC DAY CAPI | 
| BÔI TRƠN САМ УА ВАМ ВАР РНАМН/ CHK | do) МИ 
„ BÔI TRƠN CHÂN CHỐNG CẠNH/BÔI TRƠN CHÂN CHỐNG ĐỨNG | “др,” а 

КЕМ TRA УА ВО! ТВОМ САС DÂY САР · | 


Trình tự sau đây áp dụng cho tất cả các dây 
cáp điều khiển bên trong và bên ngoài. 


Nếu vỏ ngoài của dây cáp bị hư hỏng, có 
thể gây ra sự ăn mòn và ảnh hưởng đến 

hoạt động của dây cáp. Khi đó phải thay cải 
vỏ và ruột của dây cáp càng sớm càng tốt, 








1. Kiểm tra: 
e vỏ dây сар 
Hư hại — Thay mới. 
2. Kiểm tra: 
ге hoạt động của dây сар 
Dịch chuyển không trơn tru > Sửa chữa 


Chất bôi trơn khuyến cáo 
Dầu động cơ hoặc chất bôi trơn | 


cáp chuyên dùng 





GHI CHÚ 
Dốc ngược đầu dây cáp lên, nhỏ vài giọt dầ 
hoặc chất bôi trơn chuyên dùng vào trong v 
dây cáp. 








EAS00171 


BÔI TRƠN CẦN VÀ BÀN ĐẠP PHANH 
Bôi trơn các chốt xoay và bề mặt kim loại | 
chuyển động tương đối của tay phanh và рап. 
đạp phanh. | 


Chất bôi trơn khuyến cáo 
МӘ bôi trơn gốc Lithium-soap 
EAS00172 


BÔI TRƠN CHÂN CHỐNG CẠNH 
Bôi trơn các chốt xoay và bề mặt kim loại 
chuyển động tương đối của chân chống cạn 


Chất bôi trơn khuyến cáo 
Мо bôi trơn gốc Lithium- “Soap 
EAS00173 


BÓI TRƠN CHÂN CHỐNG ĐỨNG 
Bôi trơn các chốt xoay và bề mặt kim loại 
chuyển động tương đối của chân chống đứn 


Chất bôi trơn khuyến cáo 
Mỡ bôi trơn gốc Lithium-soap 
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И Є CHK | (© | 
KIEM TRA УА SẠC BÌNH АС QUY ADJ | 
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ЕА800176 ж РУ 
НЕ ТНОМС BIEN 
КЕМ TRA УА SẠC BÌNH АС QUY 


--------------- 
Dung dịch điện phân của ас quy rất nguy 
hiểm, nó chứa chất axit sunfuaric rất độc 
hại và có tính phá hủy rất cao. Vì vậy luôn 
phải tuân theo những biện pháp phòng 
ngừa sau: 

• Deo dụng cụ bảo vệ mắt khi cầm ắc 
quy hoặc khi làm việc gần ắc quy. 

° Sạc ắc quy trong mối trường thoáng 
khí. 

- Để ắc quy tránh xa lửa, Ча lửa, nguồn 
phát sinh lửa (ví dụ dụng cụ hàn, thuốc 
lá, уу). 

° KHÓNG HÚT THUÓC khi sac hoàc xú 
lý ; Ас quy. 

‹ ĐỂ АС QUY XA TẦM TAY CỦA TRẺ. 

- Tránh để cơ thể tiếp xúc với dung dịch 
điện phân, nó có thể là nguyên nhân 
дау bỏng và tôn thương ở mắt. 

CÁCH CẤP CỨU KHI BỊ AXIT XÂM HẠI: 
BÊN NGOÀI CƠ THỂ 

• Ó da - Rửa sạch bằng nước 

- Ó mắt - Dội thật nhiều nước trong 
vòng 15 phút và ngay lập tức di tới 
„trung tâm y të. 

BÊN TRONG CO THÉ 

° Uống thật nhiều nước hay sữa, kèm với 
sữa magnesia, trứng đánh hay dầu 
thực vật. Đến ngay trung tâm y tế. 





| КЁМ TRA МА SAC BiNH АС QUY 
—- N  . Uu 
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ECA13660 









































. Đây là một loại bình ắc quy kín. Dün 
bao giờ tháo nắp bít bởi vì sự cân bằng 
giữa các cực của nó sẽ không được 
đảm bảo và tính năng của ắc quy sẽ 
kém đi. | 

 Тһді gian sạc, cường độ dòng điện và 
điện áp sạc đối với ắc quy MF khác vớ 
thời gian, cường độ dòng điện và điện 
áp sạc của các loại ắc quy quy ước. Ác 
quy МЕ cần phải được sạc như minh 
họa phương pháp sạc. Nếu ắc quy 
được sạc quá tải, mức dung dịch điện 
phân sẽ giảm đáng kể. Chính vì vậy, 
hãy thật cẩn thận khi sạc ắc quy. 


^ 


Bởi м ắc quy kín nên không thể kiểm tr 
được hiện trạng sạc của ắc quy bằng các 
đo tỷ trọng cụ thể của dung dịch điện phân 
Vì vậy, việc sạc ắc quy phải được kiểm tr 
bằng cách đo điện áp ở mỗi cực ắc quy. 





34.Tháo | 
• các dây ас quy 
(từ các đầu cực) 





Trước tiên, tháo dây âm ắc quy ©, và заці 


đó tháo dây dương ắc quy ©. й 
заносу асядае 21 





4. Tháo: 

• ắc quy © 
5. Kiểm tra: 

e đầu cực ắc quy 

Bán — Làm sạch bằng bàn chải sắt. 

6. Kiểm tra: 

е sạc ắc quy 
УУУУТУУУУУУУУУТУУУТУУУУУТУУУУТУТТ 
a. Lắp đồng hồ đo điện vào các cực ắc quy: 


Cực dương đồng hồ đo -> 
cực dương ас quy 

Cực âm đồng hồ đo -> : 

cực âm ắc quy 


















2 ы 2 СНК O 
КІЄМ ТВА VÀ SẠC BÌNH АС QUY| ADJ | 


GHI CHÚ 





° Hiện trang sạc của ắc quy MF có thể 
được kiểm tra bằng cách đo điện áp mở 
(tức là điện áp khi cực dương không được 
nối vào). 

• Không cần sạc khi điện áp mở bằng 
hoặc cao hơn 12,8 V. 





b.Kiểm tra sạc ắc quy như được trình bày 
trong sơ đồ và ví dụ dưới đây. 

Ví dụ 
Điện áp mở = 12,0 V 

Thời gian sạc = 6,5 giờ 

Mức độ sạc của ắc quy = 20 ~ 30% 













6 65 10h 


A. Điện áp mở 
B. Thời gian sạc 





A. Điện áp mở 

B. Tình trạng sạc của ắc quy 

C. Nhiệt độ ở 20 °C (68 °F) 
ДАААААААААДАААААААААААЛАААААААААА 
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2 š А ý ен о b 
KIEM TRA VA SAC BINH АС QUY| ADJ 


7. Sac: 
° ắc quy 
(tham khảo phần minh họa phương phá 
sạc phù hợp) 


Không được sạc nhanh ắc quy. 




















• Không bao giờ được mở nắp bít của ác ` 
quy MF. 
• Không sử dụng máy sạc có điện áp 
cao bởi vì nó cưỡng bức nạp cho ắc 
quy, có thể gây quá nhiệt và hỏng bản 
cực ắc quy. 
Nếu không thể điều chỉnh được dòng 
điện của máy sạc, phải сап thàn 
khóng dugc sac quá tài cho ác quy. 
Khi sac ас quy thi ас quy phài duoc 
tháo ra khói xe. (Nếu phải sạc ắc quy 
khi nó vẫn lắp trên xe thì phải nhớ thá 
dây âm ra khỏi cực âm ắc quy). 
Để tránh sự đánh lửa, thì các đầu dây 
máy sạc phải được kẹp chắc chắn với ` 
cực ắc quy trước khi bật, cắm тау вас 
Phải tắt máy sạc trước khi tháo các 
đầu dây máy sạc ra khỏi đầu cực ắc 










quy. 

Phải đảm bảo các đầu kẹp của тау. 
sạc phải kẹp chặt, tiếp xúc tốt với cực ` 
ас quy và không bị chập. Nếu đầu kẹp 
của máy sạc bị ăn mòn thì khi sạc ắc . 
quy sẽ sinh nhiệt lớn tại chỗ tiếp xúc 
và làm yếu lò xo đầu kẹp, hậu quả là 
dễ gây ra sự phóng điện. 

Nếu trong quá trình sạc mà sờ vào ắc 
quy thấy nóng quá thì phải tắt ngay 
máy sạc, rồi để một lúc để ắc quy tự 
nguội đi trước khi lắp lại ắc quy. Một 
ắc quy bị quá nóng có thể gây пд! 
Như minh họa dưới đây, điện ар của 
dòng mở sẽ ổn định lại khoảng 30 phút: 
sau khi sạc xong. Chính vì vậy, hãy đợi 
30 phút sau khi sạc rồi mới đo điện áp 
mở. 
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Е „| СНК 
КІЕМ ТВА САЦ ca НК © 


EASF0017 


KIỂM TRA CÂU сн! 
Phải luôn tắt khóa điện về vị trí “OFF” để 
tránh gây chập điện trong khi kiểm tra và 
thay cầu chì. 











1. Mở yên xe và tháo nắp hộp ắc quy ra. 


2. Tháo: 

• đai kẹp cầu chì (1) 
3. Kiểm tra: 

• cầu chì 
ҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮ 
a.Düng đồng hồ đo điện để kiểm tra sự 

thông mạch. 
GHI:CHỦ>--—=—==-...-- 
Đặt núm chỉnh đồng hồ về thang đo “Q x 1”. 


Đồng hồ đo điện | 
90890-03112 | 


b. Nếu kim đồng hồ chỉ thị giá trị vô cùng “со” 
thì phải thay mới cầu спі. 
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA А А. А.А 
4. Thay mới: 
е cầu chì đã bị cháy 


Không được sử dụng cầu chì có cường độ 
dòng điện (ampe) vượt quá giá trị quy định. 
Việc sử dụng cầu chì sai cường độ quy định 
có thể gây ra những hư hỏng liên quan đến 
hệ thống điện, gây trục trặc cho hệ thống 
chiếu sáng, đánh lửa và còn có thể gây ra 
cháy. 


5. Lắp: 
е đai kẹp cầu chì 
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| _ Гонк láo 
THAY BÓNG ĐÈN PHA| ADJ 


THAY BÓNG ĐÈN PHA | 
Trình tự sau đây ар dụng cho cả hai bóng dë 
pha. : 
1. Тпдо: 
е сит деп рпа 
Tham khảo “THÁO CUM ĐÈN РНА". 














Й 


2. Tháo: 
• Bóng đèn pha © 
е Кер giữ bóng đèn pha © 


3. Tháo: 
е bóng đèn pha 


Bởi vì bóng đèn pha khi bật së rất nón 
phải để nó tránh xa các chỉ tiết dễ bắt chá 
và tránh chạm tay vào bóng đèn, cho đết 
khi nó nguội đi. 





4.Lắp: | 
“ bóng đèn pha | 
Lắp bóng đèn pha mới уа bắt dui đèn 
chắc chắn. 





Tránh chạm tay vào mặt kính của bóng 4811 
pha để tránh bị bẩn và dầu mỡ, nếu khôn 
sẽ ảnh hưởng xấu đến độ trong của bón 
đèn, tuổi thọ của bóng và cường độ sáng: 
của đèn pha. Nếu bóng đèn bị bụi bẩn, ph 
lau sạch bằng 916 ẩm tẩm cồn hoặc dun 
` môi làm sạch. 


5. Lắp: | 
e dui đèn pha 
6. Lắp: 
е nắp chụp đèn pha 
• cụm đèn pha... : 
Tham khảo “LẮP СУМ ĐÈN PHA”. 
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СНК | 


ĐIỀU CHÍNH HƯỚNG CHIẾU ĐÈN PHA 
1. Điều chỉnh: 

° hướng chiếu đèn pha (theo chiều dọc) 
УУУУУУУУУУУТУУУУУТУУУУТУУТУУУТУУУТУ 
а. Nói lông êcu hãm @. 
b.Kéo trượt phía dưới cụm đèn pha vë phía 

trước ®© hoặc phía sau ©. 


Trượt về phía |. Ban. 
Trượt về phía | Đèn pha hướng xuống 
sau © thấp. 


с. Xiết chặt bulông ©. 
ААААААААААААААААААААААААААААДААА 
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ĐIỀU CHÍNH HƯỚNG CHIẾU ĐÈN РНА | ADJ 
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THÁO ĐỘNG СО ЕП 


EASF0018 ĐỘNG cơ 
THÁO ĐỘNG CƠ 


GHI CHÚ: 
Để tháo các bộ phận sau đây, không cần 
phải tháo động cơ. ` 

• Đầu xilanh 

e Xilanh 

e Piston 

e Ly hợp | 

е Trục sang só 

• Вот dầu | 

е Vô lăng điện 

° Ly hợp đề 

1. Tháo: 

е Мар ốp sườn (trái và phải) 

е Nắp ốp trước 

“ Nắp ốp giữa (trên và dưới) 

• Nắp ốp sau (trái và phải) | 
Tham khảo phán “САС NÁP ÓP” ó 
chuong 3. 

• Đĩa xích dẫn động 
Tham khảo phần “XÍCH TRUYỀN ĐỘNG 
VÀ CÁC ĐĨA XÍCH” ở chương 7 





НЕ THỐNG LÀM МАТ 
. Ха: 

• Dung dịch làm та! 
(xà hët óng chúa dung dich làm mát) 
Tham Кһао рпап “THAY DUNG DICH 
(АМ МАТ” ở chương 3. 

2. Tháo: 

• Cụm bộ tån nhiệt 

• Cụm bơm nước 
Tham khảo phần “BỘ ТАМ NHIỆT” và 
“BƠM NƯỚC” ở chương 5. 


DẦU ĐỘNG CƠ 
1. Xã: 
• Dầu động cơ 
(xả hết dầu trong cácte) 
Tham khảo phần “THAY DẦU мнот 
ĐỘNG СО” ở chương 3. 


BỘ CHẾ HÒA KHÍ 
1. Tháo: 
• Cụm bộ chế hòa khí 
Tham khảo phần “BỘ CHẾ HÒA KHÍ” ở 
chương 6. 





ТАМ BÉ CHÂN 

1. Тһао: 
• Bulông bắt tám để chân Ф 
“Тат để chân 


ỐNG GIẢM THANH 
1. Tháo: 

e Êcu ống xả © 

• Опа ха © 


2. Tháo: 
• Bulông dưới giữ ống giảm thanh © 
е Long đền 
• Bulông trên giữ ống giảm thanh © 
° Long đền 
° Êcu 
“ Ống giảm thanh @ 





BÀN ĐẠP PHANH 
1. Tháo: 
е Lò xo công tắc đèn phanh sau 
е Lò xo bàn đạp phanh 
e Chốt định vị 
е Bàn đạp phanh 


BÀN ĐẠP SANG SỐ 

1. Tháo: 
е Bulông bàn đạp sang số ®© 
• Вап đạp sang số © 

• Bulông bắt tấm để chân © 
• Nắp đĩa xích dẫn động 








THÁO ĐỘNG СО емо | 


GIÁ ВАТ МАР ОР SƯỜN 

1. Tháo: 
• Bulông giá ра! nắp ốp sườn © 
» Giá bắt nắp ốp sườn © 


` 


FORT DÂY БІЄМ, DÂY САР VÀ CÁC ỐNG 
2 МЁМ 
1. Тпдо: 


e дас nối dây công tắc vi trí mở © 
• дас nối cuộn stato © 

• Јас nối cuộn kích © 

• Ống thông hơi cácte 


2. Tháo: 
e дас nối dây mô tơ đề 


3. Tháo: 
e Nắp chụp bugi 


4. Tháo: 
• Опа chân không khóa xăng © 
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THÁO ĐỘNG CƠ ЕП в 


5. Тһао: 


CUM ĐỘNG CƠ 

1. Nói lông: | 
• Еси dưới treo động cơ ở phía sau © 
• Êcu chặn (trước và sau) © 
° Êcu treo động cơ phía trước (3) 
• Êcu trên treo động cơ ở phía sau @ 
° Êcu trục xoay © 


2. Tháo: 
• Êcu dưới treo động cơ ở phía sau © 
е Long đền 
» Bulông dưới treo động cơ ở phía sau (6 
° Êcu chặn (trước và sau) @ 
* Long đền (trước và sau) 
е Bulông chặn (trước và sau) © 
• Êcu treo động cơ phía trước З 
е Long đền 
• Bulông treo động cơ phía trước 
“Тат chặn (trái và phải) @ 
• Еси trên treo động cơ ở phía sau © 
• Long đền 
» Bulông trên treo động cơ ở phía sau 
• Êcu trục xoay © 
е Long đền 
° Trục xoay @) 
• Cụm động cơ 


Dựng xe chắc chắn để tránh nguy hiểm 
khi xe bị đổ 
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LAP ĐỘNG CƠ ENG 


EASF0019 
СА 


ГАР ĐỘNG СО 
CUM ĐỘNG CƠ 


Dựng xe chắc chắn để tránh nguy hiểm 
khi xe bị đổ trong khi đang lắp động cơ. 


J es 





1. Lắp: 
• Cụm động cơ 
° Trục xoay (0 
° Long đền 
• Еси trục xoay 
» Bulông trên treo động cơ ở phía sau (2) 
е Long đền 
е Êcu trên treo động cơ ở phía sau 
е Bulông treo động cơ phía trước (3) 
е Long đền 
• Êcu treo động cơ phía trước 
е Tấm chặn (trái và phải) @ 
е Bulông chặn (trước và sau) (5) 
° Long đền (trước và sau) 
e Êcu chặn (trước và sau) | 
• Bulông dưới treo động cơ ở phía sau @ 
• Long đền | 
e Êcu dưới treo động cơ ó phía sau 

2. Xiết tạm thời: 
• Есу chặn (trước và sau) © 





у 10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 ft-lb) 


3. Xiết chặt: 
е Ecu trục xoay | 


• Êcu trên treo động cơ ở phía sau © 


Е 72 Nm (7.2 m-kg, 52 ft-lb) ау е 


е Еси treo dóng co phía truóc 


` 72 Nm (7.2 m-kg, 52 ft-lb) 


е Еси сһап (truóc và sau) @ 


"м | 34 Nm (3.4 m-kg, 25 ft-lb) 


• Êcu dưới treo động cơ ở phía sau @ 


Г | 34 Nm (3.4 m-kg, 25 ft-Ib) 


ж 

















бей 


LẮP ĐỘNG CƠ ЕП 


ОДУ ĐIỆN, ОДУ САР УА САС ÔNG 
МЁМ 
1. Lắp: 
• дас nối dây mô tơ đề 
e дас nối dây công tắc vị trí mó 
» Jdắc nối cuộn kích 
• Јас nối cuộn stato 
2. Lắp: 
e Ông thông hơi cácte 
• Ống chân không khóa xăng 
• Nắp chụp биді 


GIÁ ВАТ МАР ОР SƯỜN 
1. Lắp: 
° Giá bắt nắp ốp sườn 
• Bulông giá bắt nắp ốp sườn | 
ВАМ РАР ЗАМС $0 
1. Lắp: 
е Nắp đĩa xích dẫn động 
е Вап đạp sang số Ф 1 
• Bulóng bàn дар sang só © 1 









GHI CHÚ: 
Căn thẳng vạch dấu @ trên bàn đạp sang 
số với vạch dấu ® trên trục sang số. | 


ВАМ BAP РНАМН 

1. Lắp: 

е Bàn đạp phanh 

• Vòng hãm 

* Lò xo bàn đạp phanh 

° Lò xo công tắc đèn phanh sau 


ỐNG GIẢM THANH 


1. Lắp: 

е Опа giảm thanh 
• опо đền 

• Ёси 

• Bulông trên giữ ống giảm thanh | 
е Long dën | З 
• Bulông dưới giữ ống giảm thanh 

2. Lắp: 


• Êcu ống ха 





ГАР ĐỘNG,CƠ =1 


ТАМ BÉ СНАМ 
1. Lắp: 
° Tám 46 сһап 
е Bulông bắt tám để chân ®© 


TW] 23 Nm (2.3 т-кө, 17 ft-lb) 


z 


BÓ СНЕ HÓA KHÍ 
1. Lắp: 
• Cum bộ chế hòa khí | 
Tham khảo phần “BỘ CHẾ HÒA KHÍ” ở 
chương 6. 
2. Điều chỉnh: 
• Độ ro tự do tay да 
e Thời gian hoạt động của đèn phanh sau 
Tham khảo phần “МЕЦ CHÍNH ĐỘ ВО 
TỰ DO TAY GA” và “ĐIỀU CHỈNH CÔNG 
TẮC ĐÈN PHANH SAU” ở chương 3. 


Độ rơ tự do của tay ga 
(đo tại mặt bích của tay ga) 


3-7mm 





HỆ THÔNG LÀM MÁT 
1. Lắp: 
• Cụm bơm nước 
° Cụm bộ tån nhiệt `. 
Tham khảo phần “BỘ TẢN NHIỆT” và 
“BƠM NƯỚC” ở chương 5. 
2. Đổ đầy: 
• Dung dịch làm mát 
Tham khảo phần “THAY DUNG DỊCH 
LÀM MÁT” ở chương 3. 


DẦU ĐỘNG CƠ 
1. Đổ đầy: 
• Dầu động cơ | 
Tham khảo phần “THAY DẦU МНОТ 
ĐỘNG СО” ở chương 3. 














ĐẦU XILANH 








EASF0023 | 
m 


ĐẦU XILANH 
_ [ge 


@ Ват пидс : Bộ căng xích сат 
© Bugi (©) Chết định мі 

(9 Мар dâu xilanh Joăng 

@ Chốt định vị оо 

© Nhóng cam 

@ Báu xilanh 

- Ф Dẫn hướng xích cam (phía ха) 





“х/10 Nm (1.0 тека, 7.2 ftelb ) ` 





10 Nm (1.0 mekg, 7.2 ftelb ) 
@ [<| 10 Nm (1.0 тека, 7.2 ftelb ) 





й 


РАЦ XILANH 


ЕА500222 ` 
THÁO ĐẦU XILANH 
1. Tháo: 
* Nắp ốp sườn (trái và phải) 
* Nắp ốp trước | 
- Nắp бр giữa (trên và dưới) 
* Nắp ốp sau (trái và phải) | 
Tham khảo phán “САС МАР Өр” 4 
chuong 3. . 
• Cum bộ chế hòa khí | 
Tham khảo phần “BỘ CHẾ HÒA KHÍ” ở 
chương 6. 
» Bộ giảm thanh 
Tham khảo phần “THÁO ĐỘNG CƠ” 
2. Xã: 
• Hệ thống làm mát 
Tham khảo phần “THAY DUNG DỊCH 
LÀM MÁT” ở chương 3. 


3. Tháo: 
е Ви lông bắt cụm bơm nước 
• Cụm bơm nước 
• Jong О 


4. Tháo: 
E | | • Nắp chup bugi © 
[уе =т= е bugi @ 
а> Zl 
K >< 


5. Тһао: 
• Bulóng nắp đầu xilanh 
* Nắp đầu xilanh 
• Joàng 
e Chốt định мі 
° doăng O 








А 


© 


РАУ XILANH ЕЯ 


6. Căn dấu: | 
• Сап thắng dấu "І" @ trên thân vô lăng 
điện (với dấu cố định @) trên lốc máy) 3 
ҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮүЇ 


а. Quay trục khuỷu ngược chiều kim đồng 


| 
} 










hồ. . 3 
b. Khi piston ở điểm chết trên (ТОС) cuối ку 
nén, căn thẳng dấu vạch “” © пей 
nhông cam với đấu cố định © trên 481 
lanh. 1 
АЛААЛЛАЛАЛАЛАЛААЛАЛАЛАЛААЛАЛААЛААААДДЫ f 


7. Nói lỏng: 

• Bulóng дій nhông cam (1) | 

GHI CHÚ: | 

Trong khi giữ rô to điện рапа cờ le ©, пб] 

ма lóng bulóng bắt nhông cam. | 
ST 
у 

ІТ 
| 8. Tháo: 


» Bulông nắp bộ căng xích сат 
е Bulông giữ bộ căng xích сат 
• Bộ căng xích сат (1) 

• Jdoăng 


9. Tháo: 
• Bulông giữ nhông cam (1) 
• Nhông сат © 
е Xích сат © 
GHI CHÚ: 
Bë ngàn ngüa xích cam lot vào trong các 
phải buộc спа! bằng dây để giữ nó. 
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РАЦ XILANH ENG | 


10. Tháo: 
• Êcu lắp ráp động cơ 
“| опа đền 
• Ви lông lắp гар động cơ 
• Bulông bắt đầu xilanh 
• Bulông bắt đầu xilanh 
• Long đền 
• Đầu xilanh 
GHI CHÚ: 
• МО! lỏng êcu theo trình tự thích hợp, nhu 
mô tả. 
e Nói lỏng mỗi êcu khoảng 1/2 vòng mỗi 
lần. Sau đó nới lỏng toàn bộ êcu và tháo 
chúng ra. i 


г 





11. Tháo: 
• Chốt định мі © 
° Joàng (0) 
• Dẫn hướng xích cam (phía ха) © 


EAS00227 R 

КІЕМ TRA ĐẦU XILANH 

1. Làm sạch: 

e Мид! сас bon đóng kết trong buồng đốt 

(dùng mũi cạo vê tròn) 

онгено: — 
Không được dùng dụng cụ sắc nhọn để 
tránh làm hư hại, xước: 
• Mặt ren lắp bugi Ж 
• Рё хирар 


З 





2. Кет 1га: 
• Đầu xilanh 
Hu hại/xước — Thay mới. 
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БАУ XILANH емо | 
3. Бо: 


• Độ cong vênh đầu xilanh 
Ngoài thông số yêu cầu — Đánh lại b 
mặt đầu xilanh. 


Ж Độ cong vênh giới hạn của 


đầu xilanh 
0,03 mm : 
УУУТУУТУУУУУУУУУУТУУУУУУУТУТУУУ Ү 
а. Đặt thanh dưỡng đo mặt phẳng Ф và 
thước căn nhét @ chéo góc với đ 
xilanh. i 
b. Do dô сопа vénh. 
с. Nếu vượt quá giới hạn cho phép, xử lý 
bề mặt đầu xilanh như sau. | 
д. Dùng giấy ráp nước loại 400 ~ 600 hạt đổ 
chà và đánh lại bë mặt đầu xilanh, xoa 
giấy ráp theo hình số 8. 1 
GHI CHÚ: — | 
Để đâm bảo bề mặt bằng phẳng, xoay 984 
xilanh vài lần. 


AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA A AA AA 


KIÉM TRA DAN HUÓNG XÍCH CAM 
1. Kiém tra: 
e Dẫn hướng xích cam (phía ха) 
Hư hại/mòn — Thay mới. 


es 
Й 


ĐẦU XILANH ЕГІ 


EAS00210 

KIÉM TRA BÓ CÁNG XÍCH CAM 

1. Кібт tra: 

е Bộ căng xích сат 
Nút/hu hai — Thay тді. 

YYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYY 

a. Düng tua vít nhó xoay theo chiéu kim 
đồng hồ đồng thời dùng tay ấn nhẹ vào 
cần đẩy để rút nó lên hết ©. 

b. Sau đó nới nhẹ ra ngược chiều kim đồng 
hồ, thả tay ra để cần đẩy nhả ra tự do. 

с. Cần đẩy nhà ra phải trơn tru. Nếu chuyển 
động hồi lại này có sự kẹt hay không trơn 
tru thì phải thay bộ căng xích cam mới. 

АААААААААААААААААААААААААААААДАА 

2. Кібт tra: 

• Bulóng nắp 
• Са cấu hãm một chiều 
• Cần đẩy bộ căng xích cam 
Hư hại/mòn — Thay mới chỉ tiết hư hồng. 





ЕА500232 М 

ГАР РАУ XILANH 

1. Lắp: 
„ Dẫn hướng xích cam (phía ха) (1) 
“ Chốt định vị © 
e Vòng đệm ® 


2. Lắp: 
• Đầu xilanh 
е Long đền 
• Bulóng bắt đầu xilanh 
е Bulóng bắt đầu xilanh 
• Ви lông lắp ráp động cơ 
• Long đền 
• Êcu lắp ráp động cơ 
GHI CHÚ:—————————- 
Luồn xích cam qua hốc xích cam trên thân 
xilanh. 
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ĐẦU XILANH ЕП 


3. Xiết chặt: 
• Bulông bắt đầu xilanh 


22 Nm (2.2 m-kg, 16 ft-lb 


• Bulông bắt đầu xilanh 3 


10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 ТБ) ЛИ 






















• Êcu lắp ráp động cơ | 
GHI CHÚ: : 
е Nhỏ một chút dầu nhớt động cơ lên êc 

bắt đầu xilanh. 

e Xiết chặt êcu và bulông bắt đầu xilan 
theo trình tự thích hợp như mô tả trên hình 
thực hiện từ 2-3 bước. | 





4. Шар: 

“ Nhóng сат © 

е Xích сат © 
УУУТУУУУУУУУУУУУТУУУУУТУУТУТУУУТУУ 
а. Quay trục khuỷu tü từ. 
b. Căn thẳng dấu 4” @ trên thân vô lăng) 

điện (với dấu cố định @ trên lốc máy). ` 

с. Căn thẳng dấu Я" © trên nhông cam với) 


i 


dáu сб dinh @ trên ади xilanh. 

d. Lắp xích cam lên nhóng cam, rồi lắp) 
nhông cam lên trục cam. | 
GHI CHÚ: Е 
* Khi lắp nhông cam, phải đảm bảo kéo 
căng xích cam về phía xả. А 
• Căn thẳng víu © trên nhông сат với khel 
tương ứng trên trục cam. 





Không được làm quay trục khuỷu khi lắp 
nhông cam lên trục cam, để tránh gây h 
hỏng hoặc sai lệch thời điểm phối khí. 

—— 


е. Xiết chặt bulông giữ nhông cam trong К 
- giữ trục cam. 

f. Tháo dây giữ xích cam. 

^AAIIAIÁIAIPIÁAIÁÁÁAIAAAÁAAAAAA 


Ф 


@ 


РАЦ XILANH ЕП 


5. Lắp: 
е Bộ căng xích cam 


УТТУТУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУ 

а. Düng tua уй nhó @ xoay theo сһіби kim 
đồng hồ đồng thời dùng tay ấn nhẹ vào 
cần đẩy để rút nó lên hết. 

GHI CHÚ: 

Phải đảm bảo rằng cần đẩy của bộ căng 

xích cam được rút lên hết. 











b. Lắp joăng và bộ căng xích сат © lên 
xilanh. 


Phải sử dụng joăng mới. 





GHI СНЮ:------------------- 


Bôi keo YAMAHA 1215 lên các bu lông. 





с. Dùng tua vít nhỏ @ xoay ngược chiều kim - 
đồng hồ để cần đẩy được nhả ra hết và 
xiết bu lông nắp theo lực xiết quy định. 

ААААААААААААААААААААААДАААДАДДАА 

6. Xiết chặt: 

е Bulông дій nhông cam : 
30 Nm (3.0 m:kg, 






22 Н.Б) 








Phải đảm bảo lực xiết chặt bulông bắt 
nhông cam đủ lực quy định, để tránh cho | 
bulóng bi lóng га trong khi hoat dóng, сб 
thể gây га những hư hỏng nghiêm trọng. 


7. Xoay: 


° Trục khuỷu 
(vài lần theo chiều kim đồng hồ) 
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ef 


ĐẦU XILANH ЕЗ 


8. Кібт їга: 

• Dấu vạch “l” @ 
Сап thẳng dấu “I” trên thân vô lăng йай 
với dấu cố định ©) trên nắp lốc тау. 1 

• Dấu vạch “l” © 
Căn thẳng dấu “I” trên nhông сат vớ 
dấu cố định @ trên đầu xilanh. 4 
Không thẳng hàng — Căn chỉnh lại. | З 
Tham khảo lại các bước lắp ráp nêu trên 










9. Đo: 

• Khe hở xupap | 
Мат ngoài thóng só уёи саи — Сап 
chinh lai. Г 
Tham khảo phần “САМ CHÍNH KHE Нд 
XUPAP” ở chương 3. 4 

10.Lắp: 

e doăng O 

• Cụm bơm nước 

° Bu lông bắt cụm bơm nước 


[% | 10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 Я-ІБ) 


11.Lắp: 
• Bugi || 13 Nm (1.3 m-kg, 9.5 ft-Ib) | 
12.Lắp: | 


° Bulóng сб hút 
“ Có hút với bộ chế hòa khí 


[№] 10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 #46) 





ТВУС САМ ЕГІ 


“7 Nm (0.7 тека, 5.0 Ні ) 





“|7 Nm (0.7 тек, 5.0 ftelb ) 
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TRỤC САМ емо | 


THÁO СО Мб VÀ TRỤC САМ 
GHI CHÚ: | 
Phải tháo đầu xilanh ra trước khi tháo trig 
cam và cò тб ra khỏi đầu xilanh. 1 





1. Nói lóng: 
e Êcu hãm © 
• Vít điều chỉnh © 
2. Tháo: 
• Tấm giữ trục сат Ф 


3. Tháo: 

° Truc cam @ 
GHI CHÚ: 1 
мап bu lông gá 8 тт @ vào phần ren дащ 
trục cam và kéo cả cụm trục cam ra. i 


4. Tháo: 
e Trục cò mó 
“СӘ mổ 
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Ф 


О) 


тнус слм | ємо |в 


КЕМ ТВА ТВУС САМ 
1. Кёт tra: 
• Bề mặt các vấu сат 
Biến màu xanh/rỗ/mòn 
-» Thay mới trục cam. 


2. Đo: 
° Kích thước cam @ và © 
Nằm ngoài thông số yêu cầu — Thay mới 
trục cam. | 


сібі han kích thuóc сат 
(а) 29,613 mm 
© 25,043 mm 


ха 
(3) 29,912 тт 
(Š 24,989 mm 


1151001 





11151002 


3. Kiểm tra: 
* Đường ади trên trục cam 
Tắt nghẽn — Thổi sạch bằng khí nén. 


EAS00206 3 6. . А 
КЕМ ТВА СО МО VÀ TRUC со МО 
Trình tự sau đây ар dung cho cả cò mổ уа 
trục cò mổ. - 
1. Kiểm tra: 
• Cò mổ 
Hư hại/mòn — Thay mới. 












ТВУС САМ ENG | 


2. Kiém tra: 
: ° Truc có mó 
7 з Biến màu xanh/quá mòn/rỗ/xước -> Thay 
mới hoặc kiểm tra hệ thống bôi гоп. 1 





тма 


3. Бо: 

• Đường kính trong cò mổ 
Nằm ngoài thông số yêu cầu — Tha 
mới. А 


Đường kính trong cò mổ 
9,985 - 10,000 mm 
(0,3931 - 0,3937 іп) 
<Giới hạn>: 9,950 тт 













4. Đo: 

• Đường kính ngoài trục cò mổ 
Nằm ngoài thông số yêu cầu > THAI 
mới. 


Đường kính ngoài trục cò mổ 
9,966 - 9,976 mm 
(0,3924 - 0,3928 in) 
<Giới hạn>: 9,950 mm 


5. Tính toán: i 

е Khe hở giữa trục có mổ và lỗ trên cò mổ 
GHI CHÚ: т 
Để tính được khe hở giữa trục cò уа lỗ (ӨЛ 
cò mổ thì lấy kích thước lỗ trên cò mổ đo 
được trừ đi kích thước đường kính trục cò 


2 


то. 










11160302 








Trên 0,08 mm > Thay mới cả bộ cò mổ và 
trục cò тб. 





Khe hở giữa cò mổ vả trục cò. 
mổ - 

0,009 - 0,034 mm 
(0,0004 - 0,0013 іп). 
<Giới hạn>: 0,080 mm 
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КІЕМ ТНА МНОМС САМ 
1. Kiểm tra: 
e Nhông cam 

Nếu mòn quá 1/4 răng @ > Thay mới cả 
bộ nhông cam và xích cam. | 

(а) 1/4 ràng 

@ Сап chinh lai 

@ Xích cam 

(2) Nhông cam 





EAS00219 
LAP TRUC CAM VÀ CÓ MÓ 
1. Во trơn: 

• Сб trục cam 


Спа! bói tron khuyën cáo Оди 
động co 


2. Bôi trơn: 
• Mặt trong cò mổ 
• Đường dầu trên trục cam 


Chất bôi trơn khuyến cáo 
Mỡ disulfide Molibdenum 


3. Lắp: 
• Vòng kẹp trục сат (1) 
• Bulông bắt vòng Кер 










GHI CHÚ: - | 
Khi lắp vòng kẹp trục cam, phải đặt phần 
uốn cong quay vào trong. 

















XUPAP VÀ LÒ ХО ХУРАР ENG 
XUPAP VÀ LÓ XO XUPAP 
. 


@ Móng пат 
@ Nắp chặn lò хо 
` @ Lò хо xupap 
(4) Phớt хирар 
@ Bë спап là хо 
‚ © Хирар hút 
(7) Хирар ха 









XUPAP VÀ LÒ ХО XUPAP | ENG | 


EASF0025 


THÁO XUPAP 
GHI CHÚ: | 
Тгидс khi tháo хирар, phài tháo dáu хїїапһ, 
có mó và truc cam. 


z 








Trinh tu sau dày dugc áp dung cho tát cà 
xupap và các chi tiét có liën quan. | 
GHI CHÚ: = 

Trước khi tháo những chỉ tiết bên trong đầu 
xilanh (ví dụ: xupap, lò xo хирар, đế хирар), 
phải đảm bảo các xupap đóng kín. 








1. Kiểm tra: 
» Đóng kín хирар 

Hë tại chỗ tiếp xúc với đế xupap —> Kiểm 
tra lại bë mặt xupap, đáy хирар và bề 
rộng mặt tiếp xúc. И А 
Tham khảo phần “КЕМ TRA РЕ 
XUPAP”. 

УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУ 

11171401 а. Đổ dung môi sạch vào cửa пар và cửa 
ха. f 

b. Kiểm tra sự đóng kín của xupap. 

GHI CHÚ: 

Nếu xupap đóng kín thì sẽ không có rò rỉ khí 

tại mặt tiếp xúc với đế xupap ©. 








^ÁAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 
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2. Tháo: 
е Móng hãm хирар © 
GHI CHÚ: 
Tháo móng hãm xupap bằng cách dùng 
dụng cụ МУ dùng để nén lò хо хирар 


3. Tháo: 
е Nắp chặn lò хо @ 
е Lò хо хирар (0) 

е Phớt хирар © 
• Đế chặn lò хо © 
е Хирар (5) 
GHI CHÚ: 1 
Phải xác dinh và nhớ rõ vị trí của từng ст 


tiết để khi lắp lại được chính xác. 4 
| 






Dung cu nén ló хо хирар 
90890-04019 

Đồ gá nén lò xo xupap 

90890-04108 




















EAS00239 9 

КЕМ TRA XUPAP VÀ DẪN HƯỚNG 
XUPAP 

Trình tự sau đây được áp dụng cho tất cà 
các xupap và dẫn hướng xupap. 

1. Бо: | 
• Khe hở giữa xupap và dẫn hướng xupap : 


Е: 
1 
24 
l 





Khe hở giữa xupap và dẫn hướng 
хирар = 

Đường kính trong dẫn hướng xupap 
@ - Đường kính thân хирар (б) 









Ngoài thông số yêu cầu > Thay mới 
dẫn hướng хирар. 







Khe hở giữa хирар và dẫn 
hướng xupap 
Hút 


П172102 







0,010 - 0,037 тт 
(0,0004 - 0,0015 іп) 
<Giới hạn>: 0,08 mm 
Xả 

0,025 - 0,052 mm 
(0,001 - 0,002 in) 
<Giới hạn>: 0,10 mm 
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2. Thay mới: 

• Dẫn hướng хирар 
GHI CHÚ: 
Để tháo lắp dẫn hướng хирар 46 дапа уа 
duy trì sự kín khít lắp ráp, һау làm nóng đầu 
xilanh lên 100°C trong lò. 








 УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУ 
а. Tháo dẫn hướng хирар bàng dung си 
chuyên dùng tháo dẫn hướng @. 

b. Lắp dẫn hướng mới vào đầu xilanh bằng 
dụng cụ lắp dẫn hướng @ và dụng cụ 
tháo dẫn hướng ©. 

. Sau khi lắp dẫn hướng xupap, rà lại dẫn 
hướng bằng dụ cụ rà dẫn hướng xupap 
@ để đạt được khe hở giữa dẫn hướng và 
xupap theo yêu cầu. 


GHI CHÚ:—————————————— 
Sau khi thay dẫn hướng xupap, mài lại bề 
mặt của đế xupap. 


Dụng cụ tháo dẫn hướng 
xupap (4,5 mm) 

90890-04116_ 
Dung cụ lắp dàn hướng хирар 
(4,5 тт) 


90890-04117 
Dung си га dàn huóng хирар 
(4,5 тт) 

90890-04118 





-- ДАЛААААААААААААААААААААААААААААА 
3. Làm sach: 

е саи тиб! cacbon 

(đóng trên mặt хирар và đế хирар) 

4. Kiểm tra 

е Bề mặt хирар 

Rỗ/mòn — На lại mặt xupap. 

• Bề mặt đuôi thân xupap 

Bị bè thành hình nấm hoặc đường kính 
lớn hơn thân — Thay mới хирар. 


5. Đo: 

• Độ dày mép xupap @ 

Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới dẫn 
hướng xupap. 


Độ dày mép xupap 
Nạp: 0,5 - 0,9 mm 
(0,0197 - 0,0433 in) 
Xả 0,5 - 0,9 mm 
(0,0197 - 0,0433 іп) 











` 2 
XUPAP VÀ LÒ ХО XUPAP ( 


6. Бо: 
е Ро đảo thân хирар 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay 
Xupap. 
GHI CHÚ: | 
° Khi lắp хирар mới, luôn phải thay 95 
hướng xupap mới. 
е Nếu tháo hoặc thay mới xupap thì рна 
133163 thay mới cà phót đầu. 1 


Giói Пап dó аао thân хирар 
0,01 тт 
















ЕА500240 > 
КІЕМ TRA ĐỂ ХУРАР 
Trình tự sau đây áp dung cho са сас xupall 
và аё хирар. 1 
1. Làm sach: 
e Саи muội cácbon 
(đóng trên mặt хирар và đế xupap) 
2. Kiểm tra: 
• Đế хирар ` 
Rỗ/mòn — Thay mới đầu xilanh. 
3. Бо: 
е Bề rộng đế хирар © 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới đầu 
xilanh. 


Bề rộng đế xupap 
Nạp: 0,9 - 1,1 mm 
(0,0354 - 0,0433 in) 


Ха 0,9 - 1,1 mm 
11171603 | (0,0354 - 0,0433 т) 
<Giới hạn>: 1,6 тт 








УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТУУУУУУУТ 
а. Во! lên mặt хирар một кр chát nhuóm 


màu xanh (Dykem) @. 

b. Lắp xupap vào trong đầu xilanh. 

с. Nhấn xupap vào trong lỗ dẫn hướng và tý 
lên mặt đế xupap để tạo dấu tiếp xúc. 

а. Бо bề rộng tiếp xúc trên đế xupap. 


H171601 
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ХОРАР 


11171601 





1171601 
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VÀ LÓ ХО ХУРАР 





GHI CHÚ: 
Khi dë xupap và màt xupap tiép xúc vói 
nhau, chát nhuóm màu xanh 9 dó së bi trugt 
mát. 








ААЛАЛАЛАААЛААААААААААААААААААААА 


4. Ва: 

° Bề mặt xupap 

• Đế хирар 

GHECHÚ;  ———————— 
Sau khi thay mới đầu xilanh hoặc thay mới 
xupap hay dẫn hướng xupap, phải rà lại bề 
mặt xupap và đế xupap. 





УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТ 
а. Вбі топ га thô @ lên bề mặt xupap. 





Không được để hợp chất rà lọt vào khe 
hở giữa xupap và dân hướng xupap. 





b. Bôi dầu động cơ lên thân xupap. 

с. Lắp хирар vào trong đầu xilanh. 

d. Xoay vừa dập cho đến khi bề mặt xupap 
được bóng đều, sau đó lau sạch hợp chất 
rà trên các bề mặt. 

GHI CHỦ:——————— 

Để đạt được hiệu quả rà tốt nhất, nhẹ 

nhàng dập xupap trong khi vừa xoay nó qua 

lại. 


e. Bôi một lớp hợp chất rà mịn lên bề mặt 
хирар và đế xupap, sau đó lặp lại các 
bước như ở trên. 

f. Sau mỗi lần rà, phải nhớ lau sạch các 
hợp chất rà trên bề mặt xupap và đế 
хирар. 

g. Bôi lên mặt xupap một lớp chất nhuộm 
màu xanh (Букет) ©. 

h. Lắp xupap vào trong đầu xilanh. 

i. Nhấn xupap vào trong lỗ dẫn hướng và tỳ 
lên mặt đế xupap để tạo dấu tiếp xúc. 













А 


XUPAP VÀ LÒ ХО ХУРАР ЕЗ 


j. Bo lại bể rộng tiếp xúc © trên đế х 
Nếu bề rộng tiếp xúc vẫn ngoài thông 
yêu cầu, phải rà lại. 3 

АЛАЛАЛАЛАЛАЛАЛАЛАААЛАЛААААДАЛАР A 





11171603 


EAS00241 
KIÉM TRA LÒ XO XUPAP | 
Trinh tự sau đây được áp dung cho tất cà | | 
хо хирар. 
1. Бо: г 
• Độ dài tự do lò хо xupap (8) ЕЕ 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay md 
xupap. | 








Độ dài tự do của lò xo xupap 
16 xo хирар nạp và ха 
47,33 тт 
<Giới hạn>: 44,96 mm 










2. Đo: 
е Lực nén ban đầu của lò хо хирар @ 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới 10 
хо Xupap. 
© Độ dài của lò xo sau khi lắp 







Lực nén lò xo ban đầu (sau khi Ì 
lấp) | 
Lò хо хирар пар và ха 
135,6 - 156,0 М 
(13,83 - 15,91 kgf) tai 
24,2 тт 






11171904 










3. Бо: 
• Độ nghiêng của lò хо хирар @ 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới lỗ 
Xo xupap. : 





Giới han độ nghiêng lò xo 
xupap 

Lò xo хирар пар và ха 
2,0 mm 






Е 11171903 








XUPAP VÀ LÒ ХО XUPAP емо | 


ЕА800245 
ГАР САС ХУРАР 
Trình tự sau đây được ар dung cho tất са 
Xupap và các chỉ tiết có liên quan. 
1. Mài: Ра, 
• Bề mặt đuôi thân хирар 
(dùng đá mài dầu). 


ЕЗ 
г 


2. Bôi trơn: 
е Thân xupap © 
• Phớt xupap © 
(dùng các chất bôi trơn khuyến cáo) 


Chất bôi trơn khuyến cáo 


Molybudemium ой 





3. Lắp: 
“ Xupap © 
• Tấm chặn lò xo phía dưới © 
» Phớt хирар © 
e Lò xo хирар @ 
“Тат chặn lò xo phía trên © 
(lắp vào đầu xilanh) 
GHI CHÚ: 
Lắp lò xo xupap với bước lò xo lớn @ quay 
lên phía trên. 








© Bước nhỏ 


11172001 
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Сай 





лғы | | XUPAP VÀ LÒ ХО XUPAP ме | 


4. Lắp: 

“ Móng hãm xupap (1) 
GHI CHÚ: - З 
Tháo móng hãm хирар bằng cách dùng 
dung cu chuyên dùng dé nén 19 xo xupap 








“2 Dung cụ nén lò хо Xupap 
Ж 90890-04019 
қ Әб да пеп 19 хо хирар 
90890-04108 


5. Để айт bảo móng hãm được định 4) 

chắc chắn trên thân xupap, dùng раді 
nhựa (búa cao su) gõ nhẹ vào đầu сиб] 
thân xupap. 





Nếu gõ vào đầu cuối Xupap với lực q 
mạnh có thể làm hư hại xupap. 
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еў 


ХІ АМН УА PISTON емо | 
ТАМН VÀ PISTON 
ГЫ 


nh | | МК 
loãng chân xilanh nh 
hốt định vị 
ñ)Xóc măng đỉnh 

éc măng thứ hai 
вс măng dâu 
he hãm chốt piston 


es 


XILANH VÀ PISTON ме. 


EASFO2 7. 
THÁO ХП АМН УА PISTON 
GHI CHÚ: 


Phải tháo đầu xilanh ra trước khi tháo хі 
và piston. 





1. Tháo: 
e Xilanh © 


2, Tháo: 
• Chốt định мі © 
e Jdoăng © 


3. Tháo: 

• Phe hãm chốt piston © 
• Chốt piston © 

» Piston © 





Không dùng búa để gõ chốt piston ra. 







GHI CHÚ: : 

e Trước khi tháo phanh hãm chốt pisto 
phải dùng 918 sạch để che kín cácte d 
ngăn ngừa phanh hãm có thể lọt vào bê 
trong. 

e Trước khi tháo chốt piston ra, dọn за 
phần rãnh lắp phe hãm và xung quanh 
chốt piston. Nếu sau đó vẫn khó tháo ch 
piston ra, thì phải dùng dụng cụ tháo ch 
piston. 


4. Tháo: 
е Xéc măng đỉnh 
• Хес măng thứ hai 
e Хес măng dầu 


Khi tháo xéc măng, dùng ngón tay banh đã 
mép của xéc măng, phía kia nâng lên và 1 
ra qua phần vòm của đỉnh piston. 
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XILANH УА РІ5ТОМ емо в 





Ф 


О) 


ЕА50025 


КІЕМ TRA XILANH УА РІ5ТОМ 


1. Кібт tra: 

е Bề mặt piston 

е Thành xilanh 
Có vết xước dọc — Thay mới xilanh, pis- 
ton và xéc măng cả bộ. 


2. Ро: 

• Khe hở giữa piston và xilanh 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУ 
а. Во đường kính lòng xilanh “С” bằng 

thuóc до xilanh 
GHIGHÚ:—=—==—=—= 
Бо đường kính lòng xilanh “С” bằng cách đo 
đường kính giữa hai phía bên và đường kính: 
giữa hai phía trước sau. Sau đó, tìm ra giá trị 
đo trung bình. 


Đường kính lòng 53,985 - 54,010 mm 
xilanh “С” (2,1254 - 2,1264 іп) 






Độ không tròn 
đều “R” 


“С” = kích thước lớn nhất của D. - Dạ 


“T” = kích thước lớn nhất của О, hoặc 
D, - kích thước lớn nhất của D; hoặc Dạ 


“В” = kích thước lớn nhất của 0,, 0; 
hoặc D, - kích thước nhỏ nhất của О», 
Dạ hoặc Dạ 





b. Nếu nằm ngoài thông số yêu cầu, thay 
mới xilanh và cả bộ piston và xéc măng. 

с. Во đường kính phần dưới piston “P” bằng 
thước palme. 

@ 5 mm từ mép dưới piston. 


53,965 - 53,990 mm 
(2,1246 - 2,1256 іп) 





4. Ngoài thóng зб уви саи. Thay тб! cà bó 
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piston và xéc màng. 
e. Tính toán khe hó giüa piston và xilanh 
theo cóng thúc sau. 







XILANH VÀ PISTON 








Khe hở giữa piston và xilanh = 
Đường kính lòng xilanh “C” 
đường kính phần dưới piston “P” 






. Khe hở giữa piston và хйапһ | 
0,0015 - 0,025 mm 3 
(0,0006 - 0,0010 іп) 

<Giới hạn>: 0,15 mm 












+. Nếu ngoài thông số yêu cầu, thay тд 
xilanh, và cả bộ piston và xéc măng. 
ААЛААААААААААААААААААААААААААААД 


ЕА800263 
КІЕМ ТВА ХЕС МАМО 

1. Бо: 
• Khe hở canh xéc màng | 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới cà 
bộ piston và xéc măng. | Е 


GHI CHÚ: 
Truóc khi do khe һб canh сйа хёс тап 
11221402 phải làm sạch саи muội cácbon đóng trên 


xéc măng và rãnh xéc măng. 


Ж 






Кһе hó canh xéc màng 
Xéc màng dinh 
0,030 - 0,065 mm 
. (0,0012 - 0,0026 in) 
<Giới һап>: 0,1 mm 
Xéc màng thú hai 
0,020 - 0,055 mm 
(0,0008 - 0,0022 in) 
<Giới hạn>: 0,1 mm 












2. Láp: 
e Хес măng 
(ар vào xilanh) 
GHI CHÚ: 
Dùng vòm đỉnh piston để đưa xéc màng v 
lòng xilanh và định vị nó vuông góc v 
thành xilanh.. 





@ 40 mm 
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ХІ. АМН УА PISTON 


3. Бо: 
e Khe hở đầu xéc măng 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới xéc 
măng. 
GHI CHÚ: 
Không thể đo được khe hở đầu của xéc 
măng bưng dầu. Nhưng nếu nó mòn quá thì 
thay mới cả bộ 3 xéc măng. 


Сб 








Khe hở đầu xéc màng 
Xéc măng đỉnh 
0,10 - 0,25 mm 
(0,0039 - 0,0098 іп) 
<Giới hạn>: 0,4 тт 
Xéc măng thứ hai 


0,10 - 0,25 mm 

(0,0039 - 0,0098 in) 

<Giới hạn>: 0,4 mm 
Vòng găng của xéc măng 
dầu 

0,20-0,70 mm 





ЕА800265 , 
КІЁМ ТВА СНОТ РІ5ТОМ 
1. Кіёт tra 
• Chốt piston 
Biến màu xanh/có rãnh — Thay mới chốt 
piston và kiểm tra lại hệ thống bôi trơn. 


2. Đo: 
• Đường kính ngoài chốt piston @ N À 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới chốt 
piston. 


Đường kính ngoài chốt piston 
13,995 - 14,000 mm 
(0,5510 - 0,5512 іп). 
«біді пап»: 13,975 тт 





3. Do: 

• Đường kính lỗ chốt piston (của piston) © 
Nằm ngoài thông số yêu cầu — Thay mới 
piston. 

Đường kính lỗ chốt piston (của 


piston) 
14,002 - 14,013 mm 


(0,5513 - 0,5517 in) 
<Giới hạn>: 14,043 mm 
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XILANH УА РІ5ТОМ ЕП 


———үөү———ү—ү—Є—Є—Є—Є—ү——-———-—— 
i 4. Tính toán: 

| • Khe hở giữa chốt piston với lỗ chốt 

z | : Ngoài thóng só yëu càu — Thay mó 

bó piston và xéc màng. 














Khe hở giữa chốt piston với lỗ chốt = 
Đường kính lỗ chốt piston © - 
Đường kính ngoài chốt piston © 









Khe hở giữa chốt piston với lễ 
chốt З 
0,002 - 0,018 тт . 
(0,0001 - 0,0007 т) 
<Giới hạn>: 0,068 mm 







ЕА800267 
ГАР PISTON VÀ XILANH 
1. Lắp: 

е Хес măng đỉnh © 

е Xéc măng thứ @ 

• vòng cách © 

• Vòng găng xéc măng dầu dưới @ 

• Vòng găng xéc măng dầu trên © 
GHI CHÚ: 
Khi lắp xéc măng thì các số hoặc dấu hi 
của nhà sản xuất phải được quay lên trên 





2. Lắp: 
e Piston (В 
• Chốt piston © : 
• Phe hãm chốt piston © 
GHI CHÚ: - 
е Bôi dầu động cơ lên bề mặt chốt piston 
e Phải đảm bảo rằng dấu mũi tên @ trên 
đỉnh piston hướng về phía xả của xilanh. | 
е Trước khi lắp phe hãm chốt piston, phải 
che lỗ hổng của cácte bằng діб sạch để 
tránh lọt phe hãm vào cácte. | 
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«ў 


ХІ АМН УА PISTON ЕП 


3. Lắp: 
• doăng © 
• Chốt định vi © 
4. Bôi trơn: 
e Piston 
е Xéc màng 
e Xilanh . 
(dùng сас chất bôi trơn khuyến cáo) 


GHI CHÚ: 








Phải thoa dầu động cơ vừa đủ lên chỉ tiết 
khi lắp. 





Chất bôi trơn khuyến cáo 
Dầu động cơ 











5. Vi trí đặt lệch: | 
• Đầu mép сас xéc măng 

(а Хес măng đỉnh 

(Б) Xéc măng dâu dưới 

© Xéc măng dầu trên 

@ Xéc măng thứ hai іле 

Phía сйа ха si 4 | 





1221202 


6. Lắp: 

e Xilanh © 
GHI CHÚ: 
• Dùng một tay ép miệng сас xéc măng lại, 

còn tay kia lắp xilanh vào. 

е Luôn xích сат và dẫn hướng xích сат 

(phía nạp) qua hốc xích cam trên thân 

xilanh. | 
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VÔ LĂNG ĐIỆN VÀ LY HỢP ĐỀ 


VÕ LĂNG ĐIỆN VÀ гу HỢP ВЕ 





Јас nối cuộn stato Cuộn stato (ë Long đền 
g 

‚ @ Vít điều chỉnh đánh lửa (©) Vô lăng điện Vòng hãm | | 
@ Уй bắt đầu trục khuyu Then bán nguyệt @ Bánh răng trung gian сйа § 
(0 Nắp vô lăng điện `® Bánh răng ly hợp 46 hợp 48 Р. 
@ Joăng пар vơ lăng điện ` (2 Vòng bị зае 
© Chốt định vị . © Long đến | | 
@ Cuộn kích Trục bánh răng trung gian 


của ly hợp đề 










№]14 Nm (1,4 mekg, 20 #0 ) А. 
«Р 


10 Мт (1,0 m - kg, 7.2 ft - Ib) 





VÔ LÁNG ĐIỆN VÀ LY HỢP ĐỀ ЕЯ 





ба 


EAS00346 
THÁO VÔ LĂNG ĐIỆN 
1. Ха: 
• Dầu động cơ 
(xả hết dầu trong cácte) | 
Tham khào phán “ТНАҮ DÀU NHÓT 
ĐỘNG СО" ở chương 3. 
2. Tháo: 
• Nắp ốp sườn (bên phải) | 
Tham khảo phần “THÁO NẮP ỐP SƯỜN” 
ở chương 3. 
• Вап đạp sang số 
• Nắp đĩa xích dẫn động Й 
Tham khảo phần “THÁO XÍCH DẪN 
ĐỘNG VÀ CÁC ĐĨA XÍCH” ở chương 6 ˆ 
3. Tháo: : 
• ЈАс nối cuộn stato © 
• дас nối cuộn kích © 


4. Тһао: 
• Nắp các te (trái) © 
° Уоапа 
• Chốt định мі 


5. Tháo: 
е Êcu vô lăng điện © 
е Long đền 
GHI CHÚ:————————— 
° Trong khi giữ vô lăng © рапа dụng су giữ 
рші ©, tháo êcu bắt vô lăng điện. 
е Không để dụng cụ giữ рші chạm vào các 
chi tiết nhô cao trên vô lăng điện. 


Dụng cụ giữ puli 
—? 90890-01701 
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А < А ` ^ 2 P. 
VÔ LĂNG ĐIỆN VÀ LY HỢP ĐỀ | ENG | С 


6. Тпао: 
 \/0 lăng điện © 
(bàng уат tháo vô lăng @) 
е Then bán nguyệt 


Thiết bị tháo vô lăng 
90890-01362 





EAS0034 | ` 
THÁO LY HỢP BÉ 
1. Tháo: | 
• Trục bánh ràng trung gian của ly hợp dà 
Ф d 
» Bánh ràng trung gian của ly hợp đề (0) 
е Bánh ràng сйа ly hgp dê © 
“| опа đền 





Е. 


2. Tháo: 
• Con lăn ly hợp đề © 
• Nắp lò xo ly hợp đề 
° Lò xo ly hợp đề 


3. Tháo: 
• Bulông giữ ly hợp đề 
* Con lăn ly hợp đề @ 
GHI CHÚ: — ` 
e Tháo bulông giữ ly hợp dë trong khi giữ lý 
пор @ đề bằng dụng cụ giữ puli. 
е Không để dụng cụ giữ рші chạm vào саб 
chỉ tiết nhô cao trên vô lăng điện. | 


Dung cụ giữ рші 
90890-01701 


В 
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VÓ LÁNG BIÉN УА LY НОР BÉ Езра 


Ф 


е 


ЕА800351 š 
2 


a 


KIÊM TRA LY НОР ĐỂ 
1. Кібт tra 
• Con lăn ly hợp đề © 
Hư hại/mòn — Thay mới. 


2. Kiểm tra: | 
• Bánh răng trung gian của ly hợp đề © 
е Bánh răng của ly hợp 46 (0) 
Có ba via/rỗ/nhám/mòn -» Thay mới chi 
tiết hư hỏng. 
3. Kiểm tra: 
• Mặt tiếp xúc với ly hợp đề của бапо răng 
ly hợp đề (3) 
Hư hỏng/rỗ/mòn — Thay mới bánh răng 
đề. 


4. Kiểm tra: 

е Hoạt động của ly hợp đề 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТУУ 
а. Lắp bánh răng аё © với ly hợp 46 và giữ 

nguyên ly hợp đề. 

b. Khi xoay bánh răng đề theo chiều kim 
đồng hồ (ЖІ, ly hợp đề và bánh răng dê 
phái khớp với nhau, nếu không thì ly hợp 
đề có trục trặc cần được kiểm tra hoặc 
thay thế. | 

с. Khi xoay bánh răng đề ngược chiều kim 
đông hồ [B], thì nó phải quay được tự do, 
nếu không thì ly hợp 46 có trục trặc cần 
được kiểm tra hoặc thay thế. 

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA A AAA 
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ЕА800355 с. 
ГАР LY HỢP БЕ 
1. Lắp: 
е Ly hợp đề Ф 
[м 14 Nm (1.4 m-kg, 10 ft 











GHI CHÚ: — | 
° Tháo bulóng giữ ly hợp đề trong khi giữ. 
hợp @ đề bằng dụng cụ giữ puli. | 
• Không để dụng cụ giữ puli cham vào с 
chỉ tiết nhô cao trên vô lăng điện. 
• Để khóa ren trên bulông của ly Нора 
đóng mạnh chúng bằng mũi đội. 


Dụng cụ giữ puli 
90890-01701 


EAS00353 
LẮP VÔ LĂNG ĐIỆN 
1. Lắp: 
е Then bán nguyệt 
• Vô lăng điện 
° Еси vô lăng điện 
GHI CHÚ: — — | 
e Lau sạch phần côn của trục khuyu và 
trục vô lăng điện. О] 
e Khi lắp vô lăng điện, then bán nguyệt phải 
được cố định trên rãnh then của тиб 
кһиўи. 1 


2. Хібі chàt: 
• Еси vô lăng diên © 
GHI CHÚ: 





° Trong khi giữ vô lăng @ bằng dụng cụ g 
` puli ©, tháo êcu bắt vô lăng điện. | 

• Không để dung су giữ рші chạm vào cá 
chỉ tiết nhô cao trên vô lăng điện. 


(222 Dụng cụ giữ puli | И 
2 | 90890-01701 








ғ - ^ 2 с 2 
VÔ LĂNG ĐIỆN VÀ LY HỢP ĐỀ Еа во | 
3. Вбі: 
• Keo bịt kín 


(lên vành cao su dây vô lăng) 


Keo dán Yahama No. 1215 


90890-85505 





4. Bôi: 
е Keo bít kín 


GHI CHÚ: — 
Bôi keo bít kín lên các ren bu lông пар сас 
te như minh họa trong hình vẽ. 


Keo dán Yahama No. 1215 
90890-85505 
5. Lắp: 


• doăng 


е Nắp cácte 








“|10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 #16) 
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LÝ HỢP веб 


@ Cần đạp khởi động 
@ Nắp lọc dầu 
© Lọc dầu , 

Ф мар ly hợp 

© voăng пар ly hợp 
@ Chốt định vị 

@ Phớt dầu 

Dây cáp ly hợp 


Tháo nắp ly hợp 









[№ 50 Nm (5,0 m - kg, 36 ft - ІБ) 





№10 Nm (1,0 т - kg, 7,2 ft - Ib) Гу 10 Nm (1,0 m - kg, 7,2 ft - Ib) 











ҒӘ 
в 


сено | ENG 


@ Êcu vấu ly hợp 
Lò xo ly hợp . Long đền hãm 


® Vấu ly hợp 
Cần đẩy ly hợp @ Long đền chặn 
òng giữ cần đẩy ly hợp @ Nồi ly hợp 


Long đền nón 












) 


[№8 Nm (0,8 т. kg, 5,8 ft - Ib 





2 Nm (1,2 m - kg, 8,7 ft» Ib 








) 










(7) 


wau 
есуу 
(7) © 









` si 2 ` х 
ОХ 






аа 


5 / TT 
aa 





2 






% 





2 $ 
ЫҢ vế? 
На) 








LY Hợp |ENG | 









ГУ HỢP във 


@ Cần đẩy у hợp 
@ Lò xo cần đẩy ly hợp 
` @ Vòng hãm 
.  @Phới dầu 
®© Vòng bi 






_ Tháo cần đẩy 


А 


@ 


сено | емо | ъв 


ТНАО LY НОР 
1. Ха: 
• Dầu động cơ 
(xả hết dầu trong cácte) | 
Tham khảo phán “THAY DẦU мнот 
ĐỘNG СО” ở chương 3. 
2. Tháo: 
е Nắp ốp sườn (trái và phải) ` 
Tham khảo phần “THÁO МАР ОР SƯỜN” 
ở chương 3. 
• Ong giảm thanh 
• Тат để chân 
е Bàn đạp phanh А 
Tham khảo phần “THÁO ĐỘNG СО”. 
• Cần đạp khởi động | 
Tham khảo phần “САМ РАР КНО! 
РОМС”. 
• Мар cácte (trái) А 
Tham khảo phần “VÔ LĂNG ĐIỆN УА LY 
HỢP ДЕ". 


4. Tháo: 

° Nắp cácte (phải) 
5. Tháo: 

• Bulông đĩa ép ly hợp © 
° Lò xo ly hợp 

• Đĩa ép ly hợp © 

GHỊ CHÚ: 
Nói lông các bulông theo quy tắc đường 
chéo, thực hiện theo vài bước, mỗi bước nới . 
lông khoảng 1/4 vòng. Thực hiện cho đến 
khi các bulông lỏng ra hẳn thì tháo chúng 
ra. 





6. Tháo: 
• Đĩa ma sát @ 
• Đĩa ly hợp © 












7. Canh thẳng vấu long đền hãm. 
8. Nới lỏng: 

• Êcu уйи ly hợp © 

GHI CHÚ: 
Nói lông êcu уди ly hợp trong khi giữ vấu lỗ 
hợp © bằng dụng cụ giữ ly hợp vạn пап 
%. | 





Dụng cụ giữ ly hợp vạn папа 
90890-04086 
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EAS00280 
КІЕМ TRA ĐĨA MA SÁT 
Quy trình sau đây được áp dụng để kiểm tra 
tất cả các đĩa ma sát 
1. Kiểm tra: 
е Đĩa та sát й 
Hư hỏng/mòn Ə Thay mới са bộ Фа та 
sát. 
2. Бо: 
• Độ dày Фа ma sát 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới cả 
bộ đĩa ma sát. 
GHI CHÚ: 
Đo đĩa ma sát ở 4 vị trí. 


Độ dày đĩa ma sát 


2,9-3,1 mm (0,114 - 0,22 іп) 
<Giới hạn>: 2,8 mm (0,110 in) 





EAS00281 
КІЕМ TRA ĐĨA LY НОР 
Quy trình sau đây được áp dụng để kiểm tra 
tất cả các đĩa ly hợp. 
1. Kiểm tra: 
• Đĩa ly пор 
Hư hỏng — Thay mới bộ đĩa ly hợp. 
2. Đo: 
• Độ cong vênh của đĩa ly hợp 
(đo bề mặt đĩa bằng thước căn nhét @) 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới cà | 
bộ đĩa ly hợp. 


Giới hạn độ cong vênh của đĩa 
ly hợp 


0,05 mm 














EAS00282 
КІЁМ ТВА LÒ ХО LY HỢP 
Quy trình sau đây được áp dụng cho tất 
các lò xo ly hợp. 





Pers: | < 1. Kiểm tra: 
tem e Lò xo ly hợp 
еш Hu hóng > Thay mới cả bộ lò xo ly hg 
2. Đo: 


• Độ dài tự do lò xo ly hợp @ 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới 
bộ lò xo ly hợp. 

Độ dài tự do lò xo ly hợp 

40,5 mm 

<Giới hạn>: 38,5 mm 











EAS00284 ` 
КІЕМ ТВА NỔI LY НОР 
1. Kiểm tra: | 
e Vấu nồi ly hợp © | 
Hư һайгб/тдп — Маі vấu nồi ly пор h 
thay nói ly hợp. 
GHI CHÚ: 
Sự rỗ mòn trên vấu nồi ly hợp sẽ làm c 
hoạt động của ly hợp không ổn định. 


EAS00285 р 
КІЕМ TRA УАУ LY НОР 
1. Кібт tra: 
“ Các гапһ сйа váu у пор 
Hư пбпд/гб/топ — Thay mới vấu ly hợ 
GHI CHÚ: 6 
Su гб mòn rãnh của vấu ly hợp së làm cho 
hoạt động của ly hợp không ổn định. 


ЕАЗ00286 
КІЕМ ТВА ĐĨA ЕР LY НОР 
1. Kiểm tra: 
.® Đĩa ép у пор 
Nứt/hư hại — Thay mới. 
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| 6 


Ly Hợp | ємо | Som) 


KIÊM TRA CÂN ĐẨY LY НОР 
1. Kiểm tra: 
• Cần đẩy ly hợp #1 
Nút/hu hại/mòn — Thay mới cần đẩy ly 
hợp #1. 
• Cần đẩy ly hợp #2 
Nứt/hư hại/mòn — Thay mới cần đẩy іу 
hợp #2. | 
2. Do: 
• Độ cong giới hạn của cần đẩy ly hợp 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới cần 
đẩy ly hợp. 





Độ cong giới hạn của cần đẩy | 
ly пор 
0,5 тт 






ЕА$00292 


КІЁМ TRA BÁNH RẰNG BỊ ĐỘNG $ 
CẤP | 
1. Kiểm tra: 
• Bánh răng dẫn động sơ cấp 
(trên nối ly hợp) 
• Bánh răng bị động sơ cấp 
(trên nối ly hợp) | 
Hư hại/mòn — Thay mới cả bộ nồi ly hợp. 
Có phát ra tiếng ồn khi vận hành — Thay 
mới cả bộ nồi ly hợp. 





EAS25240 
LẮP LY HỢP 

1. Lắp: 

• Long đền nón © 
GHI CHÚ: — 

Гар long đến nón như minh họa trong hi 
vẽ. | ' 







2. Lắp: 
e Nồi ly hợp 
* Long đền chặn @ 


GHI CHÚ: 3 
Đặt phần góc nhọn “a” của long đền сн 
vào vị trí đối diện vấu ly hợp. А 


3. Lắp: 
° Vấu ly hợp @ 
• Long đền hãm © 
• Ecu vấu ly hợp 
GHI CHÚ: Е. 
e Dùng dầu động cơ bôi trơn các ren êd 
vấu ly hợp và bề mặt tiếp xúc của lo 


h: 


dén. 
Yp “Сап thång dãu “а” trong long dên 
TA 974 đường kë “b” trên vấu ly hợp. | 


4. Xiết chặt: 
• Еси vấu ly hợp © 


"уд Еси vấu ly hợp 
Qy 70 Nm 


GHI CHÚ: 
Nói lông êcu váu ly hợp © trong khi giữ v 
ly hợp @ bằng dụng cụ giữ ly hợp vạn па 


` Dụng cụ giữ ly hợp vạn năng | 
24, 90890-04086 | 


ҮМ-91042 
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5. Uốn cong vấu long đền hãm dọc theo 
mặt phẳng của êcu. 
6. Bôi trơn: 
• Đĩa ma sát 
• Đĩa ly hợp 
(dùng các chất bôi trơn khuyến cáo) 


' Chất bôi trơn khuyến cáo 
Dầu động cơ 





7. Lắp: 
• Đĩa та sát (1) 
• Đĩa ly hợp © 


8. Lắp: 
° Đĩa ép 
° Lò xo ly hợp @ 
» Bulông lò xo ly hợp (0) 


“у Ви lông lò хо ly hợp 
` 12 Nm 


GHI сно:-------- 
Xiết chặt các bulóng lò хо ly hợp từng bước 
chéo nhau. 


9. Điều chỉnh: 

е Độ ro tự do của cơ cấu ly hợp 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТУУУУУ 
а. Kiểm tra căn thẳng vấu “а” trên cần đẩy 

ly hợp @ với dấu “b” trên trục khuyu như 
minh hoạ trong hình bằng cách dùng tay 
đẩy cần đẩy ly hợp theo hướng “с” cho 
đến khi nó ngừng hẳn. 
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b. Nếu vấu “а” không càng thẳng vớ 
“b”, hãy căn thẳng lại như sau: 

• Nói lông ёси hãm © 

° Dùng tay đẩy cẩn đẩy ly hợp hoàn 
theo hướng “с”, xoay nhẹ cần đẩy 
hợp cho đến khi уди “а” căn thắn 
dấu “b”. 

• Giữ vít điều chỉnh để chống xoay $ 
xiết chặt êcu hãm. 


NS Ёси hãm (cân đẩy ly hợp 
A ngăn) 


8 Nm 





| 


АЛАААЛЛААЛАЛАЛАААЛААЛААЛАААААААЛАА 
10.Lắp: 
° Phớt dầu @ 
• Phớt dầu © 


Độ sâu sau khi lắp của риф: № 
dầu “а” д 
1,4-1,9 тт 


Độ sâu sau khi lắp của риф. 
dầu “b” 
0,4 - 0,9 mm 


11.Lắp: 
° Nắp ly hợp 


“ bulông nắp ly hợp 
25, 10 Nm 


GHI CHÚ: : | - 
Xiết chặt bulông giữ nắp ly hợp với trình їй 
xiết hợp lý như trong hình vẽ. 
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12.Біби chinh: 
• Độ го tự do của cơ cấu ly по 
Tham khảo phần “МЕЦ CHÍNH ĐỘ RO 
TỰ DO САР LY HỢP” ở chương 3-11. 
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САМ БАР КНДІ BÓNG ENG 





САМ BAP KHỞI ĐỘNG | 


© Phe Кер 

‚ @ Long dên 
@ Bánh ràng trung gian cần dap khởi động 

@ Long đền и 

(5) Рпе Кер 

© Сит cần đạp khởi động 

@ Dẫn hướng cơ cấu bánh cóc 








Tháo cần đạp khởi động 





У 12 Nm (1,2 т. kg, 8,7 ft - Ib) 


ПУ БАР KHỞI ĐỘNG 





CẦN ĐẠP KHỞI ĐỘNG ЕП 


Long аёп 

(9) Lò хо 

Cơ cấu bánh cóc : 
@ Trục cần dap khởi động 
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САМ БАР КНДІ BÓNG Бо 


ЕАЗ24850 I : | 
КЕМ ТВА САМ БАР KHỞI ĐỘNG 
1. Кет tra: 
• Cơ cấu bánh cóc ) 
e Bánh răng trung gian cần đạp khởi đội 
е Bánh răng cần đạp khởi động см 
Hư hại/mòn — Thay mới chỉ tiết hư пор 
2. Kiểm tra: 
* Lò xo cần đạp khởi động 
Hư hại/mòn — Thay mới. 





EAS3C11012 R 
ВАР САМ БАР KHỞI ĐỘNG 
1. Lắp: 

• Trục сап đạp khởi động © 

• Cơ cấu bánh cóc © 
GHI CHÚ: 
Căng thẳng dấu vạch “a” trên trục cần đ 
khởi động với dấu vạch “b” trên cơ cấu bá 
cóc. | 


2. Lắp: 
е Long đền © 
• Phe Кер © 
GHI CHÚ: 
Đặt phần góc nhọn “а” của phe Кер vào 
trí đối diện với long đền và bánh răng. 


EAS24880 | i 

LAP САМ BAP КНДІ BÓNG 
1. Làp: 

° Truc сап dap khói dóng 

° Lò xo cần dap khởi động @ 
GHI CHÚ: 
Хоау lò xo cần dap khởi động theo chỉ 
kim đồng hồ và lắp phần đầu của lò xo v 


lỗ “a” trên lốc máy. 
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© 


BOM ОАО емо | 


cum bánh ràng bom dáu 


№ 10 Nm (1 0 т. kg, 7 2 ft - Ib) 








вом DẦU | ENG | | 


THÁO BOM DẤU 
1. Xã: 

• Dầu động cơ 
(xả hết dầu trong cácte) | 
Tham kháo phán “ТНАУ ОАО NH 
ĐỘNG СО” ở chương 3. ` 

2. Tháo: 

• Vô lăng điện 4 
Tham khảo phần “VÔ LĂNG ĐIỆN VÀ: 
HỢP ĐỀ”. 

3. Tháo: 
* Nắp cụm bánh răng bơm dầu 





4. Tháo: 
° Bulông bơm dầu (1) 
• Cụm bơm dầu © 


THÁO BOM DÂU 
1. Tháo: 
е Vít 
• Nắp bơm dầu © 
е Chốt piston © 
е Rô їо trong © 
• Rô to ngoài (4) 
• Vỏ bơm dâu (5) 
-е Nắp bánh răng bị động bơm dầu © 
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z 


BƠM DẦU ЕП 


КІЕМ TRA ВОМ DẦU 

1. Kiểm tra: 

• Bánh răng bị động bơm dầu ®© 

• Vỏ bơm dầu © 

• Rô to ngoài. 

• Hô totrong 
Nứt/hư hại/mòn — Thay mới chỉ tiết hư 
hỏng. 


2. Бо: 
• Khe hở giữa đầu răng rô to trong với rô to 
ngoài @ 
e Khe hở giữa lưng rô to ngoài với vỏ bơm 
dầu ® 
• Khe hô giữa mặt vỏ bơm dầu với rôto 
bơm dầu © 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới bơm 
dầu. 
@ Rô to trong 
(2) Rô to ngoài 
@ Vỏ bơm dầu 


Khe hở giữa đầu răng rôto 
trong với rôto ngoài 

0,15 mm 

<Giới hạn>: 0,20 mm 
Khe hở giữa lưng rô to ngoài 
với vỏ bơm dầu 

0,06 - 0,11 mm 


(0,0024 - 0,0043 in) 

<Giới hạn>: 0,15 mm 
Khe hở giữa mặt vỏ bơm dầu 
với rôto bơm dầu 

0,06 - 0,11 mm 

(0,0024 - 0,0043 in) 

<Giới hạn>: 0,15 mm 


3. Kiểm tra: | 
• Hoạt động của bơm dầu 
Hoạt đông không trơn tru — Гар lại bước 
kiểm tra (1) và (2) hoặc thay mới chỉ tiết 
hỏng. 


Ға 





BOM DẦU ЕЗ 


ВАР ВОМ ОАО 
1. Во trơn: 
• Rô to trong 
е Rô to ngoài 
е Trục bánh răng trung gian 
(dùng các chất bôi trơn khuyến cáo) 


Chất bôi trơn khuyến cáo 
Dầu động cơ 

2. Lắp: 

е Trục bơm dầu 

(vào vỏ bơm dầu) 

» Ró to trong @ 

• Rô to ngoài 

• Chốt piston © 

• Nắp vô bơm dầu © 
GHI CHÚ: x 
Khi lắp rô to trong, phải căn thẳng chốt ап 
vị trên trục bơm với 16 tương ứng @ tr 
thân rô to trong. 








ЕА800376 қ 
АР ВОМ DẤU 
1. Гар: _ 
• Cum bơm dầu 
у | 4 Nm (0.4 m-kg, 2.4 Н-1Ь) 





Sau khi xiết chặt bulông, phải chắc ch 
bơm dầu có thể quay nhẹ nhàng, trơn t 
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е. 
£ 


TRUC SANG SÓ ЕЗ 
ОС SANG SỐ 


[uc sang só 
he kep 


áo trục sang số và tấm chặn 


Г 10 Nm (1,0 m - kg, 7,2 ft - Ib) 













ТВУС SANG SÓ емо | 


ЕА525420 


| | КІЁМ ТВА TRỤC SANG SỐ 
е | | 1. Кёт tra: 
» Trục sang só i 
Cong/hư hại/mòn —> Thay mới. 
• Lò хо trục sang số 
Hư hại/mòn — Thay mới. 





ЕА825430 А 
КІЁМ ТВА ТАМ СНАМ 
1. Кібт tra: 
“Тат спап 
Cong/hu hại — Thay mới. 
Con lăn xoay không trơn tru — Thay 
tấm chặn. 
е Lò xo tấm chặn 
Hư hại/mòn — Thay mới. 


EAS25450 р 
LAP ТВУС SANG SÓ ` 
1. Lắp: 
“Тат chặn (1) 
• Lò хо tấm chặn © 
GHI CHÚ: — 
e Móc phần đầu của lò xo tấm chặn vào tán 
chặn và vấu trên lốc máy @. | 
e Gắn khớp tấm chặn với cụm tang trố 
sang số. 


2. Lắp: 

е Trục sang số © 
GHI CHÚ: — 

Móc phần đầu của lò xo trục sang số vào 
tấm chặn lò хо trục sang 56 ©. 
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за В š қ 2 | 
LOC MAY VA TRUC KHUYU емо Фе 


"МАУ VÀ TRỤC KHUỶU 


ướng xích cam (phía nạp) @ Chốt định vị 
m chặn xích cam | Сасіе trái 
ен cam 


lắp ха dầu nhớt động cơ 


хо 

dầu động cơ 
ông tắc trung gian 
засів phải 





ách lốc máy 





0 Nm (1,0 т. kg, 7,2 ft - 16) | 
[№10 Nm (1,0 m. kg, 7,2 ft - 15) 


У 10 Nm (1,0 т. kg, 7.2 ft - 1b) 
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LỐC MÁY УА TRỤC KHUỶU БО ў 


EASF0037 
Й 


LÓC МАУ УА твус KHUYU 
@ Phớt dầu | | 


__@ Kẹp giữ vòng bi 
@ Vòng bi ` 


Tháo phớt dầu và các ổ bi 








(Өс МАУ VÀ TRỤC KHUỶU Ме. 


А 
а? 
e 


ЕАЗЗС11032 , А 
TACH LOC МАУ 

1. Tháo: 

• Các bu lông bắt lốc máy 

GHI CHÚ: | 22 
Nói lông các bulóng theo quy tắc đường 
chéo, thực hiện theo vài bước, mỗi bước nói 
lông khoảng 1/4 vòng. 








A. Các te phải 
B. Các te trái 


2. Xoay: 
° bộ phận tang trống sang số 

GHI CHÚ; —————=—==-— 
Xoay bộ phận tang trống sang số đến vị trí 
@ như minh họa trong hình vẽ. Ó vị trí này, 
các răng của bộ phận tang trống sang sống 
sẽ không tiếp xúc với lốc máy khi thực hiện 
tách lốc máy. 


3. Tháo: 
• бс máy bên phải 
ECA13900 





Dùng búa nhựa, cao su để gõ lên một 
phía của lốc máy. Chỉ nên gõ vào phần 
có gân tăng cứng của lốc máy, không 
được gõ lên các mặt lắp ghép. Thực hiện 
từ từ, cẩn thận cho đến khi lốc máy tách 
đều ra. | 
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LỐC MÁY УА твус KHUỶU ЕП 


ЕА525580 


КІЕМ TRA LÓC МАУ 
1. Rửa sạch cẩn thận nửa mặt của lốc ти 
trong dung môi trung tính. 
2. Làm vệ sinh kỹ các bề mặt joăng và с 
bề mặt lắp ghép. | | 
3. Кёт tra: 
*Lócmáy - 
Nút/hu hai — Thay mói. 
- Đường bơm dầu 
ТА! nghẽn — Thói sạch pang khí nén, 









EAS3C11033 Р : 
KIỂM TRA XÍCH CAM VÀ DẪN HƯỚNGÍ 
XÍCH CAM 4 
4. Кібт tra: 
® Хісһ сат ` 
Hư hỏng/kẹt cứng — Thay mới cả bộ xích 
cam và nhông cam. 4 
2. Кёт tra: 
• Dẫn hướng xích cam (phía nạp) 
Hư hại/mòn — Thay mới. 


EAS3C11034 


КІЕМ TRA ГОС DẦU 
1. Kiểm tra: 
е Lọc dầu 
Hư hại — Thay mới. 
Bán — Làm sạch bằng dung môi. 


FAS9511014 
KIÉM TRA CÁC VÓNG BI VÀ PHÓT 
DẦU 
1. Kiểm tra: 
• Các vòng bi 
Làm sạch và bôi trơn các vòng bi, sau đ 
dùng ngón tay quay bi phía trong. 
Chuyển động không trơn tru > Thay mớ 
• Phớt dầu 
Hư hại/mòn -» Thay mới. 
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НЕСІНЕ 851 
(Өс МАУ VÀ твус KHUỶU | вме Ф 





EAS3C11015 

ГАР КЕР GIỮ VÒNG В! 

1. Lắp: 
е Kẹp giữ vòng Бі 

GHI CHÚ: . — 

* Lắp Кер giữ vòng Ы ®© sao cho dấu “OUT” 
hướng ra ngoài. 

* Bôi keo phòng lông (LOCTITE) lên các 
ren của bulông giữ tấm chặn trục cam. 


№ Bulóng giá Кер vàng bi 7 
2, 7 Nm 


ЕА525700 , 

LAP ВАР LÓC МАУ 

1. Lau sach các bề mặt tiếp xúc các joăng 
và các bề mặt lắp ghép. 

2. Bôi: 

• Keo gioăng 

(lên các mặt lắp ghép) 

Keo dán Yahama No. 1215 


90890-85505 
(Three Bond Мо.12156) 















GHI CHÚ: 
Khóng 48 keo dính го! vào дибпа dáu. 








3. Lắp: 

е бс máy bên phải 
GHI CHÚ: 
Xoay bộ phận tang trống sang số đến vị trí 
Ф như minh họa trong hình vẽ. Ó vị trí này, 
các răng của bộ phận tang trống sang sống 
sẽ không tiếp xúc với lốc máy khi thực hiện 
tách lốc máy. 








4. Lắp: 
• Các bu lông bắt lốc máy 


X Các bu lông bắt lốc тау 
24, 10 Nm 
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LÓC MÁY УА TRUC KHUYU на. 


GHI CHÚ: 
Nói lồng các bulông theo quy tắc ду 
chéo, thực hiện theo vài bước, mỗi buó 
lông khoảng 1/4 vòng. 





VY 
oji: 


• M6 x 70 mm : “7-9”, “11” 
• Мб х 55 тт : “14”, "15" 
• M6 х 45 тт: “1-5”, “10” 


А. Lóc máy trái 
B. Lóc máy phái 
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І ӨС МАУ УА TRUC KHUỶU 
4-71 


г 





‚ МАУ УА ТВУС KHUYU 


с khuỷu 











LỐC MÁY УА TRUC KHUYU 
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| Khe hở lưng D ще: 
0,110-0,410 тт 













EAS3C11016 

THÁO TRỤC KHUỶU 

1. Tháo: 
° Trục khuỷu ®© 

GHI CHÚ: ~ . 

“Тһао trục khuỷu bằng dụng си tách 
тау (2. f 

- Phải đặt dụng cụ tách lốc тау tại tâm 
trục khuỷu. 


ЕСАЗС11022 





“ Để bảo vệ đầu trục khuỷu, lắp một bã 
nối vào giữa trục khuỷu và bulông сі 
dụng cụ tách lốc máy. 

• Không được xiết chặt lên trục khuỷu 


БА83С11035 4 
КЕМ ТВА TRUC KHUYU 
1. Бо: 

- Độ đảo của trục Кһиўи 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới trụ 
khuÿu, vòng bi hoặc са hai. : 

GHI CHÚ:. 
Quay trục khuyu từ từ. 


25 


2. Ро: 

e Khe hở một bên lớn nhất 

Nằm ngoài thông số yêu cầu з Thay mớ 
piston. 











Dụng cụ tách lốc má 
90890-01 135 

Dung cụ tách lốc máy 

YU-01135-B 


y 































Độ đảo giới hạn С 
0,030 mm 






А” r > ç 4 | 
ОС МАУ VA TRUC KHUYU емо |$g 


3. Do: 
е Bề rộng та trục khuỷu 
Nằm ngoài thông số yêu cầu — Thay mới 
piston. 





Bề rộng hai mặt má khuỷu A 
45,95-46,00 mm 


(1,809-1,811 in) 





4. Kiểm tra: 
• Nhông cam trên trục khuỷu ®© 
Hư hại/mòn -> Thay mới trục KHIỂN! 
» Vòng bi @ 
Nứt/Hư hại/mòn — Thay mới trục Кһиўи. 


5. Kiểm tra 
e Gối trục khuỷu 
Trầy xước/mòn -> Thay mới trục khuỷu. 
• Các đường dầu bôi trơn 
Tắc nghẽn — Thổi sạch bằng khí nén. 
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LÓC MÁY УА TRUC KHUYU ENG | 
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S 


EAS3C11036 

LĂP твус KHUYU 
1. Lắp: 

° Trục khuỷu @ 

GHI CHÚ: 

Lắp trục khuỷu bằng ống lắp trục khuỷu: 
bulông lắp trục khuỷu, @ ống nối (ống бг 
(M12) © và ống cách ©. 











Dë tránh làm xước trục khuỷu và q 
trình lắp ráp thuận lợi, nên bôi trơn m 
của рид: dầu bằng mỡ gốc lithium và b 
trơn vòng bi bằng dầu động cơ. 


GHI CHÚ: 
Một tay giữ tay biên tại điểm chết tr 
(TDC) tay kia xoay đai ốc của bulông Вр 
гар trục Книуи Хоау bulóng lắp trục КРИЙІ 
cho đến khi phần đáy của cụm trục khu% 
chạm sát vào vòng Бі. 


(е. Ос сасп ©: 

I 90890-04081 

Опа lắp trục khuỷu © : 

90890-01274 

` Bulông lắp trục khuyu Ф: 
90890-01275 

бпа 161 пдоді (5): 


90890-01278 






HË тнбма твиүЕм BÓNG ENG | 


¿nh dẫn hướng sang số f Cum truc chính 
(9 Cần đẩy ly hợp аа! 


z 





[HÕNG TRUYỀN ĐỘNG 

















HỆ THỐNG TRUYỀN ĐỘNG ENG | 





ЕА526241 


НЕ ТНОМС TRUYEN DONG 
(0 Bánh ràng chú dóng thú hai 

@ Bánh ràng chú dóng thú 3 và thú 4 

@ Phe kep 

@ Long dën ràng cua 

(5) Bánh răng chủ động thứ пат. 

(© Trục chính/bánh răng chủ động thứ nhất 


Tháo trục chính 







СУ 


е 


HỆ THỐNG TRUYỀN ĐỘNG | вме Ф 


HỐNG TRUYỀN ĐỘNG 
вла đề 


n (©) Long đền răng cưa 
răng thứ 2 | Bánh ràng thú tu 
у hợp @ Bánh răng thú ba 


đền 42 Trục dân động 
răng thứ nhất 
cách 

răng thứ năm 

e kẹp 


HỆ THỐNG TRUYỀN ĐỘNG на. 


319-010 


319-011 
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EAS26260 ы 
КІЕМ ТВА САМОС 5АМС 50 | 
Trình tự kiểm tra sau đây áp dụng спо tất 
các cụm càng sang số. Е 
1. Кёт tra: 

• Уди chặn сап sang së “1” 

• Móng gạt cần sang số “2” 
Cong/hư hỏng/mòn — Thay mới cần s; 
$6. | 










2, Кїёт 1га: 

• Thanh dẫn hướng sang só 
Lăn thanh dẫn hướng sang số trên 
mặt phẳng. 

Cong -> Thay mới. 


EWA12840 


Không cố để uốn thẳng thanh dẫn hướ 
sang số bị cong. 


3. Kiểm tra: 

e Sự chuyển động của cần sang số 
(dọc theo thanh dẫn hướng càng s 
số) _ 

Dịch chuyển không trơn tru — Thay 
cần sang số và thanh dẫn hướng cà 
sang 56. 





HË THÓN 
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З х 2 | 
ЕАЗ26270 = 
КІЁМ ТВА САМ $0 
1. Кіёт tra: 


• Rãnh сат số 

Ни hỏng/xước/mòn — Thay mới cam số, 
• Тат định vị số ПФ. 

Hư hỏng/mòn — Thay mới cam số. 
° Vòng bi @ 

Hư hỏng/mòn -> Thay mới cụm cam số. 


ЕА526290 
КЕМ TRA НЕ ТНОМС TRUYÉN BÓNG 
1. Бо: 
е Độ дао trục chính 
(bằng thiết bị định tâm và đồng hồ số “1”) 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới trục 
chính. 


Giới hạn độ đảo của trục chính | 
0,03 mm 


2. Đo: 
• Độ đảo trục dẫn động 
(bằng thiết bị định tâm và đồng hồ số “1”) 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới trục 
dẫn động. 


Giới hạn độ đảo của trục dẫn 


động 
0,03 mm 





3. Kiểm tra: 

е Bánh răng hộp truyền đồng cuối 
Biến màu xanh/rỗ/mòn -> Thay mới bánh 
xe bị hỏng. 

e Vấu bánh răng hộp truyền động cuối 
NứVhư hại/mép bị tròn — Thay mới сас 
bánh răng bị hư hồng. 

4. Kiểm tra: 

e Sự ăn khớp của bánh răng hộp truyền 
động 
(mỗi bánh răng truyền động khớp với 
bánh răng tương ứng) 

Không ăn khớp — Điều chỉnh lại cụm 
trục truyền động. 
5. Kiểm tra: 

e Chuyển động của bánh răng truyền động 
Dịch chuyển không trơn tru — Thay mới 
chỉ tiết hư hỏng. 


















HỆ THỐNG TRUYỀN ĐỘNG на. 


EAS25190 с 2 
КЕМ ТВА САМ ĐẨY LY НОР 
1. Кёт tra: 

• Cần đẩy ly hợp _ 
Nứt/hư hại/mòn — Thay mới cần đầu 
hợp dài. | 

2. Бо: : 

* Độ cong giới hạn của cần đẩy 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới ё 
đẩy ly hợp dài. 


РА 


ЕА529020 2 
ТАР TRỤC CHÍNH УА TRUC БАМ 
ĐỘNG 

1. Lắp: 

* Long đền răng cưa “1” 
° Phe kẹp “2” 

GHI CHÚ: 

• Đặt phần góc nhọn “а” của phe kẹp vào 
trí đối diện với long đền răng cưa và bá 
răng. 

• Раи phe kẹp “b” phải lắp vào đúng гап 
then hoa trục “с”. | 








Әб сопа дібі han сйа сап dá 


y 
0,500 mm Е | 


ЕА526320 А , 
АР САМ SANG SỐ МА сум 
САМ SỐ - 
1. Lắp: 
“ Càng sang số “L” 
• Cần sang số-C “2” 
e Cần sang số-O “3” 
* Cụm cam số “4” 
e Các lò хо 
е Thanh dẫn hướng sang số “5” 





GHI CHỦ: ———————=— 4 
Những dấu dập nổi trên càng sang số phải 
hướng về phía bên phải động cơ và theo thú 
tự sau: "В", “С”, “L”. 


2. Kiểm tra: - 


• Hệ thống truyền động 
Chuyển động không trơn tru — Thay mới. 


4-80 


g 


Zx 


ж 


НЕ THONG TRUYEN ĐỌNG 


” 


GHI CHU: 
е Trước khi lắp lốc тау, hộp số ở vị trí số 


е Tra dầu bánh răng và vòng Бі. 


А 


A 





không và các bánh răng quay tų do. 


4-81 











CHƯƠNG 5 
НЕ THÔNG LÀM MÁT 





BỘ ТАМ. МЕТ ммоасабы бын йо рамы саны. 5-1 


BOM NUOC ооо дана ааа 5-2 
THAO KÉT NUOC зерре ее Tai ры Нинаны .....5-8 
КЕМ TRA KẾT NUÓC ооо ЛО 5-4 
KIÊM THẢ VAN NHIỆT доле 5-6 
THÁO BOM NUÓC. ьт а на сан n na ar 5-6 
KIÊM TRA BOM NUÓC............... ын о ниетке а кр 5-7 
LAP BOM МООС в, с анадан ноль ызы 5-8 
БАР:БОЛМАММЕЙЕТ; о оаа оно мине 5-8 
БАРЗВОМУНИС С ока ааа ыы 5-9 


LAP'BO KET МООС аа асан 5-9 




















НЕ THỐNG LÀM MÁT сооц А. 
НЕ THỐNG LÀM МАТ | 


© Ке! nước 
ü Cum quat làm mát két 
g vào bom nuóc nuóc ; 
g га ке! пидс 
Опа vào két nước 
m lá giữ 
Г áp van nhiệt 
man nhiệt 





10 Nm (1.0 m›kg, 7.2 Н-1Ь) 





Н 


HỆ THỐNG LÀM MÁT |COO 





EAS00468 


BƠM NƯỚC 


С) Joàng O @ Vàng bi 

@ Joàng O | Phớt bơm nước 
(9 Nắp bơm nước ® Vỏ bơm nước 
© Vòng đệm 

@ Tấm chặn 

(6) Cánh quạt 

(7 Tấm chặn 

doăng nắp vỏ bơm nước 














| Гу 10 Nm (1.0.m-kg, 7.2 #-1Ь) 








HỆ THỐNG LÀM МАТ 





THÁO KÉT NƯỚC 


сооц А 


Két nước nóng sẽ tạo га áp suất, Tuyệt 
đối không tháo nắp két nước ra khi động 
cơ còn nóng. Dung dịch hoặc hơi nóng có 
thể gây nổ và gây tổn thương nghiêm 
trọng. Khi động cơ nguội, mở nắp két 
nước theo trình tự sau: Đặt giẻ dày hoặc 
khăn phủ lên nắp bộ điều nhiệt và xoay 
chậm nắp két nước theo ngược chiều kim 
đồng hồ hướng về phía cái móc cho áp 
suất dư thoát ra ngoài. 

Khi không còn âm thanh xì hơi nước, 
nhấn nắp bộ tân nhiệt xuống và xoay 
theo chiều ngược kim đồng hồ để lấy ra. 








1. Tháo: 
* nắp ốp sườn (trái và phải) 
* nắp ốp trước 
nắp ốp giữa 
cụm yên xe với ắc quy 
• nắp ốp trong | 
Tham khào phán “ТНАО МАР ÓP 
TRUÓC” 8 chuong 3. 
2. Xà: 
° nuóc làm mát 
Tham khào рһап “THAY DUNG DICH 
(АМ МАТ” д chuong 3. 


3. Tháo: 

е ống vào két nước 

е ống ra két nước 
đường ống ra két nước 
• ас nối mô tơ quạt © 


4. Tháo: 
• сит két nước © 
• cụm bơm nước © 
е joăng O_ 





Пи 


1% 
ЕС 
СА 





14110401 





НЕ THỐNG LÀM MÁT |СООІ. 


5, Tháo: 
° giá bắt 
* пар van nhiệt (1) 
• van nhiệt (2) 


6. Tháo: 
° mô tơ quạt 


EAS00455 


KIỂM TRA KÉT NƯỚC 


1. Kiểm tra: 
• các lá tån nhiệt 
Tắc nghẽn — Làm sạch. 
Dùng khí nén tại phía sau của két nước, ` 
Hư hỏng/mòn — Sửa chữa hoặc thay] 
mới. 
GHI CHÚ 
Uốn thẳng các lá tån nhiệt bằng tua уй đầu 
дет. 





2. Кїёт 1га: 
• ống mềm két nước. 
е đường ống két nước. 
Nứthư hại — Thay mới. 


НЕ THỐNG LÀM МАТ сооц ФА 


3. Do: 
» áp suất mở nắp két nước. 
Thấp hơn áp suất quy định — Thay mới 
nắp két nước. | 





Ар suất mở nắp két nước. 
93,2 - 122,6 kPa 
(0.93 — 1.23 kg/cm2, 
13.5 - 17.8 psi) 











18110202 


УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТУ 

а. Lắp thiết bị kiểm tra nắp két nước @ và 
bộ thiết bị kiểm tra nắp két nước @ đến 
nắp két nước @. | 


Thiết bị kiểm tra nắp két nước (1) 
90890-01325 Қ 
Bộ nguồn thiết bị kiểm tra nắp 
két nước (0) 
90890-01352 





b. Đặt đúng áp suất qui định và áp suất 
không giảm trong 10 giây. 
ˆ^ÁIAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 
4. Kiểm tra: 
° mô tơ quạt {Ап nhiệt 
Hư hại — Thay mới. 
Sự cố — Kiểm tra và sửa chữa. 
Tham khảo phần “HỆ THÔNG LÀM 
MÁT” ở chương 8. 





HỆ THỐNG LÀM МАТ 


ЕАЗ00462 
КІЕМ TRA VAN NHIỆT 
1. Kiểm tra: 
е van nhiệt @ 
Không mở tại nhiệt độ 80,5 - 83,5 °С 4 
Thay mới. га 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУ 
а. Treo van nhiệt vào chậu đầy nước. 
b. Gia nhiệt từ từ chậu nước. 
c. Đặt nhiệt kế vào chậu nước. 

d. Khuấy đều nước đồng thời quan sát 
nhiệt và nhiệt độ chỉ trên nhiệt kế. 
АААААДААААААААААААААААААААААДА 

© Nhiệt kế 
@ Nước 

(З) Van nhiệt 
(4) Bình chứa 










Đóng hoàn toàn 
Mở hoàn toàn 


GHI CHÚ 
Nếu độ chính xác của van nhiệt không 
‚ hãy thay mới. Nếu có lỗi ở van nhiệt có thí 
3mm làm cho nước quá nóng hoặc quá lạnh. 
(0.12 in) 


А 


72 +1.5°С 85 °C(185 °F) 
(161.6 + 2.7 °F) 


2. Kiém tra: 
е nắp vỏ van nhiệt 
• vỏ van nhiệt 
Nứt/hư hại — Thay mới. 


EAS00470 


THÁO BƠM NƯỚC 
1. Tháo: 

» пар bơm nước 

• jong 

e joáng O 
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x 


HỆ THỐNG LÀM MÁT |COOL 


2. Tháo: 

e tấm chặn 
GHI CHÚ 
Trượt tấm chặn như trong hình vẽ và lấy ra 
khỏi vỏ bơm nước. ` 








3. Tháo: 
е cánh quạt (0) 
• vòng bi © 
GHI CHÚ 
Tháo vòng bi từ phía ngoài vỏ bơm nước. 








© Vỏ bơm nước 


4. Tháo: 
е рибі bơm nước (4) 


GHI CHÚ 
Tháo phớt chắn bơm nước từ bên trong vỗ 
bơm nước. 








EAS00473 
KIỂM TRA BƠM NƯỚC 
1. Kiểm tra: | 
е пар уд bom пидс 
° уд рот пидс 
• cánh quạt 
• cao su giảm chấn 
• giá giữ cao su giảm chấn 
е phớtbơm nước ` 
° phớt dầu 
Nứt/hư hại/mòn -» Thay mới. 
2. Kiểm tra: 
° vòng bi 
Chuyển động không trơn tru — Thay mới. 























14150501 





HỆ THỐNG LÀM MÁT |COOL 


‚ Áp mặt lỗ hướng về trước khi lắp. 


EAS00475 


LẮP BƠM NƯỚC 







1. Lắp: 
е phớt bơm nước @ 
GHI CHÚ 


Lắp phớt bơm nước bằng dụng cụ chu 
dùng. 


s£ Dụng cụ lắp vòng phót 
ж 90890-04145 2) . 
Тгис trung gian làp ó bi 
90890-04058 (5) 


Nhấn vào. 


2. Bôi trơn: 
е рибі bơm nước ®© 


- Chất bôi trơn khuyến cáo 
Mỡ bôi trơn gốc Lithium-soa 
3. Lắp: 
е cánh quạt Е. + “ш 
e tấm chặn [X 10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 #41 
GHI CHÚ я 
Сап thẳng rãnh trên trục công tác với 
trên tấm chặn. { 
• Trước khi lắp, kiểm tra sự quay trơn 1 
của bánh công tác. 


EAS00467 
LẮP VAN NHIỆT 
1. Lắp: 

е van nhiệt © 

• van nhiệt © | 

е giá bắt ГУ 10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 ft: 


GHI CHÚ 





HỆ THỐNG LÀM MÁT СООГ 


х 


EAS90478 я 
ГАР BOM МООС 

1. Гар: 

e joăng О 

° сит bơm nước (1), 


эб Nm (1.0 mkg, 7.2 116) | 
№ Luu Ý 


Luôn thay mới joăng O. 








GHI CHÚ 

• Căn thẳng уди © trên cánh quạt với rãnh 
(а) trên bu lông nhông cam. 

е Bôi trơn joăng О với một lớp mỏng mỡ 
lithiumsoap. 





2. Lắp: 
“пар vỏ bơm nước @ 
“ ống vào bơm nước 
е ống ra bơm nước 


ЕА800456 


LAP КЕТ NƯỚC 


1. Lắp: 
° két nước 
2. Lắp: 


e lắc nối mô tơ quạt 

» đường ống ra két nước 
° ống ra két nước 

“ ống vào két nước 


3. Đổ đầy: 
• пе thống làm mát 
(dùng dung dịch làm mát khuyến cáo với 
lượng vừa đủ) 
Tham khảo phần “THAY DUNG DỊCH 
LÀM MÁT” ở chương 3. 


HỆ THỐNG LÀM MÁT |COOL 


4. Kiểm tra: 

е hệ thống làm mát 
BỊ rò гї — Sửa chữa hoặc thay mới ch 
bị hồng. : 

УУУТУУУУУУУУУУУУУУТУУТУУУУУУУ 
а. Láp.thiét bị kiểm tra nắp két nước (1) 
két nước. f | 


Dung cụ kiểm tra пар két nướ 
20890-01 325 и 
— Опа nối dụng cụ kiểm tra nắp 


két nước 
90890-01352 ` 


















i b. Dùng ар suất 100 kPa (1.0 Кс/сп 
| 14.22 psi). | 
с. Ро áp suất chỉ định trên đồng hó. 
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA A AA 
5. Do: f 
» áp suất mở nắp két nước 
Thấp hơn ар suất quy định — Thay m 
nắp bộ tản nhiệt. : 
Tham khảo phần “КІЕМ TRA BỘ ТА 
NHIỆT”. 

6. Lắp: 

• пар ốp trong 

° cụm yên xe với ắc quy 

* пар ốp giữa 

пар ốp trước 

* пар ốp sườn (trái và phải) Ще 

Tham khào phán “ТНАО МАР 
TRUÓC” 8 chuong 3. 
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BÓ снЁ HÓA KHÍ | САНВ ЕЗ 


ВО СНЕ НДА КН! 














quà да А Cum le khởi động Јісіо xăng chính 


‚хо quả да @ Phớt @ Giá đỡ ống phun chính 
@ Cụm vít gió ©) Опа phun xăng chính 
ng quả ga đ3 Lọc nhiên liệu і @ са đỡ jiclơ khởi 

m kim ga Bầu phao @ Уй ха xăng 

р chụp 65 Спб! phao xăng @ Ông tràn xăng 

хо Рпао xàng 65 Сит уй спап уап да 
ng chắn van cắt gió @ Van kim | 


m biến vi trí bướm да diclơ cầm chừng 








(| CARB 


` 


^^ 


ВО СНЁ НОА КН 


т 


^^ 


ТНАО ВО СНЕ НОА KHÍ 


т 





[ ë cháy, tuyệt đối tri 
аи rớt lên động cơ nóng. | 


ë xăng 


Xăng dầu là chất d 
ё а 


а 


1. Tháo: 


4 


° ас quy 


м 


• cum yên хе với ас quy 


^ 


2. Tháo: 


° rë le đề © 


3. Tháo: 


> — 
за 
= 5 
о = 
в О 
об 
ЕЕ 

O: 
5 < 
525 

5 
$ = 
т < 
Ф 


4. Tháo: 


) 


^ 


ây âm ắc quy 
(khỏi khung xe 


• ЧА 


5. Nới lỏng: 


АР ОР ЗАШ! 


“ТНАО М 


(trái) 


“пар ӛр sau 
Tham khảo phần 
ở chương 3. 
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ВО CHẾ HÒA KHÍ сана | 007. 


6. Nói lỏng: 
“үй xả xăng © 
7. Ха: 
• xăng (từ bầu phao) 


8. Nới lỏng: 
• êcu hãm dây да © 
9. Tháo: 
• dây ga © 
(khỏi thân bộ chế hòa khí) 


10.Tháo: 
• ống xăng © 


11.Tháo: 
° уд bọc ống tràn xăng (khỏi giá giữ vỏ bọc 
ống tràn xăng) @ 
е сит quả (khỏi bộ chế hòa khí) (3) 
-e vô bọc ống thông hơi Ф 
• ống cảm biến chân không © 


6-3 














BỘ CHẾ HÒA KHÍ | CARB 


12.Tháo: 

• cụm le khởi 4дпд 
GHI CHÚ — 

Dùng chìa vặn lục giác để nói lỏng сё 
bulông. 






EASF0483 М . , 
ТНАО ВО СНЕ НОА КНІ 
ан CHÚ | 
Những chi tiết sau đây có thể làm sạch v 
kiểm tra mà không cần phải tháo rời cả b 
chế hòa khí. 

e Vít chỉnh garanty 

e Vít gió 

e Van cắt gió 


1. Tháo: 
° nắp quả да @ 
s Lò xo quả ga @ 
° quả да © (cùng với màng) 





2. Tháo: 
• Giữ kim ga © 
д ° |5 xo kim да @ 
° kim ga @ 


¿ < 


3. Tháo: 
° ống tràn xăng ®© 
е bầu phao © 
• miếng đệm cao su bầu phao 





BỘ CHẾ НОА KHÍ | САВВ ЕЗ 


4, Tháo: 
“үй chốt phao xăng © 
е chốt phao xăng @) 
• phao xăng © 
• van kim © 


5. Tháo: 
° jiclơ xăng chính (1) 
“ ống phun chính @ 
“Тат che jic lơ phụ @ 
° cối @ 
е jiclơ cầm chừng (6) 


6. Tháo: 
° nắp van cắt gió @ 
° lò xo van cắt gió @ 
• màng van cắt gió (3) 


7. Tháo: 
• cụm vít gió © 


ЕА800485 : 2 
КІЁМ ТВА ВО CHẾ HÒA KHÍ 
1. Кібт tra: 
е thân bộ chế hòa khí 
• bầu phao 
• lọc nhiên liệu © 
Nứthư hại — Thay mới. 





BỘ CHẾ HÒA KHÍ | CARB 


2. Kiểm tra: 
е các đường dẫn xăng 
Tắc nghẽn — Làm sạch. 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУТУТУУУТУТ 
а. Rửa sach bộ chế hòa khí trong dun 
chứa dầu hỏa. Không dùng bất kỳ 
dịch tẩy rửa nào làm ăn mòn bộ chế H 
khí. | | 
b. Dùng khí nén thổi sạch сас јісіс, сас 
và các đường dẫn. 
ААААААААЛААААДААААААААААДААДАД 
3. Кёт tra: 
• thân bầu phao 
Bẩn -> Làm sạch. 
4. Kiểm tra: 
е miếng đệm cao su bầu phao 
Nứt/hư hại/mòn -» Thay mới. 








5. Kiểm tra: 
е phao xăng © 
° lưỡi gà @ 
Hư hại — Thay mới... 


6. Kiểm tra: 
е van kim (1) 
° đế van kim @ 
Hư hồng, tắc nghẽn/mòn -› Thay mới 
bộ van kim và thân bộ chế hòa khí. 





7. Kiểm tra: 


• аиа ga © 
Hư hại/xước/mòn -» Thay mới. 


ол • màng © 


Nút/hu hai — Thay mói. 
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ВО СНЕ НДА KHÍ | САВВ Е] 


8. Кёт tra: 
“пар quà да @ 
° lò xo quà да @ 
Nút/hu hai — Thay mói. 


9. Кібт tra: 

• cụm уй gió © 

° jiclơ cầm chừng @ 

° jiclơ xăng chính @ 

• giá đỡ ống phun chính @ 

е bệ kim да © 

° kim да © 
Cong/hư hại/mòn — Thay mới. 
Tắc nghẽn -> Làm sạch. 
Thông jiclơ bằng khí nén. 


10.Kiểm tra: 

° sự di chuyến của quả ga 
Lắp quả ga vào thân chế hòa khí và di 
chuyển lên xuống. 
Ket — Thay mới quả ga. 


11.Kiểm tra: 
е màng bơm van cắt gió @ 
° lò xo van cắt gió @ 
Nứt/hư hại — Thay mới. 
12.Kiểm tra: 
е cút nối bộ chế hòa khí 
Nứt/hư hại — Thay mới. 
13.Kiểm tra: 
• ống chân không 
• ống xăng ; 
Nứt/hư hại/mòn — Thay mới. 
‚ Тас nghẽn — Làm sạch. 
Thông jiclơ bằng khí nén. 























BỘ CHẾ HÒA KHÍ | САВВ 


EAS00487 - М Же 

LAP ВАР BỘ CHẾ HÒA KHÍ 
Để lắp lại đúng, phải lắp theo thứ tự ng 
lại với quy trình tháo. 











° Trước khi lắp ráp bộ chế hòa khí, 
sạch tất cả các bộ phận bằng dung 
có chứa đầu hỏa. 

• Phải sử dụng joăng mới. 


1. Lắp: 

• ống phun xăng chính 

• giá đỡ ống phun chính © 
° jiclơ xăng phụ @ 

° jiclơ xăng chính (3) 


2. Lắp: 
е van Кт (1) 
е phao xăng © 
е chốt phao (3) 
GHI CHÚ 
Lắp chặt vít @). 


3. Lắp: 
е үй gió (1) 


Biéu chinh уй тё га 
2 + 1/8 vòng xoay га 
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BỘ CHẾ HÒA KHÍ | CARB Г 


ЕА526890 Е 
ГАР ВО СНЕ НОА KHÍ 
1. гар: 

° kẹp giữ cút nối bó chế hòa khí 
GHI CHÚ ці 
Căn thẳng vấu @ trên cút nối bộ chế нба 
khí với khe © ở mỗi đai kẹp cút nối bộ chế 
hòa khí. | 








2. Lắp: 

е cút nối bộ chế hòa khí. 
GHI CHÚ . 
Сап thẳng уди © trên cổ hút với khe © trên 
cút nối bộ chế hòa khí. 





3. Lắp: 

е chế hòa khí 

GHI CHÚ ————ễễ 
Căn thẳng vấu (а) trên bộ chế hòa khí với 
khe @ trên cút nối bộ chế hòa khí. 





4. Điều chỉnh: 
е tốc độ garanty Р 
Tham thào phán “САМ CHÍNH СНЁ БО 
САВАМТУ” ó chương 3. 


Tóc dó garanty 
ба): 1300 ~ 1500 м/р | 


5. Điều chinh: 
• độ ro tự do tay ga 


Độ rơ tự do của tay ga 
3 ~ 7mm (0.12 ~ 0.18 in) 


Tham khảo phần “ĐIỀU CHÍNH ĐỘ RO 
TỰ DO TAY GA” ở chương 3. 
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BỘ CHẾ HÒA KHÍ | CARB 


EAS00498 2 
ç. 2 


BO VÀ КІЕМ TRA MÚC ХАМО 
1. Tháo: 
e ống chân không 
GHI CHÚ 
Tháo ống chân không khỏi cổ hút. 


2. Бо: 

• mức xăng © 
Nằm ngoài thông số yêu cầu > БІ 
chỉnh. Е 


ØX Mức xăng (trên mặt lắp ghép 
bầu phao) 

6,0 ~ 7,0 mm (0.24 ~ 0.28 тт) 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУ 
а. Dung хе trën bë màt bàng phàng. 
b. Đặt xe trên bề mặt thích hợp và спад 

rằng xe đứng thẳng. 


Đồng hồ đo mức xăng 
90890-01312 


d. Dùng miệng hút đầu ống chân không.. 
е. Nới lỏng vít xả xăng (9). 
Е Giữ cho đồng hồ đo mức xăng thể 
đứng và sát với bầu phao (4). 
g. Во mức xăng (9). 
АААААААААААААА А А А А А А А А А А А А А А А.А, 
3. Біби chinh: 
• mức xăng 
ҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮ 
а. Tháo bộ chế hòa khí. 
b. Kiểm tra đế giữ van kim và van kim. 
c. Nếu bị mòn,thay mới thân bộ chế hòa 
và van kim. 
d. Nếu cả hai còn tốt, điều chỉnh lại ph 
_ xăng bằng cách uống nhẹ lưỡi gà @ tr 
giá phao xăng. 
е. Lắp bộ chế hòa khi. 
+. Бо mức xăng lần nữa. 
g. Lắp lại các bước từ (a) đến (f) cho đ 
khi mức xăng đúng theo quy định. 
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AAA AA 
















= 
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BỘ CHẾ HÒA KHÍ | CARB ЕЗ 


EAS28300 а 
КІЁМ ТВА CẢM BIẾN VỊ TRÍ BƯỚM С 
1. Kiểm tra: 

• cảm biến vị trí bướm ga 
YYVVVYVVVVVVYVVVVvvyyyyvvyyyvvvvy 
a. Đồng hồ đo điện kỹ thuật số vào cảm 

biến vị trí bướm ga như trong hình vẽ. 


02, Đồng hồ đo điện kỹ thuật số 
Ж 90890-03174 





• Cực dương đồng hồ đo 
Màu xanh dương @ 


e Cực âm đồng hồ đo 
Màu đen/xanh dương 0) 





р. Ро điện áp cảm biến vị trí bướm ga. 
Nằm ngoài thông số yêu cầu — Thay mới 
cảm biến vị trí bướm ga. 


Điện áp cảm biến vị trí bướm ga 
БУ (Xanh-Đen/Xanh) 





c. Đồng hồ đo điện kỹ thuật số vào cảm 
biến vị trí bướm ga như trong hình vẽ. 


• Cực dương đồng hồ đo 
Màu vàng/xanh dương (9 


• Cực âm đồng hồ đo 
Màu đen/xanh dương @ 





d. Trong khi từ từ тб bướm ga, kiểm tra 
xem điện áp cảm biến vị trí bướm ga có 
tăng không. 

Điện áp không thay đổi hoặc thay đổi đột 
ngột — Thay mới cảm biến vị trí bướm 
ga. 

Nằm ngoài thông số yêu cầu — Thay mới 
cảm biến vị trí bướm ga. 





Điện áp cảm biến vị trí bướm ga 
(vị trí đóng) | 

0,4-0,9 V (Vàng/Xanh 
Dương-đen/Xanh dương) 






AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AA AA 1 
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BỘ CHẾ HÒA KHÍ | CARB | lệ 
KIỂM TRA CẢM BIẾN VỊ TRÍ BƯỚM 


GHI CHÚ 
Trước khi điều chỉnh cảm biến vị trí b Âu 
ga, phải điều chỉnh garanty. 











1. Kiểm tra: 

“сат biến мі trí bướm ga 
Tham khảo phần “КІЕМ TRA САМ В 
VỊ TRÍ BƯỚM GA” 

2. Điều chỉnh: 

° góc cảm biến vị trí, bướm ga 
ҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮҮ) 
а. Nối јас nối cảm biến vị trí bướm да ү 

cảm biến vị trí bướm ga. 
b. Đồng hồ đo điện kỹ thuật số vào cả 
biến vị trí bướm ga như trong hình vẽ 


• Cực dương đồng hồ đo 
Màu vàng/Xanh dương @ 
• Cực âm đồng hồ до 
Màu đen/Xanh dương @ 


Đồng hồ đo điện kỹ thuật số 
_ 90890-03174 


с. Ро điện áp сат biến мі trí bướm да. - 
d. Điều chỉnh góc cảm biến vị trí bướm: 
sao cho điện áp nằm trong khoảng q 
định. * 


С || Điện ар đầu ra 
mi 0,670-0,970 V 


e. Sau khi điều chỉnh góc cảm biến 
bướm ga, xiết chặt vít bắt cảm biến vị 
bướm ga @. | 

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AAA. 


BỘ CHẾ HÒA KHÍ | CARB 


EAS00506 Я 
КІЁМ ТВА НОАТ ĐỘNG СОА KHÓA 
ХАМО 
1. Tháo: 
е пар бр sau (trái) 
Tham khào phán “THÁO МАР ÓP SAU” 





ở chương 3. 

2. Đặt 1 khay chứa dưới phía dưới đầu ống 
xăng ©. | 

3. Кібт tra: 


е hoạt động của khóa xăng. 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУ 
а. Dùng miệng hút đầu ống chấn không ©. 


Xăng chảy ra.. Khóa xăng còn TỐT. 
Xăng không chảy. | Thay khóa xăng. 
ДААААААААААААААААААААААААААААААА 
4. Lắp: 
• пар ốp sau (trái) | 29 22 
Tham khảo phần “АР NẮP ỐP SAU” ở 
chương 3. 















BỘ XU LY KHÍ THÁI 
BỘ XỬ LÝ KHÍ THẢI 
NẠP KHÍ 
Bộ xử lý khí thải sẽ đốt khí thải không 
hết bằng cách phun khí sạch vào (khí dùi 
lại) từ cửa xả, nhằm làm giảm lượng 
hyrocacbon thải ra. 

Khi có áp suất thấp tại cửa xả, van lưỡ 
së тб ra, và khí dùng lại së được thổi 
cửa xả. Nhiệt độ yêu cầu để đốt cháy | 
thải không cháy hết là khoảng 600 d: 
700 °C. | 





VAN САТ GIO 

Van cắt gió hoạt động khi áp suất khí 
xuyên qua màng hút. Bình thường мап т 
để khí sạch đi vào ống xả. (А đến [8)). 
Khi xe giảm ga đột ngột (bướm ga đột nhiê 
đóng lại), áp suất thấp (ІС)) sẽ được tạo 
và van cắt gió sẽ đóng lại để ngăn sự ch 
nổ tiếp. Ngoài ra, khi tốc độ động cơ cao 
áp suất giảm, van cắt gió cũng sẽ tự độ 
đóng lại để ngăn ngừa sự mất công suất 
sự tự tuần hoàn khí thải. 


Từ hộp lọc khí 
Đến đầu xi lanh 
Đến cổ hút 
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BÓ XỬ LÝ KHÍ THÁI | CARB ща 
рб BÓ XÚ LY KHÍ THÀI | 


па cấp khí tươi (từ lọc gió đến cụm van chặn gió) 
an cắt gió 
cộng hưởng 


BÓ XỬ LY KHÍ THÁI | CARB 
THÁO BỘ XỬ LÝ KHÍ THÁI 
1. Tháo: 
• ống chân không 
• ống dẫn khí 
2. Tháo: 
• cụm van cắt gió © 
° cum van lưỡi да @ 








КМ ТВА BỘ XỬ LÝ KHÍ THẢI 
1. Kiểm tra: 
• ống mềm 
Lông — Lắp lại. 
Nứt/hư hại — Thay mới. 
е các ống kim loại 
Nứt/hư hại — Thay mới. 
2. Kiểm tra: 
• van lưỡi gà 
е vấu chặn van lưỡi gà 
• đế van lưỡi gà 
Nứthư hại — Thay mới. 
3. Kiểm tra: 
° cụm van cắt gió 
Мии hại — Thay mới. 


ГАР BỘ XỬ LÝ KHÍ THÁI 
1. Lắp: 

• cụm van lưỡi gà © 

° ống cấp khí tươi @ 


|У. [10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 ft-lb) 
2. Lắp: 


e ống chân không 
° ống dẫn khí 
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ВАМН XE TRƯỚC VÀ ĐĨA PHANH | CHAS «56 


KHUNG SƯỜN 
4 ХЕ TRƯỚC VÀ ĐĨA PHANH 


с bánh xe trước 


бит báng răng côngtơmét 


'ÍW[39 Nm (3.9 m ка) 





BÁNH XE TRƯỚC VÀ ĐĨA РНАМН | CHAS |) 


EAS00519 


THÁO BÁNH XE TRƯỚC 
1. Dựng xe trên bể mặt bằng phẳng. 


Dựng xe chắc chắn để tránh nguy h 
khi xe bị đổ. 






2. Tháo: 
• dây côngtơmet (1) 
е êcu trục bánh хе (5) 
° long đền @ 


3. Nâng: 
е bánh xe trước 


GHI CHÚ 
Dùng bệ thích hợp kê gầm хе máy để паг 
bánh xe trước lên khỏi mặt nền. 


4. Tháo: 
е trục bánh xe trước (1) 
е ống cách © 
• сит bánh răng côngtơmet © 
® bánh xe trước 





5. Tháo: 
• đĩa phanh © 
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ВАМН ХЕ TRƯỚC VÀ ĐĨA PHANH | CHAS 


12010701 


12010401 


ЕА800526 

KIỂM TRA BÁNH XE TRƯỚC 

1. Kiểm tra: 

® trục bánh хе 

Lăn trục bánh xe trên bề mặt phẳng. 
Cong > Thay mới. - 

| 

Không được cố sửa chữa, uốn thẳng lại 

một trục bánh xe đã bị cong. 








2. Kiểm tra: 
° lốp хе 
Hư hại/mòn — Thay mới. 
Tham khảo phần “KIỂM TRA LỐP ХЕ” ở 
chương 3. 


3. Đo: 
• độ không tròn đều của vành bánh хе 
trước @ 
45 đảo của vành bánh xe trước © 
Quá giới hạn — Thay mới. 


Giới hạn độ không tròn đều của 
vành bánh xe trước 
1,0 mm 


Giới hạn độ đảo của vành bánh xe 
trước 
0,5 mm 
























ВАМН XE TRƯỚC УА ĐĨA PHANH | CHAS 


4. Kiểm tra: 
“ ống cách 
Hư hại/mòn — Thay mới. 


e Sau khi lắp lốp xe mới, phải cha 
từ và cẩn trọng để làm quen уд 
giác của lốp xe mới và để cho 16 
khớp hoàn toàn với vành bánh xe. 
Nếu không làm như vậy thì có thể 
nguy hiểm cho người lái và cho xe, 

* Sau khi sửa chữa hoặc thay mới lốp 
phải xiết chặt êcư khóa chân van (9401 
lực xiết yêu cầu. 


I2070203 


5. Kiểm tra: 

• vòng bi bánh хе 
Khi quay bánh xe thấy bị kẹt hoặc го 
— Thay mới vòng Бі. 

° phớt dầu 
Hư hại/mòn — Thay mới. 


12010101 


6. Тһау тді: 
• vòng bi bánh xe 
° phớt dầu 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТУУУТ 
а. Vë sinh sach së xung quanh тоа 
truóc. 
b. Tháo phớt dầu @ bằng tô vít det. 
GHI CHÚ 
Để tránh gây hư hại cho moay с bánh 
đặt một се sạch mềm @ giữa tô vít М 
тоау o bánh хе. 


с. Tháo các vòng bi bánh xe @ bằng vai 
tháo vòng bi. 


12010202 
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12210201 


ВАМН ХЕ TRƯỚC VÀ ĐĨA PHANH | CHAS 


а. Lắp lại các vòng bi mới ма phớt dầu theo 
trình tự ngược lại. 
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Không được cham vào vòng lăn trong (4) 
hoặc các viên bi @. Chỉ được kê dụng cụ 
vào vòng lăn ngoài @. 





GHI CHÚ 
Dùng đồ gá đóng vòng Бі D có đường kính 
phù hợp với 6 Бі ngoài và phớt dầu. 








^AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 


EAS00527 
КІЕМ TRA ĐĨA РНАМН 
1. Kiểm tra 
e đĩa phanh 
Hư hại/cong vênh — Thay mới. 
2. Đo: 
• độ đảo đĩa phanh 
Ngoài thông số yêu cầu — Sửa chữa 
hoặc thay mới đĩa phanh. 


Giới hạn độ đảo đĩa phanh 
(tối đa) 


0,15 тт 





УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТУУУУУТУТУТУ 
а. Düng bë thích hgp Кё gám хе тау 46 
nàng bánh хе truóc lën khói màt nën. 

b. Trước khi do độ đảo của đĩa phanh, xoay 
tay lái hết sang trái hoặc sang phải để 
bảo đảm bánh trước ở vị trí cố định. 

c. Tháo cụm phanh đầu. 

d. Chỉnh đồng hồ đo vuong góc với та! Фа 
phanh. 

e. Điểm до độ đảo đĩa phanh nằm cách 
mép ngoài của đĩa phanh từ 5 -10 mm. 

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AA A AA A.A 








ВАМН ХЕ TRUÓC УА БТА РНАМН | CHAS 


3. Бо: 

° độ dày Фа phanh : 
Бо độ dày đĩa phanh tại vài мі trí trë À 
phanh. 
Nằm ngoài thông số yêu cầu > Тра 








Giới hạn độ dày đĩa phanh 
(tối thiểu) 
3,0 mm 









4. Điều chỉnh: 
* độ đảo đĩa phanh 


a. Tháo đĩa phanh. 

b. Xoay đĩa phanh đi một lỗ bulông. 
c. Lắp lại đĩa phanh. 

GHI CHÚ 

Xiết chặt bulông bắt đĩa phanh, thực hi 
vài lần và theo quy tắc đường chéo.  ' 





Bulông bắt đĩa phanh 
23 Nm (2.3 m-kg, 17 ft-lb) 
Bôi keo phòng lỏng 
LOCTITE® 








. Во lại độ đảo của đĩa phanh. і 

e. Мёи пат ngoài thóng só yêu cầu, lặp 
các bước điều chỉnh cho tới khi đạt đượổ 
độ đảo trong phạm vi cho phép. sa 

f. Nếu không thể đưa độ đảo về troi 
phạm vi quy định cho phép, thì phải th 
mới đĩa phanh. 


ЕА800535 
КЕМ TRA СУМ BÁNH RĂNG 
СОМОТОМЕТ 
1. Кібт tra: 

“ сас bánh ràng, váu &п khóp 

- Cong/hư hại/mòn > Thay mới. 
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ВАМН XE TRƯỚC VÀ ĐĨA PHANH | СНА5 


EAS00542 
LAP BÁNH XE TRƯỚC 
1. Bôi trơn: 
e trục bánh xe 
е vòng bi bánh хе 
• сас mép phớt dầu 
• cụm bánh răng côngtơmét 






Chất bôi trơn khuyến cáo | 
МӘ bôi trơn gốc Lithium-soap 






2. Lắp: 
• đĩa phanh 
е bánh xe trước К 
Tham khảo phán “КІЕМ ТВА ĐĨA 
РНАМН”. 


GHI CHÚ 
Khi lắp ráp, phải đảm bảo cho vấu @ trên 
thân cụm bánh răng côngtơmet khớp với 
khe định vị tương ứng trên thân vỏ giảm sóc 
trước. 








3. Xiết chặt: 
• êcu trục bánh хе 


Fx 40 Nm (4.0 m-kg, 29 ft-lb) 
4. Lắp: 


• dây đồng hồ côngtơmet © 
GHI CHÚ —— 
Kiểm tra chắc chắn rằng khe @ trên dây 
côngtơmét tphải khớp với víu @ trên cụm 
bánh răng côngtơmét ©. 


Phải sắp xếp luồn dây côngtơmet đúng vị 
trí quy định. 














Trước khi xiết chặt ê cu trục bánh xe, 
nhấn mạnh tay lái vài lần để kiểm tra xem 
chuyển động của giảm sóc trước có trơn 
tru không. 


_—_——_`_`———k——— 





ВАМН XE SAU VÀ PHANH SAU | CHAS 


EASF0049 

BANH XE SAU VÀ PHANH SAU 
Ф Опа cách й 
@ Tấm điều chỉnh xích (phải) 

@ Bánh xe sau ` 

@ Cao su giảm chấn 

(5) Moayơ bánh хе sau 

@ Tấm điều chỉnh xích (trái) ` 

(7 Trục bánh хе sau a 

| Cụm phanh dầu sau 

(9 Giá giữ phanh dầu 





| ADA 
6а Nm (6,4 теке, 46 пя) | | Є 





60 Nm (6,0 mekg, 43 ftelb) 
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ЕА$00563 


THÁO BÁNH ХЕ SAU | 
1. Dựng хе trên bề mặt bằng phẳng. 


Dựng xe chắc chắn để tránh nguy hiểm 
khi xe bị đổ. | 








GHI CHÚ | | 
Kê gầm хе để nâng bánh хе lên khỏi mặt 
đất. 








2. Tháo: 
• Би lông дій cụm phanh đầu sau © 
e tháo tấm che xích dưới 


Không nhấn bàn đạp phanh khi tháo phanh 
dầu. 


3. Nói lông: 
е êcu trục bánh хе © 
• tấm điểu chỉnh xích 


ВАМН ХЕ SAU УА РНАМН SAU 


4. Tháo: 
° trục bánh xe sau (1) 
» long đền 
° tấm điều chỉnh xích 
° ống cách 





CHAS 





5. Tháo: 
° cụm bánh xe sau (1) 


GHI CHÚ 
Đẩy bánh xe sau về phía trước và tháo X 
truyền động từ đĩa xích bị động. 





6. Tháo: 
» đĩa phanh sau (1) 


7. Tháo: 
е ống cách (1) 
° cum moay o bánh xe sau (5) 


8. Tháo: 
• ống cách (1) 
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ВАМН ХЕ SAU УА РНАМН SAU снав| 4% 


9. Тһао: 
• joăng O | 
• giảm chấn тоау с bánh xe sau (1) 





EAS00566 
КІЕМ TRA BÁNH XE SAU 
1. Kiểm tra: 
e trục bánh xe 
e bánh xe sau 
• vòng рі bánh хе 
° phớt dầu 
Tham khảo phần “BÁNH XE TRƯỚC VÀ 
ĐĨA PHANH”. 
2. Kiểm tra: 
° lốp хе 
Hư hại/mòn — Thay mới. | 
Tham khảo phần “КЕМ ТВА LỐP XE” ở 
chương 3. 
3. Бо: 
• độ không tròn đều 
» độ đảo của vành bánh хе. 
Tham khảo phần “BÁNH XE TRƯỚC VÀ 
ĐĨA PHANH”. 


ЕА800567 
КЕМ ТВА МОАҮС BÁNH ХЕ SAU 
1. Кёт tra: 
» поаус bánh хе sau 
Nứt/hư hại — Thay mới. 


° cao su giảm chấn 
Hư hại/mòn — Thay mới. 





ВАМН ХЕ SAU УА РНАМН SAU | СНА$ 


ЕА800571 

ГАР ВАМН ХЕ SAU 
1. Bôi trơn: 

» ống cách 

° рас 

° truc bánh хе (1) 

° vòng bi bánh xe 

• các mép phót dầu 


Chất bôi trơn khuyến cáo 
Mỡ bôi trơn gốc Lithium-soä | 
2. Lắp: x 
e đĩa phanh sau 


>J 23 Nm (2.3 m.kg, 17 ЫБ 
Bôi keo phòng lỏng ГОСТ! 















3. Lắp: 
» ống cách 
° рас 
е сит moay o bánh хе sau 
4. Lắp: 
е cụm bánh xe sau 
5. Điều chỉnh: 
“ độ chùng của xích truyền động 


. Độ chùng của xích truyền độ 
25 ~ 35 тт 


Tham khảo phần “САМ CHÍNH ` 
CHÙNG XÍCH TRUYỀN ĐỘNG”. 
6. Xiết chặt: 
° êcu trục bánh хе 


У 60 Nm (6.0 m-kg,43ftlb) || 








Không được nới lỏng êcu trục bánh 
sau khi đã xiết chặt đủ lực quy định. 


Lắp lại hộp xích (phía dưới) 
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i 
Миха ки. 
Вит phanh даш, 

Ка giữ phanh Чаи ` 
В: lòng giữ phanh dầu 
NƯới 

| Fton phanh dâu 

Шр дї chắn bụi phanh 
dâu 


РНАМН TRƯỚC | CHAS 


Phót piston phanh dâu 


© Má phanh 


Lò xo má phanh 








. + Dầu phanh có thể ăn màn bề mặt du 


` ° bulông cụm phanh dầu 









PHANH TRƯỚC 


EAS00579 





CHAS 
б 


Các сп! tiết của đĩa phanh rất hiếm? 
phải tháo ra. : 
Vì vậy luôn phải tuân theo những bị 
pháp phòng ngừa sau: 
• Không bao giờ tháo rời các chỉ tiết 
khi thực sự cần thiết. 
• Nếu tháo bất kỳ điểm ráp nối nào tro 
hệ thống thủy lực, thì sẽ phải аа 
toàn bộ hệ thống phanh, ха айц 
phanh, lau rửa các chỉ tiết sau đó габ 
lai, аб dáu уа ха gió. 
e Không sử dụng chất dung môi b 
trong các chỉ tiết của hệ thống phan 
е Chỉ sử dụng dầu phanh sạch hoặc d 
phanh mới để vệ sinh các chỉ tiết b 
trong của phanh. : 

















sơn và chỉ tiết nhựa. Do đó, phải lu 
luôn lau sạch những chỗ dầu pha 
tràn ra ngay lập tức. 
° Tránh để dầu phanh rơi vào mắt bó 
nó sẽ gây tổn thương. 
CỨU THƯƠNG NGAY LẬP TỨC KHI B 
DẦU PHANH VÀO MẮT BẰNG CÁCH: 
“Ха nước rửa ngay trong khoảng 
15 phút sau đó tới ngay bệnh viện. 
EAS00581 
THAY MÁ PHANH TRƯỚC 


GHI CHÚ 
Khi thay mới má phanh, không phải tháo гд 
ống dầu phanh và cụm phanh dầu. 





1. Tháo: 


е phanh dầu @ 
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PHANH TRƯỚC | CHAS | 45% 


2. Tháo: 
e phe hãm 
e chốt giữ má phanh 
“та phanh © 
е lò xo má phanh 


3. Бо: 
• giới hạn độ mòn má phanh © 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới са 
bộ má phanh. | 


Giới han dó mòn má phanh 
0,8 mm 


| 


4. Lắp: 
° lò хо та phanh 
“та рһапһ 
GHI CHÚ 
Khi thay mới má phanh, phải thay mới luôn 
cả lò xo má phanh. 








УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТУУ 

а. Nối một ống nhựa trong ( thật chặt và 
vít xả khí @. Đầu kia của ống đặt vào 
trong một khay chứa. 

b. Nói lông уй xả khí và dùng tay nhấn 
piston ép thụt vào trong cụm phanh dầu. 

c. Nới lỏng vítxả khí. 


Vít ха khí 
6 Nm (0.6 m-kg, 4.3 11р) 


| 


а. Lắp сас má phanh và № хо та phanh 
тді. 
GHI СНО . 
Phải đảm bảo lắp lò хо та phanh đúng nhu 

mô tả trong hình vẽ. 








^AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAÁAAÁAAAAAAAAA 
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РНАМН TRUÓC 


5. ВО trơn: 
° chốt giữ má phanh 










Chất bôi trơn khuyến cáo 
Mỡ bôi trơn gốc Lithium-soa 








. Khóng được để dính dầu më lên 
phanh. 


° Lau sạch tất cả các dầu mỡ dư thừa 








6. Lắp: | 
° bulóng сит рһапһ dáu 
[м] 35 Nm (3.5 m-kg, 









7. Kiém tra: 

° múc dáu phanh 
Dưới mức vạch tối thiểu @ — Bổ s 
loại dầu phanh khuyến cáo đủ mức 
cầu. 
Tham khảo phần “KIỂM ТВА МОС ОА J 
РНАМН” ó chuong 3. 

8. Kiém tra: 

° hoat dóng cúa tay phanh 
Сат giác mëm hoàc ёт — ха khí hi 
thống phanh dầu. 

Tham khảo phần “ХА KHÍ HỆ THỐNG 
PHANH DẦU” ở chương 3. 


EAS00619 


THÁO RỜI CỤM PHANH DẦU TRƯỚC 
GHI CHÚ 


Trước khi tháo rời cụm БАП dáu, phài ха 


hết đầu phanh ra khỏi hệ thống phanh. 
ыле 





РНАМН TRƯỚC | CHAS 


1. Tháo: 

° bulóng пб! (1) 

° long dën dóng @ 

е ống dầu phanh 
GHI CHÚ - . 
Đặt đầu ống dầu phanh vào một khay chứa 
và bơm từ từ để dầu phanh chảy ra hết, 








2. Tháo: 
е phanh dầu (1) 
е chốt 
е chốt giữ má phanh 
• má phanh 
° |0 xo má phanh 


3. Tháo: 
• giá giữ phanh dầu © 


4. Tháo: 
° piston phanh dầu (1) 
е phớt piston phanh dầu © 
e phớt chắn bụi phanh dầu © 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУ 
а. Thổi khí nén vào đầu nối với ống dầu 
phanh trên cụm phanh dầu để ép piston 
bật ra. 


e Dùng giẻ sạch phủ xung quanh cụm 
phanh dầu. 
Сап thận để tránh bị thương do piston 
bật ra khỏi cụm phanh dầu quá mạnh. 
• Tuyệt đối không được сау piston га. 
b. Tháo phớt piston và phớt chắn bụi. 
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA A AA A A 






























РНАМН TRƯỚC 


ЕА500631 


Lich trình khuyến cáo việc thay th 
các chỉ tiết phanh dầu 


Phớt piston 
Ông dầu phanh 















1. Kiểm tra: 

° piston phanh dầu @ 

Rỉ/xước/mòn — Thay mới piston phá 
dầu. 

° xi lanh cụm phanh dầu (2) 
Xước/mòn — Thay mới cụm cụm pha 
dầu. 

• thân cụm phanh dầu © 
Nứthư hại — Thay mới cụm phanh dá 

° các đường dầu phanh 
(thân cụm phanh dầu) 

Tắc nghẽn -» Thổi sạch bằng khí nén. 


Phải thay mới phớt piston và phớt chắn 
bụi то! khi tháo rời сит phanh dầu. 





2. Kiểm tra: 
° giá giữ phanh dầu Ф 
Nứt/hư hại — Thay mới. 





_PHANH TRƯỚC | CHAS 


EAS00634 
LẮP RÁP LẠI CỤM PHANH DẦU 
TRƯỚC 


е Trước khi lắp ráp, tất cả các chỉ tiết bên 
trong, phải được rửa sạch và bôi tron 
bằng dầu sạch hoặc dầu phanh mới. | 

• Tuyệt đối không được dùng các dụng 
môi đối với các chỉ tiết bên trong cụm 
phanh đầu vì nó sẽ gây phồng dộp và 
biến dạng phớt piston. 

• Phải thay mới рії piston và phớt chắn 
bụi mỗi khi tháo rời cụm phanh dâu. 


Dầu phanh khuyën cáo 
DOT 3 hoặc 4 


1. Lắp: 
° phanh dầu (1) 
(lắp tạm) 
е long đền đồng 
e ống dầu phanh © 
е bulông nối ® 


Việc sắp xếp và luồn ống phanh dầu 
đúng vị trí quy định là rất quan trọng cho 
sự an toàn khi vận hành xe. Tham khảo 
phần “SƠ ĐỒ BỐ TRÍ HỆ THỐNG DÂY”. 


lễ 


, 
>, 
` 
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Khi láp гар бпа dáu phanh vào cum 
phanh dầu @, phải đảm bảo ống dầu 
phanh @ chạm vào vấu ® trên phanh 
dầu. 





2. Tháo: 

° phanh dầu 

3. Lắp: 

° lò xo má phanh 

“та phanh 

е chốt giữ má phanh 

+ phanh dầu 
Tham khảo phần “THAY MỚI CÁC MÁ 
PHANH TRƯỚC”. 

4. Tháo: 

° cum đèn pha 
Tham khảo phần “THÁO CỤM ĐÈN 
РНА” ở chương 3. 








_ sơn ма chỉ tiết nhựa. Phải thường хи 
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РНАМН TRƯỚC 


5. Dó аду: 
° bình chứa dầu phanh 
(dùng dầu khuyến cáo với lượng vừ 






Dầu phanh khuyến cáo 
DOT 3 hoặc 4 







° Chỉ sử dụng loại dầu phanh chỉ 4 
Những loại khác có thể phá h 
joăng cao su gây ra rò rỉ và làm giải 
tính năng phanh. 

- Bổ sung với dầu phanh cùng loại. 
phanh pha trộn có thể gây ra phản 
hóa học có hại dẫn đến làm giảm 
năng phanh. 

° Khi bổ sung dầu, tránh không để п 

lọt vào bình chứa. Nước sẽ làm g 

đáng kể điểm sôi của dầu và có 

gây bó phanh do sự hóa hơi, gây tål 
nạn. 



















Dầu phanh có thể ăn mòn bề mặt аид 
lau sạch dầu phanh tràn ra ngay lập t 


6. Xả khí: 

“һе thống phanh dầu ) 
Tham khảo phán “ХА KHÍ HỆ THÓN( 
РНАМН DẤU” ở chương 3. 

7. Kiểm tra: 

е mức dầu phanh 
Dưới mức vạch tối thiểu @ — Bổ зип 
loại dầu phanh khuyến cáo đủ mức yê 
cầu. 

Tham khảo phần “KIỂM TRA MỨC DẦ 
РНАМН” ở chương 3. 
8. Kiểm tra: | 

° hoạt động của tay phanh 
Cảm giác mềm hoặc êm — Ха khí h 
thống phanh dầu. | 
Tham khảo phần “ХА KHÍ HỆ THÔN 
РНАМН DẤU” ở chương 3. 

9. Lắp: 

° cum đèn pha | 
Tham khào phán “ТНАО CUM РЕ 
PHA” ó chuong 3. 









CUM РНАМН DẦU SAU | CHAS 


РНАМН DẦU SAU 
Vít chặn 
пб: má phanh 


xo má phanh 
Piston phanh dầu 
7 Phót chắn bụi piston phanh dầu 












CUM РНАМН DẦU SAU 
ТНАҮ МА РНАМН SAU ` 


СНА$ 
GHI CHÚ 


Khi thay mới má phanh, không phải thas 
ống даи phanh và cụm phanh dầu. 





1. Tháo: 

е УЙ chặn (1) 

• chốt má phanh © 
е phanh dầu (9 

° lò хо má phanh 


2. Tháo: 
е má phanh © 


3. Đo: | 
° giới hạn độ mòn má phanh (8) 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới 
bộ má phanh. 


Giới hạn độ mòn má phanh 
1,5 mm 


4. Lắp: 
е miếng đệm má phanh 
(lắp vào má phanh) 
` ® má phanh 
° lò xo má phanh 








GHI сну оо 


Khi thay mới má phanh, phải thay mới luôn 
cả miếng đệm má phanh, lò xo má phanh. 
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УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТУУУУ 
а. Nói một ống nhựa trong © thật chặt уа 


vít ха khí (2. Đầu kia của ống đặt vào 
trong một khay chứa. 
b. Nới lỏng vít xả khí và dùng tay nhấn 
piston ép thụt vào trong cụm phanh dầu, 
с. Xiết ohặt vít ха khí. 


Vít xả khí = 
6 Nm | 


АААААААААААААААААААААААДАААААААА 

5. Lắp: 

е cụm phanh dầu sau (trước) 

222 (вай) “ 

е сһбі та рһапһ 

• vít chặn 

6. Kiểm tra: 

е mức đầu phanh 
Dưới mức vạch tối thiểu @ — Bổ sung 
loại dầu phanh khuyến cáo, đủ mức yêu 
cầu. | й 
Tham khảo phần “KIỂM ТВА МОС DẦU 
РНАМН”. | 

7. Кёт tra: 

е hoạt động của bàn đạp phanh 
Сат giác mềm hoặc êm — Ха khí hệ 
thống phanh dầu. ) 
Tham khảo phán “ХА KHÍ HỆ THỐNG 
PHANH DÂU”. 
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СУМ РНАМН DÀU SAU | СНА5 










ЕА500619 ІҢ А 7 
THÁO ВО! СУМ PHANH DẦU SAU 
GHI CHÚ 

Truóc khi tháo гді cum phanh dáu, p 
hết dầu phanh га khỏi hệ thống phanh.. 


1. Tháo: 

° bulông nối (1) 

° long đền đồng Ф 
• ống dầu phanh 


GHI CHÚ | 
Đặt đầu ống dầu phanh vào một khay с 
và bơm từ từ để dầu phanh chảy ra hết. 


2. Tháo: 
° phanh dầu (1) 
е chốt дій má phanh 
• та phanh 
° lÓ хо та phanh 





СУМ 


7-25 


РНАМН DÀU SAU | СНА$ 


3. Тһао: 

е piston рһапһ ади (1) 

е phớt piston phanh dầu @ 

е phớt chắn bụi phanh dầu @ 
УУТУУТУТУУУУУУТУУУУУУУУУУУУУУУУЧУУТ 
а. Thổi khí nén vào đầu nối với ống dầu 

phanh trên cụm phanh dầu để ép piston 
bật ra. | 


| 
° Düng дїё sach phú xung quanh piston 
phanh dáu. Cán thàn dë tránh bi 
thương do piston bật ra khỏi cum 
phanh dầu quá manh. f 
* Tuyệt đối không được cay piston ra. 





b. Tháo рид! piston và phớt chắn bụi. 
АААААААААААААААААААААААААААААААА 


ЕА800631 


КІЕМ TRA МА РНАМН SAU 


Lịch trình khuyến cáo việc thay thế сас 
chỉ tiết phanh dâu 


|Máphanh [Nếu cân thiết 


dau 
Phót сһап bui Sau mỗi hai пат 
piston phanh dầu 


Ống đầu phanh 


Sau mỗi hai năm 
Dầu phanh 



















và cứ mỗi khi tháo 
rời hệ thống phanh 





CUM PHANH DẦU SAU | CHAS 


1. Кёт tra: 

° piston phanh dầu Ф 
НЇ/хиёс/тбп — Thay mới piston рһа 
dâu. 

° xi lanh сит phanh dâu © 
Xước/mòn — Thay mới cụm cụm phá 
dầu. 

• thân cụm phanh dầu З 
Nứt/hư hại + Thay mới cụm phanh dá 

• các đường dầu phanh. 
(thân cụm phanh đầu) 
Tắt nghẽn — Thổi sạch bằng khí nén, 


Phải thay mới phớt piston và phớt chị 
bụi piston phanh dầu mỗi khi tháo 
cụm phanh dâu. 










2. Kiểm tra: 
° giá giữ phanh dầu © 
Nứt/hư hại — Thay mới. 
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XI LANH BƠM DẦU TRƯỚC 


m piston bơm dầu @ Công tắc đèn phanh 
Nắp bình chứa dâu trước 


"| 26 Nm (2.6 тека, 19 ftelb) 















СУМ XI LANH BOM DẦU TRƯỚC 





EAS00588 
THÁO RỜI CỤM XI LANH BƠM DẦU 
TRƯỚC 


GHI CHÚ 
Trước khi tháo rời cụm xi lanh bom 
trước, phải xả hết dầu phanh ra khỏi 
thống. 





1. Tháo: 
* пар ốp sườn (trái và phải) 
“пар ốp trước | 
Tham khảo phần “THÁO МАР ÓP SU 
và “THÁO NẮP ỐP TRƯỚC” ở chươn 
° cụm đèn pha 
Tham khảo phần “THÁO СУМ РЕЦ 
РНА” ở chương 3. > 





2. Tháo: 
° bulóng nối (1) 
° long dên dông © 
° ống dầu phanh 
е công tắc đèn phanh sau © 


GHI CHÚ 

Để chứa dầu phanh chảy ra, đặt môt k 
chứa phía dưới cụm xilanh bơm dầu và ống 
dầu phanh. 





3. Tháo: 
• сит xilanh bơm dầu © 


4. Tháo: 
е tay phanh © 
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5. Тһао: 
• сит xilanh phanh dầu © 





6. Tháo: 
• nắp binh chứa dầu phanh © 
• đế màng bình chứa dầu phanh © 
• màng bình chứa dầu phanh © 


7. Tháo: 
• ống dầu phanh © 
е đai kẹp ống dầu phanh © 
• giá giữ ống dầu phanh З) 


EAS00690 
КІЕМ TRA CUM XILANH BOM DẦU 
TRƯỚC 
1. Kiểm tra: 
» cụm xilanh bơm dầu @ 
Hư hại/xước/mòn — Thay mới. 
е các đường dầu phanh © 
(thân xilanh bơm đầu) 
Tắt nghẽn — Thổi sạch bằng khí nén. 
2. Kiểm tra: | 
» cụm xilanh bơm dầu 
Hư hại/xước/mòn — Thay mới. 
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3. Kiểm tra: 
• пар bình chứa dầu phanh © 
Nứt/hư hại — Thay mới. 
• màng bình chứa dầu phanh © 
Hư hại/mòn -» Thay mới. 


4. Kiểm tra: 
• ống dầu phanh © | 
Nút/hu hại/mòn — Thay mới. 


ЕА800598 ч Е Ж 
АР УА ВАР СУМ XILANH BOM DẦU 
TRƯỚC 


е Trước khi lắp ráp, tất cả các chỉ tiết bê 
trong phải được rửa sạch và bôi trơ 
bằng dầu sạch hoặc dầu phanh mới. . 

* Không sử dụng chất dung môi bêl 
trong các chỉ tiết của hệ thống phanh. 


Dầu phanh khuyến cáo 
DOT 3 hoặc 4 


1. Lắp: 
° xi lanh cụm phanh dầu (1) 


э 11 Nm (1.1 m.kg, 8.0 #40) 












GHI CHÚ 

• Khi lắp giá giữ cụm xilanh bơm dầu, phá 
quay dấu “UP” lên phía trên. 

• Chỉnh xilanh bơm dầu vào đúng vị trí. 

е Trước tiên, xiết chặt bu lông trên sau đó ` 

xiết chặt bu lông dưới. 


teen. . uuu ы 
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7-31 


Й 


вом оди твидс | СНАЅ (45 


2. Lắp: 
° long đền đồng @ 
е ống dầu phanh © 
+ bu lông nổi 
° công tắc phanh © 


Việc sắp xếp và luồn ống phanh dầu 
đúng vị trí quy định là rất quan trọng cho 
sự an toàn khi vận hành xe. Tham khảo 
phần “SƠ ĐỒ BỐ TRÍ HỆ THỐNG DÂY”. 





GHI CHÚ 
Xoay tay lái qua trái và phải để khẳng định 
là ống dầu phanh không chạm vào các chỉ 
tiết khác (ví dụ: dây điện, các dây cáp điều 
khiển). Sửa chữa nếu thấy cần thiết. 





3. Đổ đầy: 

е bình chứa dầu phanh 
(dùng dầu nhớt khuyến cáo với juang 
уйа dú) 


Dâu phanh khuyên cáo 
DOT 3 hoàc 4 


» 
‹ 
` 


• СШ sử dung loại dầu phanh chỉ định. 
Những loại khác có thể phá hỏng joăng 
cao su gây ra rò гі và làm giảm tính 
năng phanh. 

* Bổ sung với dầu phanh cùng loại. Dầu 
phanh pha trộn có thể gây ra phản ứng 
hóa học có hại dẫn đến làm giảm tính 
năng phanh. 

е Khi bổ sung dầu, tránh không để nước 
lọt vào bình chứa. Nước sẽ làm giảm 
đáng kể điểm sôi của dầu và có thể gây 
bó phanh do sự hóa hơi, gây tai nạn. 








Dầu phanh có thể ăn mòn bề mặt được 
sơn và chỉ tiết nhựa. Phải thường xuyên. 
lau sạch dầu phanh tràn ra ngay lập tức. 








сум XI LANH BOM DẦU TRƯỚC 
4. Ха khí: ` 


CHAS |d 

• ре thống phanh dầu 
Tham khảo phần “ХА KHÍ HỆ THÔI 
РНАМН DAU” ở chương 3. 

5. Kiểm tra: 

• mức dầu phanh 
Dưới mức vạch tối thiểu @ — Bổ а 
loại dầu phanh khuyến cáo đủ mức: 
cầu. 2 
Tham khảo phần “КІЕМ TRA МОС D 
РНАМН” ó chuong 3. 

6. Kiểm tra: 

° hoạt động của tay phanh 
Cảm giác mềm hoặc êm — ХА khí 
thống phanh đầu. 
Tham khảo phần “XẢ KHÍ HỆ THỐ 
PHANH DÂU” ở chương 3. 
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SÓC твидс 
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САМ SÓC TRƯỚC 


CHAS 


THÁO СУМ СИАМ SÓC TRƯỚC 
Trình tự sau đây áp dụng cho cả hai 
giảm sóc. 

1. Dựng xe trên bề mặt bằng phẳng 


Dựng xe chắc chắn để tránh nguy : i 
khi xe bi dó. 




















GHI CHÚ | 
Dùng bệ thích hợp kê gầm хе тау để nậ 
bánh xe trước lên khỏi mặt nền. | 


2. Tháo: 
° nắp ốp sườn (trái và phải) 
° nắp ốp trước 
° пар ӛр giữa 
е пар ốp trong 
Tham khào phán “САС МАР бр” 
chương 3. 
3. Tháo: 
• cụm phanh dầu 
» giá kẹp ống dầu phanh 
Tham khảo phần "РНАМН TRƯỚC", 
° bánh xe trước 
Tham khảo phần “BÁNH XE TRƯỚC V 
ĐĨA а 


4. Тһао: 
е bulóng chắn bùn trước 
° long đền 
° ống cách 
° chắn bùn trước @ 





7-34 


GIÁM Sóc твидс | CHAS 


5. Тһао: 
° bulóng nắp giảm sóc trước © 
(dùng chỉa vặn lục giác 10 mm) 
6. Nới lỏng: 
* bu lông bắt cụm giảm sóc với chạc Ба @ 


Phải đỡ cụm giảm sóc trước trước khi nới 
lỏng bu lông bắt giảm sóc trước với chạc 
ba. 





7. Tháo: 
• cum giảm sóc trước 


ЕА$00655 


ТНАО Вб! СУМ СИАМ SÓC TRUÓC 
Trình tự sau đây ар dụng cho са hai сит 
giảm sóc. 
1. Tháo: 
° lò xo giảm sóc 





2. Xã: 

e dầu giảm sóc 
Trong khi xả dầu giảm sóc, kéo ống trong © 
ra vào vài lần để xả hết. 


3. Tháo: 
е phớt chắn bụi @ 
° phe kẹp phớt dầu @ 
(dùng tô vít dẹt) 





Tránh gây hại bề mặt ống trong. 
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САМ SÓC TRƯỚC 


4. Tháo: 
° bu lông bắt ty giảm chấn 
е long đền đồng 

GHI CHÚ 

Trong khi nói lóng bulông bắt ty giảm ‹ 

З dùng lục giác chìm/chìa khóa đầu: 

10 mm @ và tay vặn Т để giữ ty giảm | 

(5). | nh 














| Тау уап Т 
РАО 90890-01326 


» ống trong 

° lò xo hồi 
• ty giảm chấn 

GHI CHÚ 

Kéo ống trong và ty giảm chấn ra cùng 

lúc. 


6. Tháo: 
е phớt dầu © 
@ Gië đệm 


12311311 
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| 
З 








12311703 
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EAS00657 

KIÉM TRA СУМ СИАМ SÓC TRƯỚC. 
Trinh tu sau dày áp dung cho са hai сит 
giàm sóc. 
1. Kiểm tra: | 

• ống trong © 

• ống ngoài © 

Cong/hư hại/xước — Thay mới. 


Không được cố gắng sửa chữa, uốn 
thẳng lại một ống trong đã bị cong, làm 
vậy sẽ có thể làm nó bị yếu đi nghiêm 
trọng. 








2. Đo: 
е độ dài tự do lò хо @ 
Nằm ngoài thông số yêu cầu — Thay mới. 


Độ dài tự do lò xo 
295,3 mm 


<Giội han>: 289,4 mm 





3. Kiểm tra: 
° ty giảm chấn @ 
Hư hại/mòn — Thay mới. 
Tắc nghẽn — Thổi sạch bằng khí nén. 





“Сит giảm sóc trước có một cần điều 
chỉnh giảm chấn gắn sẵn phía trong và 
cơ cấu rất phúc tạp, vì thế tránh để 
ngoại vật lọt vào trong. 

е Khi tháo ráp cụm giảm sóc trước, tuyệt 
đối không để ngoại vật lọt vào bên 
trong. 


А 






























САМ SÓC TRƯỚC | CHAS 


ЕА800659 

ГАР сум GIÁM SÓC TRƯỚC 
Trình tự sau đây ар dung cho cà h 
giàm sóc. 


• Phải đảm bào rằng mức dầu giả 
ở hai bên đều nhau. 

e Lượng dầu không đều sẽ gây 21 
нш xấu đến khả năng điều khiết 


GHI CHÚ 

* Khi lắp ráp cụm giảm sóc trước, 
thay mới phớt dầu. 

e Trước khi lắp ráp giảm sóc trước, 
đảm bảo các chỉ tiết đã được vệ 
sach sẽ. | 


1. Lắp: 
“іу giảm chấn © 
° lò xo hồi 


° ống trong @ 





Đưa ty giảm chấn trượt từ từ vào ố 
trong © спо đến khi nó nhô ra ở đầu ації 
của ống trong. Сап thận để không 9 г 
па! спо бпа trong. 


2. ВО trơn: 
- bề mặt ống trong 
Chất bôi trơn khuyến cáo 
Dầu giảm sóc 10W hoặc loại 
tương đương 











3. Xiết chặt: 
° bulông bắt ty giảm chấn (7) 





23 Nm (2.3 m-kg, 17 ft-lb) 
Bôi keo phòng lỏng LOCTITE 
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GHI CHÚ 
Xiết chặt bulông bắt ty giảm chấn @ trong 
khi giữ ty giảm chấn bằng tay vặn Т © уа 
lục giác chìm/chìa khóa đầu ống 10 mm © 


Tay vặn T за, | 
90890-01326 
4. Lắp: 


° phớt dầu (1) 
(dùng quả nặng @ và đồ gá lắp phớt 
giảm sóc @) | 











Quả nặng lắp phớt dầu 
90890-01184 

Dụng cu gá phớt dầu giảm sóc 

trước 


90890-01186 





Phải lắp sao cho phía có dấu và ký hiệu 
hướng lên trên. 





НО 

е Trước khi lắp phớt dầu giảm sóc, phải bôi 
trơn các mép phớt bằng mỡ gốc Lithium- 
Soap. 

e Bôi trơn mặt ngoài của ống trong một lớp 
dầu giảm sóc mới. 

е Trước khi lắp phớt dầu, phải dùng nylon 
mỏng @ phủ lên trên miệng ống trong để 
bảo vệ mép phớt khi lắp. 


12311310 





5, Lắp: 
е phe кер рибі dầu ®© 
GHI CHÚ 





Căn chỉnh kẹp hãm phớt dầu để nó năm 
khớp trong rãnh lắp phanh trong lòng ống 
trong. 





12310403 
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6. Dó аду: | 
| | ° cụm giảm sóc trước 
> f t9 (dùng dầu giảm sóc khuyến с 
| lugng уйа ай) 


дс? Lượng dầu (mỗi bên giảm số 

' 0.061 L ; 

Loại dâu nhớt khuyến cáo 
Dầu giảm sóc 10W hoặc loa 
tương đương 


«| Mức dầu giảm sóc @ (tính từ 
mép trên ống trong khi ống 
trong được nhấn xuống hết k 


không có lò xo) 
85 mm 



















GHI CHÚ 
• Khi đổ dầu giảm sóc, phải giữ giảm 
thẳng đứng. 

° Sau khi đổ dầu dịch, chuyển ống tr 
lên xuống vài lần để dầu giảm sóc р 
bó ави. 


12311403 


7. Lắp: 

° lò xo giảm sóc (1) 
GHI CHÚ 

Lắp lò xo giảm sóc với bước lò xo nhỏ q 
lên. 


EAS00662 
LẮP CỤM GIẢM SÓC TRƯỚC 
Trình tự sau đây áp dụng cho cả hai cụ 
giảm sóc. 3 
1. Lắp: 

° cụm giảm sóc trước @ 

° bulông nắp giảm sóc trước @ 
Xiết tạm bulông bắt giảm sóc với chạ 
ba. . 

GHI CHÚ 
Kéo óng trong lên hết cỡ, sau đó lắp bulôn 
nắp giảm sóc trước @. 











2. Xiết chặt: 
e bu lông bắt cụm giảm sóc với chạc ba @ 


43 Nm (4.3 m-kg, 31 ft.Ib) 


° bulông nắp giảm sóc trước @ 


> 50 Nm (5.0 m-kg, 36 ft-Ib) 
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GIẢM sóc TRƯỚC | CHAS > 


3. Lắp: 
e chắn bùn trước 


[м] 10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 ft.Ib) 
4. Lắp: 


е bánh xe trước 
Tham khảo phần “BÁNH XE TRƯỚC VÀ 
ĐĨA PHANH”. 

• giá kẹp ống dầu phanh 

• cụm phanh dầu ¬ 
Tham khảo phần “PHANH TRƯỚC”. 
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ТАУ LÁI | CHAS 





EASF0055. 


TAY LÁI | 
Ф Gương chiếu hậu _ (9 Dây ga 

(trái và phải) Giá bắt tay lái 
@ Tay ga : 


‚ © Vỏ bọc tay ga 
@ Xilanh bơm dầu 
© Tay lái. 
© Công tắc tay lái trái 





2 


ТАУ LÁI СНАЗ 


ТНАО ТАУ ГА! 
1. Dựng xe trên bë mặt bằng phẳng. 


Dựng xe chắc chắn để tránh nguy hiểm 
khi xe bị, đổ. 





2. Tháo: f 

* пар бр зидп (trái và phài) 

е пар бр truóc 

е nắp ốp giữa ) | 
Tham khào phán “ТНАО МАР ÓP 
TRUÓC” ë chuong 3. 

° cum деп pha 
Tham khảo phần “THAY MỚI СУМ ĐÈN 
РНА” ở chương 3. 


3. Tháo: . 
е lắc nối cum đồng hồ ®© 
е lắc nối công tắc tay lái phải © 
° јас nối công tắc tay lái trái © 
е Ас nối công tắc đèn phanh trước Ф 








4. Tháo: 
» dây đồng hồ côngtơmet (1) 
• dây le © 

5. Tháo: 
• cum đồng hồ côngtơmet © 





6. Tháo: 
e kiếng chiếu hậu (trái và phải) 
° xi lanh cụm phanh dầu © 
° vỏ bọc tay ga 





TAY LÁI 





7. Тһао: 
° діа giữ tay phanh © 


8. Tháo: 
• dây tay ga © 
° tay да © 


9. Tháo: 
• đầu tay nắm © 


10.Tháo: 
° tay nắm (1) 





Dùng khí nén thổi vào khe giữa tay lái và tay 
nắm cao su đồng thời kéo dần tay nắm cao 


su ra khỏi tay lái. | 
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11.Tháo: 


TAY LÁI | CHAS 
• гб le 


e tấm kẹp hệ thống dây ®© 


12.Tháo: 

• tay lái Ф 

° long đền 

• bạc lót 

» giá đỡ tay lái © 


EAS00668 
КІЕМ TRA TAY LÁI 
1. Kiểm tra: 
• tay lái © 
Cong/nứthư hại — Thay mới. 


Không được cố gắng sửa chữa, uốn 
thẳng lại tay lái đã bị cong, làm vậy sẽ có 
thể làm nó bị yếu đi nghiêm trọng. 








EAS00670 Я 
АР ТАУ LAI 
1. Dung хе trën bë màt bàng рһапо. 


Dung xe chác chán dë tránh nguy һібт 











khi xe bi dó. 
2. Làp: 
• giá đỡ tay lái © 
У 53 Nm (5.3 т-ка, 38 ftlb) | 
GHI CHÚ 





Căn thẳng vấu @ trên giá bắt tay lái với khe 


® trên trục lái. 
ратын ат ло củ == 
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тк => su 


















ТАУ LÁI| СНА$ 
3. Lắp: | 
° Бас [61 
° long 4бп 
° tay lái || 23 Nm (2.3 m.kg, 
° tám kep hë thóng dáy | | 
Tham khảo phần “SO pÓ BỐ тн. 
THỐNG ОДУ" ở chương 2. | 
4. Lắp: | 
» tay nắm 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУууууу 
а. Вбі một lớp keo dán cao su mỏng | 
trên bë mặt tại đầu tay lái trái, И 
b. Đưa tay nắm vào và kéo trượt nó phủ h 
bề mặt tại đầu tay lái trái. : 
с. Lau sạch hết keo dán thừa bằng giả Sạc 
ЧЛ 
Không cham vào tay nắm trái cho đến kị 
lớp keo dán cao su đã khô hoàn toàn, | 


ÁAAAAAAAAAAAAAAAAAAAÁAAAAÁÁAAÀAA 
5. Lắp: | 


° tay да (1) 

e dây tay ga © 

° уб Бос tay ga 
GHI CHÚ | 
Вбі trơn mặt trong tay ga bằng một lớ 
mỏng mỡ lithium-soap rồi lắp nó lên tay lái, 


6. Lắp: 
° giá giữ tay phanh Ф 


2 к пита: 
Căn thẳng vấu @ trên tay công tắc lái рій 
với lỗ tương ứng trên thân tay lái. 


ыт є 
Phài dám bào ràng tay ga hoạt động trơn - 
tru. x 
——P5—Ể—ễ —ễằẦỂ—— 
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ТАУ LÁI | CHAS 
7. Lắp: 


• xi lanh phanh dầu | 


Tham khảo phần “РНАМН TRƯỚC”. 
8. Lắp: | 
° dày Бибс сар 72 
Tham khảo phần “SƠ ĐỒ ВО TRÍ НЕ 
THÔNG DAY” ở chương 2.. 
9. Điều chỉnh: 
• độ ro tự do tay ga ы I 
Tham khảo phần “МЕЦ CHỈNH ĐỘ ВО 
TỰ DO TAY GA” ở chương 3. 





Độ rơ tự do của dây ga (đo tại 





mặt bích của tay ga) 
3-7 mm 
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CỔ PHỐT | CHAS 


БА5Ғ0087  „ 
СО PHỐT: 
@ Đai ốc cổ xe trên 
@ Đai ốc cổ xe dưới 
(9 Nắp che bát phốt (chén cổ) 
@ Bát phốt trong 
© Vòng bi trên 
@ Bát phốt ngoài 
-- Ф Vòng bi dưới 
' Chac ba 





1st: 30 Nm (3.0 тека, 22 ftelb) 
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Сб PHỐT | CHAS 


ТНАО СНАСВА 
1. Dung xe trên bề mặt bằng phẳng. 


Dựng xe chắc chắn để tránh nguy hiểm 
khi xe bị đổ. | 





2. Tháo: f 

е nắp ốp sườn (trái và phải) 

• пар ốp giữa 

е nắp ốp trong | | 
Tham khào phán “ТНАО МАР ОР 
TRƯỚC” ở chương 3. 

е giảm sóc trước 
Tham khảo phần "ВІДМ SÓC TRƯỚC”. 

• tay lái . 


/ 


Tham khào рһАп “ТАУ ГАР. 


3. Tháo: 

е đai ốc cổ хе trên © 

е đai ốc сб xe dưới @ 
GHI CHÚ ња ыьан 
Giữ cổ phốt dưới bằng cờ lê тб cổ xe sau 
đó dùng cờ lê тё ốc cổ хе để vặn ốc cổ xe 
trên ra. 


Cờ lê cổ xe 
90890-01403 


Cờ lê mở đai ốc cổ xe 
90890-01268 





Phải đỡ chạc ba chắc chắn để tránh nguy 
hiểm do chạc ba bị rơi xuống. 





EAS00681 А 5 
КІЕМ ТВА СО РНОТ 
1. Вйа sach: | 

• các vòng bi 

е các chén có 


Chất tẩy rửa khuyến cáo 
Dầu hỏa 









CỔ PHỐT | CHAS 


2. Kiểm tra: 
• các vòng bi © 
сас chén cổ @ 
Hư hại — Thay mới. 





3. Thay mới: 
° các vòng bi 
° các chén cổ 
YYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYY 
a. Tháo các chén có bën trong óng cá 
bằng cách dùng một thanh dài O và hi 
dóng. 
b. Tháo các chén сб trën chac ba b 
cách düng duc det @ và búa dóng. 
с. Lắp một phớt đầu, vòng bi và các с 
cổ. 





Nếu lắp các chén cổ không chuẩn 
thì có thể gây hư hỏng cho ống cổ phốt 


GHI CHÚ 
* Nên thay mới cả bộ vòng bi và chén сё, 
e Nên thay рид! chắn bụi khi tháo cổ phố 


^AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAÁAAAAAAÁA 


4. Kiểm tra 
• спас ba © 
(dọc theo ống cổ phốt) 
Cong/nứthư hại — Thay mới. 
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có рнбт | CHAS 


ЕАР Сб РНбТ 
1. Bôi trơn: 
• vòng bi trên 
e vòng bi dưới 
• các chén cổ 








Chất bôi trơn khuyến cáo 
Мб bôi trơn góc Lithium-soap: 


2. Lắp: 
е đai ốc cổ xe dưới 
е đai ốc cổ xe trên я : 
Tham khảo phần “КІЁМ TRA УА РЕЦ 
CHỈNH CỔ PHỐT” ở chương 3. 
3. Lắp: 
° cụm giảm sóc. 
Tham khảo phần "ВІДМ SÓC TRƯỚC”. 









| сум GIẢM SÓC SAU УА CÀNG SAU | CHAS 
CỤM GIẢM SÓC SAU VÀ CÀNG SAU 





@ Cụm giảm sóc sau 
@ Thanh giữ 

(З Càng sau 

@ Bạc lót 

(5) Chốt xoay càng sau 

_ © Hộp xích truyền động 
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CUM САМ SÓC SAU УА CÀNG SAU | CHAS 


Hệ 


EAS00691/EAS00702 


THÁO CỤM GIẢM SÓC SAU VÀ CÀNG 
SAU 
1. Dựng xe trên bề mặt bằng phẳng. 


Dựng xe chắc chắn để tránh nguy hiểm 
khi xe bị đổ. 








СНІСНІИ =—====-—=—ễ-- 
Kê gầm xe để nâng bánh xe lên khỏi mặt 
đất. 





2. Tháo: 
° náp giữa 
“пар ốp sau (trái và phải) 
Tham khảo phần “THÁO NẮP ỐP SAU” 
ở chương 3. 
• ống giảm thanh ` 
Tham khảo phần “THÁO ĐỘNG CƠ” ở 
chương 4. 
e bánh xe sau 
Tham khảo phần “BÁNH XE SAU VÀ 
РНАМН SA”. 
3. Tháo: 
е bulông hộp xích truyền động 
° hộp xích truyền động © 


4. Tháo: 
е chốt định vị 
е long đền 
• cần phanh © 


CUM GIÁM SÓC SAU VÀ CÀNG SAU | CHAS | 2 











5. Tháo: 
• bulông bắt cụm giảm sóc sau (trê 
dưới) @ 
е long đền Í 
e êcu bắt cụm giảm sóc sau (trên và di 
@ | > 
е long деп 
е сит giảm sóc sau ®© 


6. Ро: 
° dó го lắc ngang сйа càng sau 
• hành trình thẳng đứng của càng sau. 
УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУТ 
а. Do lực xiết вси trục xoay càng sau 


“у Ёси truc xoay | 
©] 66 Nm (6.6 т.о, 43 ftlb) 


b. Бо dô го lắc ngang của càng sau [A] bă 
cách di chuyển càng sau qua lại. 

. Nếu độ rơ lắc ngang của càng sau ng 
thông số yêu cầu, kiểm tra lại ống cá 

š và các vòng bi. 

А]. 


: “у Әб го lắc ngang của càng sau ( 
E | %, phía dàu càng sau) 


1 mm 





о 


| d. Kiểm tra hành trình thẳng đứng [B] bà 

М cách di chuyển càng sau lên xuống. ' 
Nếu sự di chuyển thẳng đứng của càng 
sau không trơn tru, kiểm tra long đền 
bạc lót. 


^AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 
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сум GIẢM SÓC SAU VÀ CÀNG SAU | CHAS 





7. Tháo: 
е êcu trục Xoay càng sau (1) 
е long đền © 
е trục xoay càng sau (3) 
е càng sau (4) 


EAS00695 
КІЕМ ТВА CỤM СИАМ SÓC SAU 
1. Kiểm tra: 

° ty giảm sóc sau | 
Cong/hư hại — Thay mới са cụm giảm 
Sóc sau. 

° cụm giảm sóc sau 
Chảy dầu — Thay mới cả cụm giảm sóc 
sau. 

° lÓ хо : | 
Ни hại/mòn — Thay mới cà сит giảm 
sóc sau. 

° bac lót 
Hư hại/mòn — Thay mới. 

° bulông 
Cong/hư hại/mòn — Thay mới. 
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сум с! Ам SÓC SAU УА CÀNG SAU | CHAS 


ЕА800707 
КІЕМ ТВА СУМ САМО SAU 
1. Kiém tra: 
е càng sau 
Cong/nút/hu hại — Thay mới. 








2. Kiểm tra: 
° trục xoay càng sau 
• lăn trục xoay trên bề mặt bằng phẳng 
Cong - —> Thay mới. 


Không cố để uốn thẳng trục xoay đã | 
cong. 






| 12010701 


3. Rửa sach: 

е trục xoay càng sau 
е long đền 

° bạc lót 


Chất tẩy rửa khuyến cáo 
Dầu hóa 


4. Kiểm tra: 
° long đền 
Hư hại/mòn — Thay mới. 
е bạc lót 
Hư hại/mòn — Thay mới. 


EAS0071 1/EAS00699 
LẮP CỤM GIẢM SÓC SAU VÀ CÀNG SAU 
1. Bôi trơn: 

° trục xoay càng sau 


Chất bôi trơn khuyến cáo 


Mỡ bôi trơn gốc Lithium-soap 
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сум GIÁM SÓC SAU УА CÀNG SAU| CHAS 





2. Lắp: 
е сапа зай 
е {гис xoay càng sau 
е рас 
е êcu trục xoay càng sau 
3. Lắp: | 


е сит giàm sóc sau 
e вси bắt giảm sóc sau 
• bulông bắt giảm sóc sau 


| 46 Nm (4.6 m-kg, 33 ft-lb) 
4. Lắp: 


» hộp xích truyền động 


М 10 Nm (1.0 m-kg, 7.2 ft-lb) 








5. Lắp: 
е bánh хе sau 
Tham khảo phần “BÁNH XE SAU VÀ 
PHANH SAU”. 
` e ống giảm thanh 
Tham khảo phần “THÁO ĐỘNG СО” ở 
chương 4. 
е nắp ốp sau (trái và phải) 
Tham khảo phần “LẮP NẮP ỐP SAU” ở 
chương 3. 
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| хісн TRUYỀN ĐỘNG УА CÁC ĐĨA XÍCH | CHAS 
‚ XÍCH TRUYỀN ĐỘNG VÀ САС ĐĨA XÍCH 


о ве пропа sau ; Phanh һат 
ông sau Мар ch б 5 
нт делді | р che nhóng truóc 
' © Вас , 
@ Phót dáu 
(6) Vòng bi 
(7) Кпда хісһ 
Xính truyền động 
(9) Nhông trước 


XÍCH TRUYỀN ĐỘNG VÀ CÁC ĐĨA хісн | CHAS | Об) 


EAS00706 Н 

THÁO XÍCH ТВУУЁМ ĐỘNG VÀ САС ĐĨA 
XÍCH | 

1. Dựng хе trên bề mặt bằng phẳng. 


Dựng xe chắc chắn để tránh nguy hiểm 
khi xe bị đổ. 











GHI CHÚ . y 
Кё gám хе dë nâng bánh xe lên khói măt 
dãt. 








2. Tháo: 
e bánh xe sau 
• cụm moay o bánh xe sau 
Tham khåo phân “BÁNH XE SAU VÀ 
РНАМН SAU”. 


3. Tháo: 
е bàn dap sang sõ (1) 
е bulông nắp đĩa xích dẫn động 
• пар che nhông trước 


4. Tháo: 
е phe hãm nối mắt xích (1) 
• tấm nối mắt xích © 
• thân nối mắt xích © 
5. Tháo: 
e xích truyền động 


6. Tháo: 
г bulông bắt tấm giữa đĩa xích 
• tấm giữ đĩa xích dẫn động © 
е đĩa xích dẫn động © 
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7. Canh thẳng vấu long đền hãm, 
8. Tháo: 

е êcu bắt đĩa xích bị động 

“ bulông bắt đĩa xích bị động 

° long đền hãm (1) 

• а xích bị động © 





ЕА80071 0 


КІЕМ TRA XÍCH TRUYÉN ĐỘNG 
1. Do: 














JCIE ICIC IC ICE още 



















пб! тас xích. 
e Chiểu dài © giữa па tâm chốt nối m 

xích = (chiều dài phía trong @ + спід 

dài phía ngoài @)/2. . : 
• Đoạn 15 mắt xích © của xích truyề 
, động. 

Ngoài thông số yêu cầu з Thay mới с 

bộ xích truyền động, đĩa xích dẫn độn 

và đĩa xích bánh xe sau. 















Giới hạn chiều d 


(tối đa) 





ài 15 mắt xích . 








2. Kiểm tra: 
° xích truyền động 


Ket cứng — Vệ sinh và bôi trơn hoặc thay 
mới. 


3. Làm sạch:. 

° xích truyền động 
YYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYY 
a. Lau chùi xích truyền động bằng vải khô. 
b. Nhúng xích vào dầu hỏa vä lau chùi phần 

bị до còn bám lại. | 
с. Lấy xích ra khói dầu hỏa và lau khô. 
ÁAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 












XÍCH TRUYỀN ĐỘNG VÀ САС від XÍCH CHAS 


12510202 


12560103 
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4. Kiểm tra: 
° con lăn xích truyền động (1) 
Hư hại/mòn — Thay mới xích truyền động. 
* tấm ốp bên của xích truyền động @ 
Hư hại/mòn —› Thay mới xích truyền động. 
5. Bôi trơn: 
° xích truyền động 





Chất bôi trơn khuyến cáo 
Dầu động cơ hay chất bôi trơn 
xích chuyên dụng cho các 
xích không có joăng O 






6. Kiểm tra: 
• đĩa xích dẫn động 
“ đĩa xích bị động 
Nếu mòn quá 1/4 răng @ -> Thay mới cả 
bộ xích truyền động và đĩa xích. 
Răng bị cong — Thay mới cả bộ xích 
truyền động và đĩa xích. 
© Căn chỉnh lại 
@ Con lăn của xích cam 
@ Đĩa xích dẫn động 


EAS00714 ` = Ж 
ГАР XÍCH TRUYỀN ĐỘNG УА CÁC ĐĨA 
XÍCH 

1. Lắp: 

° dia xích bị động @ 

° long đền hãm @ 

° bulông bắt đĩa xích bị động 

e êcu bắt đĩa xích bị động 
GHI CHÚ - 
Хібі спа! сас Би lóng theo quy tác дидпа 
chéo. 








2. Bë дар: 

° vấu long đền hãm @ 
GHI CHÚ 
Bẻ gập vấu long đền hãm dọc theo cạnh 
của bulông. 

















3. Lắp: 
• đĩa xích dẫn động © 
° tấm дій đĩa xích © 
• bulông bắt tấm giữ đĩa xích 





4. Bôi trơn: 
е xích truyền động 
* bó phận nối mắt xích 


5. Lắp: 
° thân nối mắt xích 
„ tấm nối mắt xích 

6. Lắp: 
• phe hãm nối mắt xích © 


Chất bôi trơn khuyến cáo š 
Dầu động cơ hay chất bôi trơn 
xích chuyên dụng cho các 
xích không có joăng O 



















° Mặt đầu của phe hãm nối mắt xíc 
phải hướng về phía quay của xíc 
truyền động. к 

e Không được lắp xích truyền động mó 
vào một đĩa xích dẫn động đã bị mòn 
điều này sẽ làm giảm đáng kể tuổi th 
của xích truyền động. 








7. Điều chỉnh: | 
e dó chùng của xích truyền động . 
Tham khảo phần “МЕУ CHÍNH ĐỘ ` 
CHUNG СОА XÍCH TRUYỀN ĐỘNG” 
chương 3. 


Độ chùng của xích truyền động 
25-35 mm | 


Xích truyền động quá căng có thể sẽ gây 
quá tải cho động cơ và các chỉ tiết quan 
trọng khác của xe, nhưng nếu xích truyền | 
động quá chùng sẽ có thể gây trượt xích 7 
và làm hư hỏng càng sau hoặc dễ gây ra 
tai nạn. Do đó, độ chùng xích truyền 
động nên được căn chỉnh trong giới hạn 
cho phép. : | 
# ———— —Є —————— Г 
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САС CHI TIẾT ĐIỆN | ELEC 


HË THÓNG BIÉN 


ô bin sườn (7) Cầu chì 
hóa điện ` Hệ thống dây 















САС CHI TIẾT ĐIỆN 





Ф Cài Cảm biến nhiệt 
© Rò le nháy xi nhan © Cụm C.D.I 

@ Rò le đề = 

(4) РҺао xăng 


@ Cục sạc (bộ chỉnh lưu/ 
bộ điều chỉnh) 

@ Rờ le mô tơ quạt 

@ Công tắc báo số 


KIỂM TRA SỰ THÔNG MẠCH CÔNG ТАС ĐIỆN | ELEC ЕЕ 






«Ох ” 
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БАЗОО/30 

КЕМ TRA SU THÔNG MẠCH 
СОМС ТАС BIEN 

Dùng đồng hó đo điện để kiểm tra sự thông 
mạch của công tắc ở các đầu nối để xác 
định chúng có thông mạch hay không. 
Thay công tắc nếu số đo không đúng. 





Không được cắm đầu đo vào khe đầu dây 
©. Luôn luôn phải đưa đầu đo vào phía 
đối diện của đầu nối dây, tránh làm lỏng 
hoặc gây hư hại các đầu dây. 


Đồng hồ đo điện 
90890-03112 


GHI CHÚ 

• Chỉnh đồng hồ đo về vị trí số “0” và ở vị trí 
“Q x 1” trước khi kiểm tra sự thông mạch 
công tắc điện. 

e Kiểm tra sự thông mạch của công tắc 
điện, bật công tắc vị trí "ОМ" và “OFF” vài 
lần. 











Trong tài liệu này có các sơ đồ nối với công 
tắc như sơ đồ ở bên trái (ví dụ: khóa điện, 
công tắc điều khiển, vv). 

Các vị trí khác nhau của công tắc @ được 
hiển thị ở cột ngoài cùng bên trái và màu 
sắc của các đầu dây © được biểu thị ở 
hàng trên cùng. 

GHI CHÚ 
“О-О” biểu thị sự đang nối Кіп (có nghĩa 
là đang thông mạch). : 





Ví dụ trong sơ đồ bên trái cho thấy: 
“Br” (мам) và “А” (Đỏ) thông mạch với nhau 
khi vị trí công tắc đang ở chế độ “ON”. 





КІЕМ TRA SU THÓNG мАСН CÓNG ТАС BIÉN 
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.Công tắc còi 

Công tắc pha cốt 

Công tắc đèn xinhan 
Công tắc báo số 

Công tắc đèn phanh sau 
Cầu chì 

ông tắc đề 

ng tắc đèn 

óa điện 


зо 


КІЁМ TRA CÔNG ТАС ĐIỆN. 
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КІЁМ ТВА ВОМС 
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ĐÈN VÀ БИ ĐÈN 


ЕА500732 


КІЕМ TRA ВОМС BËN УА BUI 
БЕМ 
Кібт tra сас bóng dën vë tinh trang hu 
hông, mòn đầu cực và sự thông mạch giữa, 
các đầu cực. 
Hư hỏng/mòn — Sửa chữa hoặc thay mới 
bóng đèn, có thể thay cả dui đèn nếu 
cần. 
Kết nối không đúng -> Kết nối lại. 
Không thông mạch — Sửa chữa hoặc 
thay mới bóng đèn, có thể thay cả đui 
đèn nếu cần. 


LOẠI BÓNG ĐÈN 
Các bóng đèn dùng trên loại xe này được 
mô tả như hình bên trái. 

* Bóng đèn và ® được dùng спо đèn 
pha và thường kèm theo đuôi đèn và nên 
tháo ra trước khi tháo bóng đèn. Các loại 
đui đèn này chủ yếu được tháo ra bằng 
cách xoay nó ngược chiều kim đồng hồ. 

* Bóng đèn © được dùng cho cụm đèn 
đuôi/đèn phanh, có thể tháo ra khỏi dui . 
đèn bằng cách nhấn và xoay bóng đèn 
ngược chiều kim đồng hồ. 

• Bóng đèn © уа (б được sử dụng cho 
cụm đồng hồ côngtơmét và các đèn chỉ 
thị, đèn xinhan, chúng có thể tháo ra khỏi 
đui bằng cách rút thẳng ra. 





КІРЕМ ТВА BÓNG ĐÈN УА Би ĐÈN | ELEC 



























КІЕМ TRA TÍNH TRẠNG BÓNG БЕ 
Trinh tu Кёт tra sau dugc áp dung 
cả bóng đèn. 

1. Tháo: 

• bóng деп 


Bởi vì bóng đèn pha khi bật sẽ rất n 
phải để nó tránh xa các chỉ tiết dễ 
cháy và tránh chạm tay vào bóng đ 
cho đến khi nó nguội đi. 





• Phải đảm bảo giữ dui đèn chắc chá 
tháo bóng. Không được kéo căng с 
đầu dây, nếu không các đầu jắc nố 
thể bị tuột ra. 

е Tránh chạm tay vào mặt kính của bói 
đèn pha để tránh bị bẩn và dầu mỡ, 
không sẽ ảnh hướng xấu đến độ t 
của bóng đèn, tuổi thọ của bón 
cường độ sáng của đèn pha. Nếu bởi 
đèn bị bụi bẩn, phải lau sạch bằng g 
ẩm tấm cồn hoặc dung môi làm sạch: 


2. Kiểm tra: 

» sự thông mạch bóng đèn 
(dùng đồng hồ đo điện) 
Không thông mạch -» Thay mới. 






Đồng hồ đo điện 
90890-03112 









GHI CHÚ 
Chỉnh đồng hồ đo về vị trí số “0” và ở vị trí 
“О x1” trước khi kiểm tra sự thông mạch. 





УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУ 
а. Раи ади duong сйа đồng hồ với đầu Cực 


@ và đầu đo âm của đồng hồ với đầu 
` cực ©, và kiểm tra sự thông mạch. 

b. Đấu đầu dương của đồng hồ với đầu сус | 
( và đầu đo âm của đồng hồ với đầu 
cực @, và kiểm tra sự thông mạch. 

c. Nếu cả hai giá trị đo biểu thị sự không 
thông mạch, thì phải thay mới bóng đèn. 

АЛАЛАЛАЛАААААЛААЛАААЛААЛАЛАЛААЛАЛАЛАЙ | 











KIỂM TRA BÓNG ĐÈN УА ĐUI ĐÈN | ELEC 


КІЕМ TRA TÍNH TRẠNG БИ ĐÈN 
Trình tự kiểm tra sau áp dụng cho tất cả các 
đui đèn. 
1. Kiểm tra: 
• các ди! đèn (kiểm tra sự thông mạch) 
(bằng đồng hồ đo điện) 
Không thông mạch -> Thay mới. 


Đồng hồ đo điện 





90890-03112 


GHI CHÚ 
Kiểm tra sự thông mạch đui đèn thực hiện 
tương tự như cách kiểm tra bóng đèn, nhưng 
lưu ý một số điểm. 








УУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУУ 
a: Lắp bóng đèn còn tốt vào аш đèn. 


b. Đấu đầu đo của đồng hồ vào các đầu 
cực tương ứng của аш đèn. 

c. Kiểm tra sự thông mạch đui đèn. Nếu 
giá trị đọc cho thấy sự không thông mạch 
thì phải thay bóng đèn mới. 

AAAAAAAAÁAAAAAAAAAAAAAAAAAAÁAAAAAA 
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пбпа dánh Ша khóng hoat dóng 
ng có Ча Ша điện hoặc tia lửa điện 




















n trở chụp bugi 
п trở cuộn dây mô bin sườn 

n trở cuộn kích 

hóa điện 

ối nối dây điện (toàn bộ hệ thống đánh 
Я Ша) 
HI CHÚ 
 Тгидс khi thực hiện xử lý sự cố, tháo сас 
¡ tiết sau: 

р ốp sườn (trái và phải) 

ắp ốp trước 

p ốp giữa (trên và dưới) 

Ар ốp sau (trái và phải) 

: nắp ốp trong 

Dùng các dụng cụ chuyên dùng để xử lý 





Dụng cụ kiểm tra tia lửa điện 
90890-06754 

Đồng hồ đo điện 

90890-03112 








. Cầu chì 





| Кібт tra зи thóng mach cúa càu chi. 
Tham khào рһап “KIÉM TRA CÁU CHÌ” 


д chuong 3. 
Ё KHÔNG 


% u ° Cầu chì còn tốt hay không? 
Thay mới cầu chì. 











П, со 
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HỆ THỐNG РАМН LỬA | ELEC 


EAS00739 


• Kiểm tra tình trạng ắc quy. 
Tham khảo phần “KIỂM TRA VÀ SẠC 
АС ӨЧҮ" ở chương 3. | 


Điện áp mạch hở tối thiểu 
trên 12.8V ở 20 е 








EAS00740 


• Kiểm tra tình trạng bugi. 

• Kiểm tra loại bugi. 

° Do khe hở đánh lửa của bugi. | 
Tham khào phán «КІЄМ ТВА ВОС!” ở 
chuong 3. 


Loại Биді tiêu chuẩn 
СРНВЕА-9 (МОК), U24EPR-9 
(DENSO) 

Khe hó bugi 
0,8-0,9 mm 


° Bugi có 9 tinh trang tót khóng, có düng 
dúng loai bugi khóng, khe hở đánh lửa 


і KHÓNG 


có dúng tiëu chuán khóng? 








Cán chinh lai khe 
hó dánh Iúa hoàc 
thay mói bugi. 






HỆ THỐNG ĐÁNH LỬA 


EAS00744 





EAS00742 






4. Khe hở đánh lửa | 


“Тһао пар chup bugi ra khói bugi. 

е Lắp bộ kiểm tra tia lửa điện @) như mô 
tà. @ Nắp chụp bugi. 

e Xoay khóa điện sang vị trí “ON”. 

e Quay động cơ bằng cách nhấn công tắc 
đề, sau đó dần dần tăng khe hở đánh 
lửa cho đến khi хау ra hiện tượng mất 
tia lửa điện. 

° Do khe hở đánh Ша (8), 












Khe hở đánh lửa tối thiểu 


° Tia lửa điện và khe hở đánh lửa đo được 
có đảm bảo yêu cầu quy định không? 


3 KHÔNG оо 


Hệ thống đánh Ша 
hoạt động tốt. 





8-12 


5. Điện trở của nắp chụp bugi 











ELEC 






е Tháo nắp chụp bugi ra khỏi dây bug 
“(ар đồng hồ đo điện (thang đo “Q` 


vào пар chup bugi nhu më tà. 
- Do điện trở của nắp chup bugi. 









Điện trở của nắp chup bugi | 
5kOở 20 °C (68 °F) 






Thay mới nắp chị 
bugi. З 






















ібп trở các cuộn dây mô bin sườn 
háo các đầu mối nối để lấy môbin 
ườn ra. ` 

ар đồng hó đo điện (O x 1) vào mô bin 
ườn như mô tả. 


ус dương đồng hồ đo — đầu cực © 
âm đồng hồ đo -> mát môbin sườn © 







| > Lắp đồng hồ đo điện (Ох 1) vào mô bin 
| sườn như mô tå. 

Сус âm đồng hồ đo — đầu cực © 
Cực dương đồng hồ đo — dây nối bugi 2 





| “Бо điện trở cuộn dây thứ cấp mô bin 
| зидп. 










Điện trở cuộn thứ cấp 
5,68-8,52 kO ở 20 °C (68 °F) 


Mô bin sườn còn tốt không? 
| | со 5 KHÓNG 


ү Thay mới тб bin 
` Sườn. 








HỆ THỐNG ĐÁNH LỬA | ELEC 
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7 
e Tháo јас nối cuộn kích từ đường dây| 
điện. 

e Lắp đồng hồ đo điện (Q x100) vào tiếp 
điểm cuộn kích như mô tả. ! 





. Điện trở cuộn kích | 











Cực dương đồng hó do > trắng © ` | 
Сис ат dóng hó do -> dó (2) 










“ Бо điện trở cuộn kích. 


e Cuộn kích còn tốt không? 


П 56 





Реп ігд cuón kích 
248-372 0620 °С (68 °F) 
(giữa dày trăng và đen) 


Ü KHÓNG 


Thay mói cuón 
stato/cum cuón kích. 
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8. Khóa йёп | 

• Kim tra sự thông mạch của khóa điện. 
Tham khảo phần “КІЕМ TRA САС 
CÔNG ТАС”. 

е Khóa điện còn tốt không? 


IL c6 






L. 


Thay mới khóa điện. 
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HỆ THỐNG ĐÁNH LỬA 





ЕА800754 
9. Hệ thống dây điện 


e Kiểm tra toàn bộ hệ thống dây điện: 

Tham khảo phần “SƠ ĐỒ MẠCH ĐIỆN”. 
• Đường dây hệ thống đánh lửa có hỏng 
không, các đầu nối có hợp lý không? 


П có > po 


Thay mới cụm C.D.I. | | Зйа chữa hoặc đấu 


nối lại hệ thống dây. 
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HỆ THỐNG KHỞI ĐỘNG ĐIỆN | ELEC 





ЕА500757 


xÚ LY su có 


Mó fơ đề không hoạt động. 





. khóa điện 
. công tắc đề 
. mối nối dây 
(oan bó hê thóng khói dóng) 
GHI C — ——— 
° Trước khi thực hiện xử lý sự cố, tháo các 
chỉ tiết sau: 
. nắp ốp sườn (trái và phải) 
nắp ốp trước 
8 пар ӛр giữa (trên уа duói) 
: nắp ốp sau (trái và phải) 
. nắp ốp trong 
- Dùng các dụng cụ chuyên dùng để xử lý 
sự cố. 


Đồng hồ đo điện 
90890-03112 


• Kiểm tra sự thông mạch của cầu chì. 
Tham khảo phần “KIỂM TRA CẦU СН 


ở chương 3. 
“ Cầu chì còn tốt hay không? 

Е KHÓNG 
Thay mói cáu chi. 


2 
3 
4. rò le đề 
5 
6 
7 


сор O N — 
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|] со 
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Điện áp mạch hở tối thiểu 
trên 12.8V ở 20 °C 








° Vë sinh cực 
quy. 

е Sạc lại hoặc th 

mới ắc quy. 










EAS00758 


е Nối cực dương ắc quy @ và dây mô 
đề @ với dây nối tắt @. 





18210801 









2 2. 42 : А 


° Dây dẫn dùng để nối tắt phải có сё 
bằng hoặc hơn cỡ dây ắc quy để có и 
thể chịu được cường độ dòng điện cao, | 
nếu không thì dây nối tắt có thể bị 
cháy. | 

• Việc kiểm tra пау thường phát sinh tia < 

Ша điện, phải chắc chắn không để|- 

những vật dễ cháy ở gần. 


° Mô tơ đề có hoạt động không? 
| | со В кнома 
Sửa chữa hoặc thay | 
тді тб tó dé. 














HỆ THỐNG KHỞI ĐỘNG ĐIỆN | ELEC 
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6. Công tắc đề 











háo rờ le đề ra khỏi jắc nối rờ le đề 
rên cụm dây. 
» Lắp đồng hó đo điện (Q хі) уа ắc quy 
1 | U Е vào jắc nối rờ le đề như mô tả. 


> Rò le dê có sự thông mạch giữa dây dó 
№ và đỏ/trắng không? 
| KHÔNG 


| | có 
1 Thay mới rờ le đề. 
А 1500749 


| 3 Khóa điện 






е Kiểm tra sự thông mạch của khóa điện. 
Tham khảo phần “KIỂM TRA CÁC 

CÔNG ТАС”. 

М] ° Khóa điện còn tốt không? 







і KHÓNG 


Thay mới khóa điện. 











• Kiểm tra sự thông mạch của cong tác 
dë. 
Tham khào phán “KIÉM TRA CÁC 
CÓNG ТАС”. | 

• Công tắc đề còn tốt không? 


16 







| B KHÓNG 


Thay mới công tắc| 





tay lái bên phải. 





Та. Kiểm tra điết trường hợp xe không khởi 
động ở số 0: 













- Tháo điốt ra khôi jắc cắm 
- Lắp đồng hồ đo điện chọn thang x 10 
- Во thông mạch đi ốt như sau: 
• Cực dương đồng hồ vào dây Sb 
е Cực âm đồng hồ vào dây А/В 
—> thông mạch 
• Cực dương đồng hồ vào dây Іні! 
А/В o 
• Cực âm đồng hồ vào dây Sb в 
-» khóng thóng mach 
- Néu OK chuyén sang buóc 8. 
- Nếu không đúng: thay mới điốt 











7b. Kiểm tra công tắc tay ly hợp trường hợp 
xe không khởi động được khi đang có 
só: _. 





- Tháo jắc cắm công tắc tay ly hợp 

- Lắp đồng hồ đo điện thang x 10 
• Cực dương của đồng hồ vào dây R/B 
• Cực âm của đồng hồ vào dây В 

- Bóp tay ly hgp: thóng mach 

- Nhà tay ly hop ra: khóng thóng mach 

- Nếu OK, chuyển sang bước 8 





EAS00766 


8. Hệ thống dây điện 

• Kiểm tra toàn bộ hệ thống dây điện. 
Tham khảo phần “SƠ ĐỒ MẠCH ĐIỆN”. 

• Đường dây пе thống khởi động có sự 

đấu nối có tốt không? 


П со 
Mạch khởi động còn | |Sửa chữa, đấu nối lại 
tốt. dây hệ thống khởi 


động. 


й кндмо 
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MÓ ТО pÉ 











EASF0061 д 
МО ТО BE 
© Stato mô tơ dê 
@ Cụm rô tô phần ứng 
_ @ Bộ chổi than 
@ Dây mô tơ đề 
(5) Nắp trước mô tơ đề 


MÔ то pÉ | ELEC 
THÁO MÔ TƠ ĐỀ 


1. Tháo: . 
“ бла cao su пар khí AIS © 


2. Tháo: 
° mô to dê @ 


3. Tháo: 
• dây mô tơ dê © 


THÁO НДІ MÔ TO BÉ 
1. Tháo: 
° bulóng пар truóc mô to dê 
(cüng vói long dén) 
° nàp truóc mó to dë @ 
° joăng О @ 
е сибп ró to (рһап йпа) (3) 


ЕА500769 Е * 

КЕМ TRA MO ТО BË 

1. Kiểm tra: 

scổgóp . 
Bán — Vệ sinh bằng giấy ráp mịn loại 
600. 












MÓ TO ĐỀ | ELEC || 
2. Ро: | i 


• đường kính cổ góp @ : 
Ngoài thông số yêu cầu > Thay mớ 
tơ đề. 


3. Ро: 
“ độ sâu rãnh mica @ 
Ngoài thông số yêu cầu -> Cạo rãi 
mica tới giá trị thích hợp, dùng lưỡi 
sắt để có cỡ tương ứng với cỡ rãnh 
cổ góp. | 


GHI СНО 
Rành mica trên cổ góp phải được cắt 16 
xuống, để đảm bảo chức năng hoạt đội 
của cổ góp. 


Giới hạn độ mòn của cổ góp: 
16,6 mm 














Độ sâu rãnh mica 
1,35 mm 










18210901 








4. Đo: | 
° điện trở của cuộn dây róto (phán úng) 
(сб góp уа su cách điện) и 
Ngoài thông số yêu cầu — Thay mới mồ 4 
to 46. j 
YYYYYYYYYYYYYYVyYyyyyyy.yyvyyyYYY у 
а. Бо điện trở cuộn dây rôto bằng đồng hồ 
đo điện. 


Đồng hồ đo điện 
90890-03112 


Cuộn phần ứng 
Điện trở cổ góp ®©. 
0,0315-0,0385 O ở 20 °C (68 °F) 





Điện trở cách điện (2) 
Trên 1 M Q ë 20 °C (68 °F) 





b. Nếu giá trị điện trở đo được nằm ngoài 
thông số yêu cầu, thay mới mô tơ để. 
18210201 ААААААЛАААА А А АА А А А А А А А. А А АА ААААААА 
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іёп ар sạc 
івп trở cuộn dày зас 


mối nối dây 
(спа toàn bộ hệ thống sạc) 
PHI CHÚ 





Trước khi thực hiện xử lý sự cố, tháo сас 
hi tiết sau: 

áp ốp sườn (trái và phải) 

ắp ốp trước 

пар ốp giữa (trên và dưới) 

nắp ốp sau (trái và phải) 

пар ốp trong 

Dùng các dụng cụ chuyên dùng để xử lý 


Đồng hồ đo tốc độ động cơ 
90890-03113 

Đồng hồ đo điện 
90890-03112 


|» Kiểm tra sự thông mạch của cầu chì. 
Й Tham khảo phần “КІЕМ ТВА CẤU СНІ" 


| б chương 3. 
Й KHÓNG 


| $ Cầu chì còn tốt hay không? 
Thay mới cầu chì. 


П có 





HỆ THỐNG SẠC | 


EAS00739 









e Kiểm tra tình trạng ắc quy. 
Tham khảo phần “КІЕМ TRA VÀ SẠC 
АС QUY” ở chương 3. 












Điện áp mạch hở tối thiểu 
Trên 12,8V ở nhiệt độ 20 °C 


e Ас quy còn tốt hay không? 
B KHÓNG 


° Vë sinh cuc Ас 

ашу. | 
° бас lai hoàc thay 
тді àc quy. 
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• Gắn đồng hồ đo tốc độ động cơ vào đầu 
dây bugi.  - 

„ Lắp đồng hồ đo điện (thang đo ОС 20V) 

vào ắc quy như mô tả. 


Cực dương đồng hồ 















до-з 
cực duong ắc quy © 
Cực âm đồng hồ đo > 





cực âm ắc quy (2 





“ Khởi động động cơ, lên ga và giữ ở mức 
tốc độ khoảng 5.000 v/ph. 
• Бо điện áp sạc. 






GHI CHÚ - 
Phải đảm bảo ắc quy được sạc đầy. 









° Điện áp sạc có đúng theo yêu cầu 


không? 
П có 






| KHÔNG , 


Hệ thống sạc hoạt] . 
động tốt. 
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Thay mới cục sạc||Sửa chữa, đấu nối 








HỆ THỐNG SẠC | ELEC 
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4. Điện trở cuộn dây sạc 


e Tháo jắc nối cuộn stato khỏi cụm аа 
“(ар đồng hô đo điện (О х 1) удо! 
dây mô bin sườn như mô tả. 
Cực dương đồng hồ đo — trắng @ 
Cực âm đồng hồ đo > đen © 











Điện trở cuộn dây sạc 
0,38-0,58 O ở 20 °C (68 °F) 









Thay mói cuó 
stato/cum сиб 
kích. | 








ЕА$00779 





5. Hệ thống dây điện 






е Kiểm tra toàn bộ đường dây hệ thốn 
sạc. і А 
Tham khảo phần “SƠ ĐỒ MẠCH ĐIỆN” 

e Đường dây điện hệ thống sạc có tô 

không, sự đấu nối có hư hỏng không? 


| KHÔNG | 












(bộ chỉnh luu/diéu 
chỉnh). 


lại đường dây hệ 
thống sạc. 
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HË THÓNG CHIÉU SÁNG 
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XỬ LÝ SỰ сб 







Bất kỳ đèn nào sau đây không sáng: 
đèn pha, đèn báo bật pha, đèn hậu, đèn 
côngtơmét, đèn mặt đồng hồ. 






Kiểm tra: | 
1. điện trở cuộn dây đèn 
22. mối nối dậy 
(toàn bộ hệ thống chiếu sáng) 
GHI CHÚ — — 
» Trước khi thực hiện xử lý sự cố, tháo сас 
chỉ tiết sau: 
. nắp ốp sườn (trái ма phải) 
. nắp ốp trước 
. nắp ốp giữa (trên và dưới) 
nắp ốp sau (phải) 
. nắp ốp trong 
. cụm đèn pha 
• Dùng các dụng cụ chuyên dùng để xử lý 
sự cố. 


Đồng hồ đo điện 
90890-03112 


O>, ƠI ом ~ 











ЕА$00776 





1. Điện trở cuộn dây đèn 





е Tháo јас nối cuộn stato khỏi cụm 
e Lắp đồng hồ đo điện (Q x 1) vào ё 
điểm cuộn dây đèn như mô tả, 2 


Cực dương đồng hồ 4о-> vàng @ 
Cực âm đồng hồ đo — đen (2 











Điện trở cuộn dây đèn 
0.29-0.43 O ë 20 °C (68 °F) 
(Váng — Ben) 












Thay 
саюсит 
Кісһ. 


mới cuộn 
cuộn 








EAS00787 






2. Hệ thống dây điện 


• Kiểm tra toàn bộ đường dây điện của hệ 
thống chiếu sáng. | 
Tham khảo phần “SƠ ĐỒ MẠCH ĐIỆN". 
• Đường dây điện hệ thống chiếu sáng có| - 
tốt không, sự đấu nối có hợp lý không? |. 


і KHÓNG | 


Kiểm tra điều kiện||Sửa chữa, đấu nối 
hoạt động của từng Ізі đường dây hệ 
mạch chiếu sáng. thống chiếu sáng. 
Tham khảo phần 
“КЕМ TRA HỆ 
THÓNG CHIÉU 
SÁNG”. 
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[Ем ТВА НЕ THỐNG CHIẾU SÁNG 
п pha уа dën báo ра! деп pha khóng 
а! sáng. : 


Công tắc đèn 


Kiểm tra sự thông mạch của công tắc 
đèn. а 3 
Тһат khảo phần “КІЕМ TRA САС 
CÔNG ТАС”. = 

Công tắc đèn còn tốt һау không? 







Công tắc đèn bị hư. 
Thay mới công tắc 
tay lái phải. 





Công tắc pha cốt 


Kiểm tra sự thông mạch của công tắc 
pha cốt. u А 
Tham khào рһап “КЕМ TRA САС 
сОма ТАС”. 

* Công tắc pha cốt còn tốt không? 


Công tắc pha cốt bị 
hư. Thay mới công 
tắc tay lái trái. 








Ер 
В: Kiểm tra sự thông mạch của đèn pha và 
‚ bóng đèn pha. 5 : 
Tham khảo phần “KIEM TRA ВОМО 
ĐEN VÀ БІЛ ĐEN”. 


Ñ ° Bóng đèn và аш đèn còn tốt không? 


| | со В KHÔNG 


Thay mới bóng đèn, 
đui đèn pha hoặc cả 
hai. 









. Bóng đèn pha và đui đèn pha 

























HỆ THỐNG CHIẾU SÁNG | ELEC 





4. Điện áp f 
e Lắp đồng hồ đo điện (thang до ОС 20у) | 
vào đầu |ас đèn pha уа đèn báo bật 
đèn pha như mô tả. | 
Khi công tắc pha cốt bật vë “20” 
Khi công tắc pha cốt bật về “ЕО” 



























Cực dương đồng hồ đo > 
xanh lá сау © hoặc vàng © 
Cực âm đồng hồ đo —› đen @ 











Đèn báo bật đèn pha 
Cực dương đồng hồ đo > vàng (0 
Cực âm đồng hồ đo -» den © 


е Xoay khóa điện sang vị trí “ON”. 

е Khởi động động со. 

• Bật công tắc pha cốt về “ҰО” hoặc “ЕО”. 

° Бо điện áp (AC 12V) của đầu dây xanh 
lá сау Œ hoặc vàng Q trên jắc nối đèn 
pha (phía hệ thống dây) và đầu dây 
màu vàng @ trên јас nối cụm đồng hồ 
(phía hệ thống dây). 

e Điện áp đo được có nằm trong tiêu 

chuẩn cho phép không? 


П, со 

















| KHÓNG 


Mạch điện còn tốt. || Тпау mới cục sac 


(bộ chỉnh lưu/điều| 
chỉnh). 
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HỆ THỐNG CHIẾU SÁNG 
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2. Đèn mặt đồng hổ không bật sáng. 





1. Bóng đèn và dui đèn mặt đồng hồ - 





е Kiểm tra sự thông mạch của đèn và 
. bóng đèn mặt đồng hồ. 
Tham khảo phần “KIỂM TRA BÓNG 
ĐÈN VÀ БІЛ ĐÈN”. 

-+ Bóng đèn và dui đèn mặt đồng hồ còn 

tốt KHÔNG: 












° гар dóng hó đo điện (thang do DC 20V) 
vào jắc nối đèn mặt đồng hồ (phía hệ 


thống dây) như mô tå. 


Cực dương đồng hồ đo — xanh dương (1) 
Cực âm đồng hồ đo -» đen © 










° Xoay khóa điện sang vị trí “ON”.. 

° Khởi động động cơ. 

° Ро điện áp (АС. 12V) của đầu dây xanh 
dương Q trên jắc nối đèn mặt đồng hồ 
(phía hệ thống dây). 

• Điện áp đo được có nằm trong tiêu 


chuẩn cho phép không? 
р кнома 


П со 
Thay тді cuc зас 


Mạch điện còn tốt. 
(bộ chỉnh lưu/điều 


chỉnh). 
















EAS00790 


3. Đèn hậu/phanh không bật sáng. 










° Kiểm tra sự thông mạch của đuôi. 
và bóng đèn hậu/phanh, 
Tham khảo phần “KIỂM TRA вом 
ĐÈN VÀ ĐUI ĐÈN”. 

• Bóng đèn và dui đèn hậu/phanh còn 
không? | 













vào jắc nối đèn hậu/đèn phanh (phía 
thống и nhu mó tà. 








° Xoay khóa điện sang vi trí “ON”. 

“ Кһді dóng dóng са. 

° Бо điện áp (АС. 12V) của đầu dây xanh| | 
duong Q trên [ас nối đèn mặt đồng hôf. f: 
(phía hệ thống dây). 

° Điện ар đo được có nằm trong tiêu 

chuẩn cho phép không? 


П, со 









Thay mới сис вас 
(06 chinh luu/dié 
chinh). 
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xÚ LY su có 


° Bất kỳ đèn nào sau đây không sáng: 
đèn хіпһап, đèn phanh hoặc đèn chỉ 


báo. f 
е Cài khóng këu. 


Кїёт tra: 
`1. сди chi 
2. Ас quy 
3. khóa điện 
4. mối nối dây 
(toàn bộ hệ thống tín hiệu) 
GHI CHÚ ооо 
° Trước khi thực hiện xử lý sự cố, tháo сас 
chỉ tiết sau: 
. nắp ốp sườn (bên phải) 
. nắp ốp trước 
. nắp giữa ( phía dưới) ` 
. nắp ốp sau (phải) 
. cụm đèn pha 
• Dùng các dụng cụ chuyên dùng để xử lý 
su cố. 


Đồng hồ đo điện 
90890-03112 


° Kiểm tra sự thông mạch của cầu chì. 
Tham khảo phần “КІЕМ TRA САЦ CHÌ” 
9 chương 3. 

e Câu chì còn tốt hay không? 


П, со 


стор ог — 
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| KHÓNG 
Thay mới cầu chi. 
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• Kiểm tra tình trạng ắc quy. : 
Tham khảo phần “КІЕМ TRA VÀ S/ 
ẮC QUY” ở chương 3. 












Điện áp mạch hở tối thiểu 
trên 12,8V ở 20 °C (68 °F) 







° Vë sinh cực 
quy. 

• Sạc lại hoặc thay. 

mới ắc quy. 










EAS00783 
3. Khóa điện | 
• Kiểm tra sự thông mach của khóa điệ 

Tham khảo phần “KIỂM TRA СА 


CÔNG ТАС”. 
e Khóa điện còn tốt không? 


| | | со 
ЕА500795 


4. Hệ thống dây điện 


e Kiểm tra toàn bộ đường dây hệ thống tín 
hiệu. 
















Tham khảo phần “SƠ ĐỒ MẠCH БІЄМ", - 
е Đường dây điện hệ thống tín hiệu có tốt 
không, sự đấu nối có hợp lý không? 


p KHÔNG 


Sửa chữa, đấu nối 
lại đường dây hệ 
thống tín hiệu. 







Kiểm tra điều kiện 
hoạt động của từng 






mạch hệ thống tín 
hiệu. 

Tham khảo phần 
“KIỂM TRA HỆ 
THỐNG TÍN НЕШ”. 










796 


М TRA HỆ THỐNG тім HIỆU 


А Lắp đồng hồ đo điện (thang до ОС 20V) 
vào đầu mối nối với còi như mô tả. 





| ус dương đồng hó до о màu паи © 
Сус âm đồng hồ do — tiếp mát 








е Xoay khóa điện sang vi trí “ON”. 

g| Бо điện áp (DC 12V) của dây nâu trên 
| mối nối với còi. 

|| Реп ар đo được có nằm trong tiêu 

chuẩn cho phép không? 


A Mach diên tù khóa 


điện đến đầu mối 
nổi với còi có trục 
trặc, cần phải sửa. 
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° Tháo mối nối dây màu hồng ra khỏi đầu 
cực của còi. = 

• Dùng dây nối tắt ®© đầu cực của còi với] 
dây tiếp mát. 

е Хоау. khóa điện sang vị trí “ОМ”, 

е Có thấy còi phát ra tiếng không? 





Е KHÔNG | | со 


° Láp dóng hó đo điện (thang do DC 20V) 
vào đầu nối còi nơi lắp dây hồng nhu 
mô tả. 


Cực dương đồng hồ đo з hồng © 
Cực âm đồng hồ đo > tiếp mát 


е Xoay khóa điện sang vị trí "ОМ". 

» Ро điện áp (DC 12V) của đầu dây hồng 
© trên mối nối với còi. 

• Điện áp đo được có nằm trong tiêu 
chuẩn cho phép không? 





| L có й KHÔNG 


Sửa hoặc thay mới 


còi. 





ЕА$00797 . 


2. Реп hậu/phanh không bật sáng 





1. Bóng dèn và dui dèn hàu/dën phanh: 





• Кіёт tra sự thông mạch của đuôi đèn 
và bóng đèn hậu/phanh, 
Tham khảo phần “КІЕМ TRA BÓNG 
ĐÈN VÀ РШ ĐÈN”. 

• Bóng đèn và аш đèn ñàu/phanh còn tốt 

không? 


AI °° 









j KHÓNG 







Thay mói bóng деп, 
dui đèn hậu/phanh 
hoặc cả hai. 


2. Công tắc đèn phanh | 


• Kiểm tra sự thông mạch của công tắc 
đèn phanh. 
Tham khảo phần “KIỂM ТВА CÁC 
CÔNG ТАС”. 

• Công tắc đèn phanh còn tốt không? 


| | со й KHÓNG 


Thay mới bóng đèn, 
đui đèn hậu/phanh 
hoặc cả hai. 











8-34 


HỆ THỐNG TÍN HIỆU 
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° Láp dóng hó đo điện (thang đo DC > 
. vào đầu jắc nối với đèn hậu/đèn ph 
như mô tả. 









Cực duong đồng hồ đo — xanh lá с 
vàng © f | 
Cực âm đồng hồ do — đen (2) 








е Xoay khóa điện sang vị trí “ОМ”. 
* Kéo tay phanh hoặc nhấn bàn da 
phanh. 
• Бо điện áp (AC 12V) của đầu dây vàng; 
xanh lá сау © trên {Ас nối đèn đèn hậu 
đèn phanh (phía hệ thống dây). 2 
° Điện ар до dugc сб пат trong tiêu 
chuẩn cho phép không? 


| | со 
Mạch điện còn tốt. 













Mạch điện từ khóa{” 
điện đến jắc nối уд 
đèn hậu/đèn phanh 
có trục trặc, cần 
phải sửa. 










. Lắp đồng. hồ đo điện (thang đo DC 20V) 
vào jắc nối rờ le nháy xinhan như mô tâ. | 


HỆ THỐNG тім HIỆU 








99 
Реп xinhan, đèn báo bật xinhan không 


bât sáng. 









| Bóng đèn và dui đèn báo bật xinhan 


Cực dương đồng hồ do з màu nâu © 
Cực âm đồng hồ đo -> tiếp mát 


№ Kiểm tra sự thông mạch của bóng đèn 
[ và dui đèn báo bật xinhan. ` 

Ё Tham khảo phần “KIỂM TRA BÓNG 
Т ĐÈN VÀ ĐUI ĐÈN”. 

° Bóng đèn và dui đèn báo bật xinhan 
| còn tốt không? 











Thay mới bóng đèn, 
đui đèn báo bật 
xinhan hoặc cả hai. 






е Xoay khóa điện sang vị trí “ОМ”, 

• Бо điện ар (ОС 12V) của dây nâu © tại 
mối nối với rờ le xinhan (phía hệ thống 
dây). 

° Điện áp đo được có nằm trong tiêu 
chuẩn cho phép không? 







2. Công tắc đèn xinhan 






й Kiểm tra sự thông mạch của công tắc 
деп xinhan. 

‚ Tham khảo phần “KIỂM TRA CÁC 
CÔNG TÁC”. 











* Công tắc đèn xinhan còn tốt không? 
Mạch điện. từ khóa 
điện đến jắc nối rờ 


| | со в KHÓNG 
š le nháy xinhan có 
Thay mói cóng tàc чие гас сап phái 
tay lái trái. 848: 





в: 
| 
| 
| 
| 
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4. Điện áp | | 
_®Lắp đồng hồ đo điện (thang до ОС 20V) 
vào jắc nối rờ le nháy xinhan (phía hệ 
thống dây) như mô tả. 
Cực dương đồng hồ đo > màu nâu/trắng © 
Cực âm đồng hồ đo — tiếp mát 















1 
| 


г------ 







e Хоау khóa điện sang vị trí “ON”. | 

• Бо điện ар (ОС 12V) của dây nâu/trắng 
Ола jắc nói rò le xinhan (phía hệ thống 
đây). А 

° Điện áp đo được сб nằm trong tiêu 
chuẩn cho phép không? 











Rờ le nháy xinhan 
có trục trặc, cần 
phải thay mới. 
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“(ар đồng hồ đo điện (thang đo ОС. 
vào јас nối rë le nháy xinhan nhu m 


Đèn xinhan 

Sau 

Trước 

Đèn xinhan trái 
Cực dương đồng hồ đo -> màu sô cô 
Cực âm đồng hồ đo > tiếp mát 

Đèn xinhan phải i 
Cực dương đồng hô do -> xanh lá с 
ват © і 
Cực âm đồng hồ đo > tiếp mát 


Đèn báo bật xinhan 
Cực dương đồng hồ đo з» màu sô cô la: 
Cực âm đồng hồ đo — tiếp mát : 
Cực dương đồng hồ do > xanh lá 
зат (4) | 
Cực ат đồng hồ do > tiếp mát 


















оау khóa diën sang vi trí “ON”. 
а! cóng tác xinhan về “<=” hoặc “=”, 
o điện ар (ОС 12V) của dây sôcôla Ф 
Ас đầu dây xanh lá cây đậm Q tai јас 
| với đèn xinhan (phía hệ thống dây) 
dây màu sôcôla (3) hoặc xanh lá cây 
т (4) tại jắc nối với đèn báo bật xin- 
n n (phía hệ thống dây). 

Điện áp đo được có nằm trong tiêu 


Í chuán cho phép khóng? 
| В KHÓNG 


Mạch điện từ công 
tắc xinhan đến јас 
nối đèn xinhan có 
trục trác và cần 
phải sửa. 




















Mach điện còn tốt. 


Е 
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4. Đèn báo vị trí số không sáng. 


1. Bóng đèn và đui đèn báo vị trí số 


° Kiểm tra sự thông mạch của bóng đèn} 
và аш đèn báo vị trí số. | 
Tham khảo phần “KIỂM TRA BÓNG 
ĐÈN VÀ ĐUI ĐÈN”. 

e Bóng đèn và dui đèn báo vị trí SỐ còn 


tốt không? 
| | со З KHÔNG 
Thay mới bóng đèn, 


đui đèn báo vị trí số 
hoặc cả hai. 

















2. Công tắc báo số 


• Kiểm tra sự thông mạch của công tắc 
báo số. 
Tham khảo phần “KIỂM ТВА CÁC 


CÔNG ТАС”. 
В KHÓNG 


• Công tắc còn tốt không? 
П со 
Thay mới công tác 
báo số. 
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e Lắp đồng hồ đo điện (thang do DC 20V) 
vào jắc nối cụm đồng hồ (phía hệ thống 
dây) như mô tâ. - | 

Đèn hiển thị trung gian (vị trí mở) 
Cực dương đồng hồ đo -› xanh da trời @ 

‚ Cực âm đồng hồ đo > tiếp mát 

` |Đèn hiển thị vị trí số 1 | 
Cực dương đồng hồ do > trắng © 
Cực âm đồng hồ đo > tiếp mát 

Đèn hiển thị vị trí số 2 | 
Cực dương đồng hồ đo > màu hồng © 
Cực âm đồng hồ đo > tiếp mát 

Đèn hiển thị vị trí số 3 
Cực dương đồng hồ đo — màu vàng/ 
trắng @ | 
Cực âm đồng hồ do -› tiếp mát 

Đèn hiển thị vị trí số 4 : 
Cực dương đồng hồ đo -› màu xanh dương/ 
trắng ® 
Cực âm đồng hồ đo > tiếp mát 

Đèn hiển thị vị trí số 5 












e Xoay khóa điện sang vị trí “ОМ”, 

“Пі chuyển bánh răng hộp truyền động 
cuối đến từng bánh răng. 

• Do điện ар (ОС 12V) của dây màu xanh 
da trời ©, mày trắng ©, màu hồng 0, 
màu vàng/màu trắng @, hoặc màu xanh 
dương/màu trắng ©) đầu dây tại jắc.nối 
cụm đồng hồ (phía hệ thống dây). 

° Điện áp đo được có nằm trong tiêu 
chuẩn cho phép không? 


| | CÓ j KHÓNG 







[tù khóa điện đến jác 
nối cụm đồng hồ 
không hoạt động tốt 
và phải sửa chữa. 
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5. Đồng hồ báo xăng không hoạt độn 







е Tháo cảm biến xăng ra khỏi bình X 
* Lắp đồng hồ đo điện vào jắc nối с 

cảm biến đo mức xăng (phía cảm b 
Xăng) như mô tå. сыз 













• Ро điện trở cảm biến до mức Xăng. 
ГІШ Điện trở cảm biến báo mức 
mi xăng (vị trí trên cùng [A]) 

(О х1) 

4-10 06 20 °C (68 °F) 
Điện trở cụm cảm biến mức 
xăng (vị trí dưới cùng [B]) 

(О x 10) 

90-100 Q ở 20 °С (68 °F) 














• Cụm cảm biến mức хап 
không? : 


П со 






9 còn tốt. 


Thay mới cảm biến | - 
đo mức xăng. | 








KHÓNG | 
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Áp dông hô do diên (thang do DC 20V) 
ào jắc nối cụm đồng hồ (phía hệ thống 
ây) như mô tả. 










е Xoay khóa điện sang vị trí “ON”. 
° Ро điện áp (АС. 12У) сйа ади dày xanh 
- dương Q trên jắc nối đèn mặt đồng hồ 
- (phía hệ thống dây). 

• Điện ар đo được có nằm trong tiêu 
chuẩn cho phép không? 





Kiểm tra toàn bộ 
đường dây hệ thống 
tín hiệu. 
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3. Đồng hồ đo mức xăng ` g 


е Хоау khóa điện sang vị trí “ON”. 
• Di chuyển phao xăng lên ®© hoặc xuống 






° Kiểm tra xem kim đồng hổ báo xăng 
dịch chuyển tương ứng tới “F” hoặc “E”. 










GHI CHÚ і 
Truóc khi хет мі trí chi thi кіт dóng hó báo 
xăng, phải giữ nguyên vị trí phao xăng 
(trên hoặc dưới) ít nhất khoảng 3 phút. 


• Kim đồng hồ báo xăng có chỉ đúng 
không? 
| П со і KHÓNG 
Thay mói dóng hó 
báo xàng. 
4. Hệ thông dây điện 


Kiểm tra toàn bộ đường dây hệ thống tín 
hiệu. 









>> 
„Ф> 
A 
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HỆ THỐNG LÀM MÁT | Б 
| | 


• Kiểm tra tình trạng ắc quy. | 
Tham Кһао рһап “KIỂM ТВА VÀ SAC 
‚ АС QUY” ё chương 3. 
















Điện áp mạch hở tối thiểu 
trên 12, 8V ở 20°C (68 °F) 





khóa điện 
rờ le mô tơ quạt 
rờ le mô tơ quạt 
cảm biến nhiệt 
hệ thống dây 


;(của wan bộ пе thống làm mát) có KHÔNG 
PHI CHỦ 


Trước khi thực hiện xử lý sự cố, tháo các 

(chi tiết sau: · ° Vë sinh cuc àc 

Ж пар ốp sườn (trái và phải) quy. 

v пар giữa (phía dưới) ° Sạc lại hoặc thay 
nắp ốp sau (phải) mới ắc 90у; 

dung dich làm mát : 

ng các dung cu chuyën düng dé xú lý 0500189 


ự cố. 3. Khóa điện 


• Kiểm tra sự thông mạch của khóa điện. 
Tham khảo phần “КІЕМ TRA CÁC 
CÔNG TẮC”. | 

• Khóa điện còn tốt không? 


П со _ | кндма 


Thay mới khóa điện. 














Đồng hồ đo điện 

90890-03112 7 
Ропа hó do diën Ку thuàt só 
90890-03174 







| : ở chương-3. 
А Cầu chì còn tốt hay không? 


П со Д KHÔNG ` 
Thay mới cầu chì. 





45 
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HỆ THỐNG LÀM MÁT 








4. Mô tơ quạt tån nhiệt 











“ Tháo јас nối mô to quạt tân nhiệt khói 
cụm dây. 
° Nối ắc quy (12V) như minh họa. 







Dây dương ắc quy -› màu xanh dương (1) 
Dây âm ắc quy -> màu đen (2. 


Mô tơ quạt tắn nhiệt 
bị hỏng, cần phải 
thay mới. 
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5. Rò le mô tơ quạt tản nhiệt 


е Tháo j јас nối rë le mô tơ quạt tàn nhiệ 
° Nối đồng hồ đo điện vào гё le тё 
quạt tản nhiệt (phiá rờ le) như minh h 









Dây dương ắc quy > màu nâu © 
Dây âm ắc quy — màu trắng/vàng @ 

Cực dương đồng hồ đo > màu nâu З) 
Cực âm đồng hồ đo — đầu xanh dương 








е Kiểm tra sự thông mạch của dây nâu.vài: 
xanh dương của rờ le mô tơ quạt tån 
nhiêt. 

• Јас nối có hợp lý không? 


2 


mô tơ quạt tån п 6 






6. Сат biến nhiệt 






| е Tháo cảm biến nhiệt khói xilanh. 
ге Đồng hồ đo điện kỹ thuật sõ(Q X100) 
‚ vào công tắc nhiệt © nhu minh họa. 

ге Nhúng cảm biến nhiệt vào khay chúa 
dung dich làm mát 0). 








Phải дат bào các tiếp điểm của cảm biến 
hhiệt không bị ướt. 











Ж ° Đặt nhiệt kế (3) vào dụng dịch làm mát. 

Ж. Giảm nhiệt độ dung dịch làm mát từ từ 
| và sau đó để nó nguội đến nhiệt độ 

| theo chỉ định trong bảng. 

|| s Kiểm tra sự thông mạch cảm biến nhiệt 

tại vị trí nhiệt độ ghi rõ trong bảng. 









Điện trở cảm biến nhiệt 
2.32-2.59k О ở 20 °C (68 °F) 
310-326 О ở 80 °С (176 °F) 

140-144 О ở 110 °С (230 °F) 


| 


В. Hãy сап thận khi cầm cảm biến nhiệt 
ШІ độ dung dịch làm mát. 
В: Không được để cảm biến nhiệt độ 
| nước làm mát bị va chạm mạnh. Nếu 
để cảm biến nhiệt bị rơi, cần phải thay 
S| mới 

| —————ễễễ 




















l 
Е 
Е 


арта ттер 





HỆ THỐNG г Ам МАТ 


• Cảm biến nhiệt có hoạt động tốt nhu 
miêu tả ở trên không? 





Xiết chặt cảm biến 
nhiệt độ nước làm 
mát tới lực xiết yêu 
cầu. 


x| 18 Nm 
(1.8 m-kg, 13 #16) 


ЕА500795 









• Kiểm tra toàn bộ đường dây hệ thống tín 
hiệu. 
Tham khảo phần “SƠ ĐỒ MẠCH ĐIỆN”. 
e Đường dây điện hệ thống tín hiệu có tốt 
không, sự đấu nổi có hợp lý không? 







Kiểm tra điều kiện | |Sửa chữa hoặc đấu 
hoạt động của từng ||nối lại hệ thống 


mạch hệ thống làm 
mát. 

Tham khảo phần 
“KIỂM TRA HỆ 
THỐNG LÀM MÁT”. 
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TỰ CHÂN ĐOÁN 





TỰ СНАМ РОАМ 
Т1358Е có hệ thống tự chẩn đoán cho các mạch sau đây. 
1. Сат biến vị trí bướm ga (TPS) 
2. Сат бібп ппіві - 
1. ĐÈN CHỈ BÁO SỰ CỔ ĐỘNG CƠ 
Khi khóa điện ở vị trí “ON”, các bộ phận sau đây sẽ được theo dõi và mã tình trạng sẽ hiển. 
trên đèn chỉ báo nhiệt độ dung dịch làm mát (cho dù động cơ có hoạt động hay không). ` 










Хе có thể chạy và đánh |Nhấ 
lửa chính xác khi bướm 
ga mở hoàn toàn. 

e Hiển thị mã tình trạng | | 

trên đèn chỉ báo nhiệt|Nhấp nháy ở mã lỗi [2] 

độ dung dịch làm mát. 


р nháy ở mã lỗi [1] 









Cảm biến vị trí bướm 
ga (TPS) 



















° Xe có thể chạy và đánh 
lửa chính xác. 

“Нібп thị mã tình trạng |Nhấp nháy ở mã lỗi [3] 

` trên đèn chỉ báo nhiệt 

độ dung dịch làm mát. 







Ngắt 


Сат biên nhiệt Ngắn mạch 
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TỰ СНАМ ĐOÁN 


rình tự hiển thị trên đèn chỉ báo nhiệt độ dung dịch làm mát 
hi một bộ phận được theo dõi 


р | 5 Tinh trang | | 





@ 3 giây Sáng 
@ 1 giày [B] Tát 
@ 1,5 giày 

@ 0.5 giày 

@ 0.5 giày 


Ë khi hơn một bộ phận được theo dõi 


в. 3 giày 
Ж 4 іа 1 giây 

át (діа 1,5 giày 
0,5 giây 
0,5 giây 
Mã lỗi [1] 
Mã lỗi [2] 
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рак т т кк т е-е ат т т п 


XỬ LÝ SỰ cố 












РА 


Đèn báo nhiệt dó dung dịch làm та! 
hiën thi trinh tu tu сһап doán. 


ее е ее к кн 








+ 


Kiểm tra: | 

1. cảm biến vị trí bướm ga 

2. cảm biến nhiệt 

GHI: HT. 

° Trước khi thực hiện xử lý sự cố, tháo các 
chỉ tiết sau 

1. nắp ốp sườn (trái và phải) 

2. nắp ốp trước 

3. nắp giữa (phía dưới) 


А 











2 ғ. 


` 


e Dùng các dung си chuyên dùng dé ха lý 


Đồng hồ đo điện 
90890-03112 





1. Cảm biến мі trí buóm ga 
SƠ ĐỒ MẠCH ĐIỆN 


РТВ] 











| um C.D.I 
49 Сат biến vị trí bướm да 
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неа наана. 
#22 xưng нон аканы 


тн 


1. Hë thống па аау 


° Kiém tra sự thông mạch của hệ thốn 
đây. 
Tham khảo phần “SƠ ĐỒ MẠCH ĐIỆN” 

° Не thóng ) dây điện с сдп п tốt không? 


АС. 





Sữa ‹ chữa. hoặc thay 
mới hệ thống dây, 


наа аа нын 










л аянкавня дання 











а TTA не 


|2. Сат bién мі trí buóm ga 








° Kiém tra su thông mạch của сат biến vị 
trí bánh răng. 
Tham khảo phần “KIEM TRA CÅM 
BIÊN VI TRÍ BUÓM GA” д д chương 6. ` 

° Сат biến ' vị trí bướm ga còn tốt không? 








РА 


СО 





vị trí bướm ga. 











| TựCHẨNBOÁN|ELEC |Ë 7 





ке м наново 


2. Сат biến nhiệt 









» Thay mới cắm biến nhiệt. | 
Tham khảo phần “ HỆ THỐNG ТАМ. 
MAT”. 

° Cảm biến nhiệt còn tốt không? 


7... а а ốc... ốc нан 


CÓ 











аа 


Тһау то! сит С. D.I. 


ен 


Thay mói сат biến 
nhiệt. 


ж а 











° - Kiểm tra sự thông mạch của hệ thống 


Tham khảo phần “SỞ ĐỒ MẠCH ĐIỆN”. 
° ° Hệ thống dây điện còn tốt không? 





Sửa chữa hoặc thay | 
mới hệ thống dày. | 
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CHUONG9 
XỬ LÝ SỰ CÓ 


XỬ LÝ SỰ сб... ГГ ненен ннн нее ене ненен неее енене; 9-1 
HỆ THỐNG РІЕМ............ ілме але невере не еезене безе нев 9-1 
HỆ THỐNG NÉN......... ы ыы нее бе сене нене нене сез КЕН 9-2 
НЕ THỐNG МАР VÀ ХА .............г ненен нне ененнен нене 9-3 











XÚ LY su có на 2 | 


| XỬ LÝ SỰ có 
XỬ LÝ SỰ cÓ 
HỆ THỐNG ĐIỆN 


KHÓA ĐIỆN (xem trang 8-5) MÔ BIN SƯỜN (xem trang 8-13) 
• Khóa điện bị ngắn mạch ° Cuộn sơ cấp và thứ cấp bị ngắt | 
hay bi hư hỏng 
° Dây bugi bị hỏng 
е Nắp chụp bugi bị hỏng 


"сит C.D.I 
| |° Cum C.D.I bị ngắt 


e° Cáu тибі cac bon uót 
е Các diën cuc 

е Khe hở không hợp lý 
° Bị ngắt 


CUỘN DÂY SẠC (xem trang 8-24)/ 
СООМ KÍCH (xem trang 8-13) 
° Mơ tơ 46 bị ngắt hay bị lỗi е Các cuộn dây bị hở mạch 
е Ва le де bị ngắt 
e Nút đề bị ngắt 

















XÚ LY su có НЕС 







HỆ THỐNG МЕМ 


MÒN/XƯỚC 





LỰC XIẾT KHÔNG ĐỦ 





MÒN/ĐÓNG CÁU MUỘI CARBON 


XỬ LÝ SỰ сб Де? 


THÓNG МАР VÀ ХА 








Ее! 9 МАР BÌNH XĂNG LOẠI KHÔ | 
= ТАМ LỌC GIÓ 
З \ • Bán hoặc bị nghẹt 













° Bị tắt nghẻn, hư 
hại hoặc bị xoắn 










BỘ GIẢM ÂM 
° Bị tắc nghẽn 








° Nứt hoặc hư hỏng 
е Cáu muội cácbon 









BỘ KIM GA 


° Điều chỉnh không 
đúng 
(tốc độ trung bình) 







ЛС LƠ САМ CHỪNG 
° Bị tắc nghẽn (tốc độ thấp) 


ЛС LƠ XĂNG CHÍNH 


• Kích сб không đúng 
» bị tắc nghẽn (tốc độ thấp) 








VÍT CHẶN VAN GA 


° Điều chỉnh không đúng 
(garanty và khởi động) 




















б 3% 
РНАО XĂNG < а ví GIÓ 
> ра “ ˆ i АА 

е Điều chỉnh mức xăng không $ Điều chỉnh không đúng 

đúng I Š ал 
е bị thủng sờ (garanty và khởi động) 
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` 9 СИМ МАМ КІМ 

22—46 \ Мп 


е Bụi và/nước tích tu 
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И ой 0$. 








оа/биел 
бур у/циех 
9G/quex 
uag /quex 


бивлукео ті чиех 


бизаупем 
бузи мәа 

биті 
биел 


2,66 

2,20% 

бу дуго 

си 818'0 

су ит 
534258 - 89'S 
свуо - 25'0 
в-чавчао 
9001-06 


оско-6г0 
5960-9860 
5246 - trở 





пуй уй омуя 





ton ер чиех 


МА оа Y 
мл бин d 
чл шо О 
вл yux 1 
ме Кво ачиех 9 
миа шер Кво w учех ба 
муа ердә 05 ЧО 
м пем 48 


чәа 


рт 
1g орли lớn епо 
оби 
2,08 
2,02 гор учи u9!q WEO 
(992 pu) 

(deo os) uons шафу 
бла | 
(биех yeu} ` 
(биех Авр) биех ча WRO 


28$ эщ ифа 

(мер - ор/бчел) чер ифпо 
(мер - бирд) 225 uóno 
(ерубчвд) чом ифпо 


муз ро 1У ПНА АЯ 0$ ЭМОН 














| ФУАМАНА | 





PHỤ LỤC HƯỚNG DẪN SỬA CHỮA 
-EXCITER LY HỢP TỰ ĐỘNG 
T135SEC (1S9A) 






























ĐẶC ĐIỂM СОА ХЕ 





CÁC THÓNG тім TỔNG QUÁT 





SỐ KHUNG 
Số khung © được đóng ở phần đuôi khung 


SỐ MÁY 
Số máy ® được đóng ở lốc máy (dưới gầm máy) 
GHIGHỦ"—=====—==-..-.- 


Các thiết kế và thông số kỹ thuật có thể được 
thay đổi mà không thông báo trước. 

















CÁC ĐẶC ĐIỂM СОА ХЕ КЕ 










THÔNG SỐ KỸ THUẬT со BÁN | SPEC Сы 


ĐẶC ĐIỂM KỸ THUẬT CHUNG 


| се ———= 


| Кісһ thuóc 






























Chiëu dài 1,960 mm 
Chiëu róng 695mm 
Сһіби cao 1,080 тт 
Chiều cao yên 775mm 
Khoảng cách trục bánh xe 1,255mm 
Khoảng cách nhỏ nhất so với mặt đất 130 mm 
Bán kính quay vòng nhỏ nhất 2000mm 















' | Khối lượng cơ sở: khi dầu và xăng đầy đủ 111 kg 


: Động cơ : 




























Kiểu động cơ 4 thì, làm mát bằng nước, SOHC 

Bố trí xi lanh Xy lanh đơn, bố trí nghiêng phía trước 
Dung tích 134.4 cm? 

Đường kính và khoảng chạy 54.0 x58.7 mm 

Tỉ số nén 10.9:1 

Áp lựcnén 560 kPa (5.6kg/cm2) ở 500 vòng/phút 


Khởi động điện/ cần đạp 
Bôi trơn các te ướt 
1,300 ~ 1,500 м/рп 


Hệ thống khởi động 
Hệ thống bôi trơn 
Tốc động garanty 









Nhãn hiệu và loại dầu nhớt động cơ 










| Nhót dóng co YAMALUBE SAE 20W40 hoặc loại tương đương 
“| Thay định kỳ 0.8L 
| Thay định kỳ có tháo lọc dầu (юс giấy) 0.91 

Tổng lượng nhớt trong động cơ 1.15L 








Bơm bánh răng 


YAMAHA GENUINE COOLANT 















Hệ thống làm mát 
Nước làm mát 










Dung tích bình chứa phụ (đến vạch Max) 0.28 L 
Dung tích két nước (bao gồm các đường ống) 0.62 L 


Nhiën liëu 
Loại nhiên liệu 
Dung tích bình nhiên liệu 











Xăng thông thường 
4.0L 





| 























THÓNG SỐ KỸ THUẬT CƠ BÁN | SPEC 













Bộ chế hoà khí 
'Kiểu/ số lượng 
Hãng sản xuất 













BS25/1 
МІКОМІ 








Bugi- 







Kiểu | CPR8EA-9 
Hàng зап xuát NGK | 
Khe hở đánh lửa 0.8~0.9 mm 








Loại ly hợp x Ly hợp nhiều đĩa ma sát + Ly tâm tự động loại ướt 


Hệ thống truyền lực 























Bộ truyền giảm tốc sơ cấp Bánh răng thẳng 

Tỉ số truyền sơ cấp 69/24 (2.875) 

Bộ truyền giảm tốc thứ cấp Xích 

Tỉ số truyền thứ cấp 39/15 (2.600) 

Bộ truyền lực hộp số 4 cấp cố định 

Kiểu vận hành Vận hành bằng chân trái 
Ті số truyền Số 1 34/12 (2.833) 





30/16 (1.875) 
23/17 (1.353) 
23/22 (1.045) 


















Khung sườn 
Loại kết cấu khung 

Góc nghiêng phương trục lái 
Độ lệch phương trục lái 






Dạng khung hình thoi 
25.409 
40 mm 





Lốp xe 





























Loại lốp xe Loại lốp có săm (loại có ruột hơi) 
Cỡ Trước 70/90-17М/С 38P 
Sau 80/90-17M/C 44P 
Độ sâu rãnh ta lông tối thiểu 
Trước 0.8 mm 
Sau 0.8mm. 
Hãng sản xuất Trước IRC/NF63B 
Sau IRC/NF78Y 












Áp suất bơm lốp (lốp nguội) 


Tổng tải trọng tối đa - Không tính khối lượng xe 
Trước 
Sau 







155 kg 
200 kpa (2.00 kg/cm2) 
225 kPa (2.25 kg/cm2) 





* Tải trọng là tổng khối lượng hành lý, người lái, người ngổi sau và các phụ kiện 





THÓNG SỐ КҮ THUẬT CƠ ВАМ 









Phanh đĩa đơn, dẫn động bằng thuỷ luc (tháng đĩa) 





Loại 





Vận hành Vận hành bằng tay phải 















Phanh tang trống (thắng đùm) 
Vận hành bằng chân phải 


Loại 
Vận hành 








| Hệ thống treo 
Hệ thống treo trước 
Hệ thống treo sau 












Loại ống nhún (Phuộc nhún) 
Càng xoay một giảm xóc 

















Giảm sóc 
| Сит giảm sóc trước 
Cụm giảm sóc sau 


Lò xo/ giảm chấn dầu 
Lò xo/ giảm chấn dầu 






Hành trình nhún của bánh xe 


Dịch chuyển bánh xe trước 
Dịch chuyển bánh xe sau 

















Hệ thống điện 








Hệ thống đánh lửa DCC.D. 

Hệ thống phát điện Vô lăng manhetô AC 

Kiểu bình điện, ắc quy GTZ5S/12V 
12V3,5AH 






Công suất bình điện, ắc quy 


Kiểu đèn pha Bóng đèn Halogen 


Bóng đèn: Công suất x số lượng , 
Bóng đèn pha 






















12V35W/35W Х 1 


























й 12М 5Wx2 
Bóng đèn vị trí 12V5W/21W X1 
Bóng đèn hậu/ phanh 12V10W x4 
Bóng đèn xi nhan 12V1.7W X1 
Bóng đèn công tơ mét 12V1.7W X1 
Bóng đèn báo độ sáng cao (đèn báo bật pha) 12V1.7W X1 
Bóng đèn báo số0 12V1.7W X1 
Bóng đèn báo rë 12V1.7W X4 





Bóng đèn báo vị trí số truyền 12V1.7W X1 


Đèn báo nhiệt độ nước làm mát 

























THÔNG SÓ BẢO DƯỠNG ХЕ 


SPEC 


0.03mm 








THÔNG SỐ BẢO DƯỠNG XE 
ĐỘNG CƠ 














Đầu xi lanh : ` 
Giới hạn cong vênh 










Xy lanh : 
Đường kính xy lanh š 54.000 ~ 54.010 mm 
Giớihạnđộkhôngtònđều у... 





































Truc cam (Cët cam): ее 
Kiểu truyền động Вапа xích bên trái 
Kích thước cam 
Hút "А" 29.693 ~ 29.743 mm 29.613 mm 
"В" A 25.073 ~ 25.173 тт 25.043 тт 
ха "A" ` 







29.942 - 30.042 тт 
25.019~ 25.119 тт 


29.912mm 
24.989 mm 
0.03 


"B" 






Độ đảo giới hạn của trục cam B 







Xích cam 
Kiểu xích / Số mắt xích 
Loại căng Xích cam 









Xích răng /96 
Tự động 








Cò xu páp / trục со: 
Đường kính của lỗ cò xu páp 
Đường kính của trục cò xu páp 

` Khe hở giữa cò xu рар và trục cò xu páp 












9.985 ~ 10.000 mm 
9,966 ~ 9.976 mm 
0.009 ~0.034mm 


10.030 mm 
9.950 mm 
0.080 mm 





Xu páp , bề mặt tiếp xúc với xu рар, dẫn hướng xu рар 
Khe hở xu páp (khi nguội) Hút Лат“... 

















ха А 2mm 2... 
Kích thước xu рар | | | 
I 554 | с Я І Е: 
Zam D 
E—A—— ү 
Đường kính nấm хирар Độ rộng bề mặt Độ rộng mặt tiếp xúc Độ dày mép 
"А": Đường kính phần đầu xu рар Hút 19.4~ 19.60 mm 
: ха 16.9 - 17.10 тт 
"В": Độ rộng bề mặt xu рар Hút 1.583 ~ 2.138 mm 













1.538~ 2.138 mm 
























"C" : Độ rộng bề mặt tiếp xúc Hút 0.9~ 1.1mm 1.6mm 
0.9~ 1.1mm 1.6mm 
"D": Độ dày mép 0.5~ 0.9 тт 
0.5 ~ 0.9 тт 


















Đường kính thân xu рар 4.475 ~4.490 mm 4.450 mm 
р 4.460 -- 4.475 тт 4.435 тт 
Đường kính trong dán hướng хи рар 4.500 ~ 4.512 mm 4.542mm 


4.500 ~ 4.512 тт 4.542 тт 
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| Danh muc Tiêu chuẩn | Giớhạn | 


0.010~0.037 mm 
0.025~0.052mm 
Độconggiớhạancủatiâxupáp —  ]..... 

Độ rộng của đế xupap 


Khe hở giữa dẫn hướng và thân xu páp 




















Lò xo xu páp 
Chiều dài tự do Hút/Xả 
Chiều dài lò xo khi lắp Hút /Xả 

Lực nén lò xo khi lắp 









44.96mm 





35.30 тт 
135.6-156М (13.8~15.8 kgf) 
.35.3 mm.... 















Độ nghiêng cho phép (*) M Hút/Xả 


Е 


Chiều cuốn dây lò хо xupap Theo chiều kim đồng hồ 









Piston : 
Khe hở giữa piston và xi lanh 
Đường kính piston "О" 

Điểm đo "H" 







0.015 ~ 0.048 mm 
53.962 - 53.985 тт 
5.0 тт 



























Độ lệch tâm lỗ ác piston 0.25mm 

Phía lệch tâm của lỗ ắc phía cửa nạp на 

Đường kính ló ắc piston 14.002 ~ 14.013 тт 14.043 тт 
Đường kính của ắc piston 13.995 ~ 14.000 mm 13.975 mm 






Хёс măng (Вас): 
Хёс màng dinh (Вас dinh) 








Kiéu EDEL Mătvê tròn 
Kích thước (B x T) т. 0.80 x 1.90 mm 
Khe hở mép Бас ( Khe hở 2 đầu Хес màng đã lắp) 0.10~ 0.25 mm 











Khe hở lưng bạc (Khe hở lưng Хес măng đã lắp) 0.03 ~ 0.065 тт 


Хес măng thứ 2 (Bạc thứ 2): ; 
Kiéu | жеке - 
Kích thuóc (B x T) т 
Khe hở mép bạc ( Khe hó 2 đầu Хес тапа đã lắp) 
Khe hở lưng bạc ( Khe hở lưng Хес măng đã lắp) 
Xéc măng dầu (Bạc dầu) : с- а 







ма Côn 
0.80х2.15 тт 
0.10-0.25 тт 
0.02-0.055 тт 





















1.50х 1.95 mm 
0.20-0.70 тт 


Kích thuóc (B x T) | | 
Khe hở mép Бас ( Khe hở 2 đầu Хес măng đã lắp 
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DA -2 


Truckhuyu: ` 


Bë róng hai màt má khuyu "A" 45.95 - 46.00 mm 
Độ đảo giới han "C" р tt, 
Khe hở lưng "D" А 0.11 - 0.41 тт 

s. Dó rơ tay biên hướng kính "E" : 0.004 ~ 0.014 тт 


Ly hợp 

Bề dày bố ly hợp 2,5- 2.7 тт 
Số lượng | 4 

Bề dày đĩa ly hợp : 1.59 ~ 1.68 mm 
Độ không phẳng của đĩa ly hợp пи 
Số lượng 3 

Chiều dài tự do của lò xo ly hợp 40.5mm 
Số lượng 4 

Cách mở ly hợp Cam và cần đẩy trong 

Độ cong giới hạn của cần đẩy 

Độ dày của má ly lợp ly tâm 

Độ sâu đường rãnh của bố ly hợp ly tâm 





Đường kính trong của nồi ly hợp 

Đường kính ngoài của má guốc ly hợp ly tâm mm : 

Tốc độ động cơ lúc ly hợp ly tâm bắt đầu ngậm 1,750 ~ 2,150 vòng/phút 
Tốc độ động cơ lúc ly hợp ly tâm ép ổn định 2,930 ~ 3,430 vòng/phút 


Trục truyền động Ề 
Độ đảo trục chính | 
Әб дао {гис dán dóng 


.Chân дар khởi động 
Kiểu chân đạp khởi động Kiểu cơ cấu cóc 
Chiều dài tự do của lò so 15.5 mm 
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|Bộ chế hoà khí 


Kiểu 
Jic lơ xăng chính 
Jic lơ gió chính 
Kim xăng 
ống phun xăng chính 
Lỗ phun xăng phụ (garanti) 
dic lơ дагапії (jiclơ xăng phụ) 
Vít gió 
Cỡ đáy van 
ла! d gió phu 1 
Cỡ quả ga 
Tốc độ động cơ ở chế độ garanti 1300- 1500 v/p 
Chiều cao phao xăng 16.7mm 





Bơm dầu 
Kiểu Bơm rôto (vấu Сусіой) 
Khe hở giữa đầu hai vấu của hai rôto 0.15 mm 
Khe hở cạnh 0.06 ~ 0.10 mm 
Khe hở giữa phận nắp và rô to 0.06 ~ 0.10 mm 











Sơ đồ Ж | | 
Hệ thống bôi trơn | 
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LỰC XIẾT ` 
ĐỘNG CƠ 


Đầu xilanh và xilanh 
.Đầu xilanh và xilanh (Phía xích cam) 
Vít kiểm tra dầu 
Bu gi 
Nắp đầu xi lanh 
“Мар xupáp 
Bơm nước 
Đầu xi lanh 
Xi lanh (xả nước làm mát) 
Vô lăng magneto C.D.I. 
Dẫn hướng xích cam 
Đai ốc khoá chỉnh xupáp 
Nhông cam 
Tấm chặn trục cam 
Nắp bộ căng xích cam 
Nắp van nhiệt 
Bơm dầu . 
Ви lông ха dầu 
Nắp che bơm dầu 
Bu lông bắt cổ hút với động cơ 
Cụm chế hoà khí 
Bình chứa hệ thống AIS 
Bắt ống xả với đầu xilanh 
Khớp nối ống xả 
Bắt ống xả với giá treo 
Bắt ống xả với để chân sau 
Lọc gió 
Lốc máy 
Nắp lốc máy (trái) 
Nắp mang cá (nắp che nhông trước) 
Nắp lốc máy (phải) 
Nắp giữa lốc máy bên điện 
Nắp kiểm tra thời điểm đánh lửa 
Chân đạp khởi động 
Dẫn hướng bánh cóc 
Ly hợp đề 
Nồi ly hợp 
Tấm ép ly hợp tấm ma sát 
Cụm ly hợp tấm ma sát 
Cần số 
Chặn vòng bi cơ 
Vít điều chỉnh ly hợp 
Nhông tải nhỏ 
Bulông bắt cam định vị số truyền 
Giữ thanh dẫn hướng càng gạt số 
Cuộn kích 
Cuộn dây Stato 
Công tắc số không 
Mô tơ đề 





МЮ а КО КО ГО - КО Ко мА NONN м һ 
чочоо 


о + 
орОО  ОЮСОСОЧОС О КМЮО1В ІЮООЧчОМОООоФАтоОРроОоюмогГ 


1 
1 
1. 
2 
1 
8 
2 
1 
1 
1 
1 
2 
3 
1 
4 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
2 
3 
2 
2 













THÓNG SÓ BẢO DƯỠNG XE | SPEC Сы 
Í PHAN KHUNG зидм 
эте O mas СС 


E| Hệ thống tay lái 
| Bi đỡ chặn 
45° 


Kiểu ó bi của tay lái 

Góc quay tay lái lớn nhất (trái/ phải) 
100 mm 
295.3 mm 


288.3 































| Giảm sóc trước (Phuộc trước): 
Khoảng dịch chuyển của giảm xóc trước 
Chiều dài tự do của lò xo 

Chiều dài lò xo sau khi lắp 











289.4 mm 







Lò xo ứng với (K1) 3.60 N/mm (0.37 kgf/mm) 
(K2) 8.50 N/mm (0.87 kgf/mm) 
Khoảng di chuyển (K1) 0 ~65 mm 
(K2) 65 ~ 100 mm 














Lượng dầu trong giảm xóc 64.0 cmŠ (0.064 L) 





Mức dầu - 104.5 mm 
Loại dầu Dầu 10W hay tương đương 


Đường kính ống lồng trong 
Độ cong giới hạn của ốngtonggiảmxóc |... 






Giảm sóc sau (Phuộc sau): 
Khoản dịch chuyển của giảm xóc sau 27.5 mm is 
Chiều dài tự do của lò xo 115.4 mm | 113.1 тт 
Chiều dài lò хо sau khi lắp 106.4 mm 
Lò xo ứng мді (K1) 220 N/mm (22.43 kgf/mm) 
| f (K2) 316 N.mm (32.22 kgf/mm) 
Khoảng di chuyển (K1) 0~8mm 
(K2) 8 ~ 27.5 mm 





Bánh xe trước: 
Loại 










Vành đúc 
17 x1.40 









Cỡ vành bánh xe 
Vật liệu vành bánh xe 

Độ không tròn giới hạn 
Độ đảo giới hạn 
Bánh хе sau: | 
Loại 













Hop kim 











Vành đúc 
















Có vành bánh хе 

Vật liệu vành bánh xe 
Độ không tròn giới hạn 
Độ đảo giới hạn 


17 x 1.60 
Hop kim 












Xích tải: 







Loại/nhà sản xuất Xích ống con lăn 428 KMC 
Độ chùng xích 25 ~ 35 тт 
Số mắt xích 112 | 





THÓNG SỐ BÁO DƯỠNG ХЕ 


SPEC 















Phanh truóc: Loai phanh dáu (tháng dáu) 
Kiéu ; 
Đường kính dia x dày 

‚ -Ð dày má phanh trong (*) 

Độ dày má phanh ngoài (*) 








Phanh đĩa đơn (thắng đĩa) 
220 x 3.5 mm | 

5.3 тт 
5.3 тт 


















Đường kính ху lanh tổng phanh 
Đường kính xy lanh ngàm kẹp 
Dầu phanh 


11 mm 
33.3 mm 
DOT 3 hoặc 4 


















Phanh sau (thắng sau): 
Kiểu 
Độ rơ tự do chân phanh 












Phanh tang trống (thắng đùm) 
25 ~ 35 mm 






Đường kính bên trong tang phanh 130 mm 
Độ dày má phanh 4mm 
Chiều dài lò xo kéo má phanh 1 52mm 





Chiều dài lò xo kéo má phanh 2 


Độ rơ tự do dây ga | 


48 тт 
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LỰC XIẾT 


THÔNG SỐ BẢO DƯỠNG хе | SPEC 0 
KHUNG ХЕ 


Giá tay lái bắt với спас Ба 
Tay lái bắt với giá tay lái 
Bắt ống dầu phanh với cụm xilanh bơm 
Bắt ống dầu phanh với cụm phanh dầu 
Cụm xilanh bơm bắt với giá 
Bắt tay phanh với cụm хіапһ bơm dầu 
Gương chiếu hậu (trái và phải) 
Trục bánh xe trước 
Giá giữ ống dầu 
Phanh dầu và giảm xóc trước 
Vít xà khí 
Bulóng giữ má phanh 
Bulông phía trên giữ cụm phanh dầu 
Bulông phía dưới giữ cụm phanh dầu 
Nút giảm sóc trước 
Bulông bắt giảm sóc trước với chạc ba 
Bulông bắt ty giảm chấn giảm sóc trước 
Đai ốc cổ xe phía trên 
Đai ốc cổ xe phía dưới 
Bắt đĩa phanh với moay ơ 
Nhông sau bắt với moay ơ sau 
Êcu bắt trục bánh xe 
_ Giám sóc sau bắt với khung 
Giảm sóc sau bắt với càng sau 
Êcu bắt trục càng sau 
Êcu treo máy 
Ёси treo máy 
Hộp xích bắt với càng sau 
1 Êcu khoá điều chỉnh độ căng xích 
Thanh giữ mâm phanh bắt với càng sau 
Thanh giữ mâm phanh bắt với mâm phanh 
Bắt giá để chân trước 
Bắt giá để chân sau 
Bulông bắt chân chống cạnh 
Êcu bắt chân chống cạnh 
Bắt chân chống đứng với giá treo 
Bắt giá treo chân chống đứng với giá bắt ống xả 
Bắt giá còi 
Giá bắt yếm xe với lốc máy (trái và phải) 
Bắt khoá điện với khung xe 
Cuộn môbin sườn bắt vào khung 
Giá yên xe bắt với khung 
Bình xăng bắt với khung 
Khoá xăng bắt với khung 
Yên xe bắt với giá yên 

















































GHI CHÚ : 


1. Khi xiết chặt đai ốc cổ xe, trước tiên xiết đai ốc dưới bằng cờ lê lực với mômen xiết 30 Nm (3.0 m.kg), sau 
đó nới ra 1/4 vòng.. A ¬ 
.2. Kế đó, giữ đai ốc (phía dưới) và xiết chặt đai ốc phía trên với lực xiết là 75 N/m (7.5 m.kg) bằng cờ lê lực 


2-11 
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HÉ THÓNG BIÉN 


'|Điện áp hệ thống: | 

Thời điểm đánh Ша: й 
Thời điểm đánh lửa (B.T.D.C) 

Kiểu đánh lửa | 












Tiêu сһиап 


109 ở 1,400 vòng/ phút 
Bằng điện (Kỹ thuật số) 


Giới hạn 
















DC C.D.: : 
Điện trở/ màu sắc cuộn kích 






248 ~ 372 О / Đỏ (R)-Trắng (W) 





1S9/MORIC VNM 







Kiểu/ nơi chế tạo C.D.I 






Cuộn đánh lửa (Môbin sườn): 
Loại 

Khe hở đánh lửa tối thiểu 
Điện trở cuộn dây sơ cấp 
Điện trở cuộn dây thứ cấp 









4ST/ MORIC VNM 
6mm 

0.32 ~ 0.48 Q 820"С 
5.68 ~ 8.52 КО ở 20°C 







Bằng nhựa tổng hợp 
5 КО 












Не thëng зас: 
Loai 

Kiéu/ noi chë tao 
Công suất phát га 











АС manheto 
F1S9/ MORIC VNM 
14V 105W tại 5,000 м/рһ 













0.38 ~ 0.58 Q ở 20°С 
Trắng (W) - Đen (B) 


Điện trở/ màu sắc cuộn dây sạc 









0.29 ~ 0.43 Q ở 20°С 
Vàng (Y) - Đen (B) 


Điện trở/ màu sắc cuộn dây đèn 











Thiết bị chỉnh lưu/ nắn dòng (cục sạc): 
Кіби/ nơi chế tạo 







RK20-007/MITSUBA 








Điện thế chỉnh lưu khi không có tåi (ОС) | 14.1~ 14.9V 
(АС) | 12.3~ 13.3 V 
Cường độ dòng điện (AC) |8A 





(DC) 






Chịu được mức điện áp 












THÔNG SÓ BÁO DƯỠNG хе | SPEC Ем 


ж „? 


| Bình ắc quy 
Tỷ trọng dung dịch điện phân 1.280 { 


Hệ thống khởi động bằng điện :(T135SE) 
Kiểu 
Mô tơ đề : 













Kiểu lưới bất biến 













































Кеш nơi chế tạo 1S9/MORIC VNM 

Điện thế hoạt động 12V 

Công suất 0.2 KW 

Điện trở cuộn dây phần ứng 0.032 ~ 0.039 © ở 20°C бын м! 
Chiëu dài chói than 7 mm 3.5 mm 
Số lượng chổi than 2 cái 


3.92N (400 g) 
16.6 mm 


Lực lò xo 
Đường kính cổ góp 
Chiều sâu rãnh mi ca 


400 ~ 600 g (3.92 ~ 5.88 N) 
17.6 mm 
1.35 mm 







Rờ le đề: 
Kiểu / nhà chế tạo 
Cường độ điện 

Điện trở cuộn dây 





G4R-1A21T/THA-OMRON 
50А 
54 ~ 66 Q ó 20°С 



















Cài: 
Kiểu / nhà chế tao 
Cường độ điện cực đại 
Cường độ âm thanh 
Điện trở cuộn dây 





UBH-F21/MITSUBA 
1.5A 

95 ~ 105 db (2 т) 
4.30 ~ 4.80 Q ó 20°С 

















Кд le xinhan: 
Loai 
Kiểu / nơi chế tao 









Tụ điện 
FR-2201/MITSUBA M-TECH 
VIETNAM 

75 ~ 95 lần/ phút 
10Wx2+3.4W 






Tần số đóng ngắt 
Công suất 









Thiết bị đo xăng: 
Kiểu 
Điện trở thiết bị đo xăng 






БҮР/ТНА NIPPON SEIKI 














4-100 
90 ~ 100 Q 


(Бау хапа) 
(Hết xăng) 






Thiết bị ngắt điện: 
Loại 

Cầu chì 

Cầu chì dự phòng 









Cầu chì 
10 Ах 1 cái 
10 A x 1 cái 



























% | 2 THÔNG SỐ BẢO DUÓNG XE | SPEC Ea 


CÁCH SỬ DỤNG BẢNG CHUYỂN ĐỔI БОМ VỊ DO 


Tất cả các thông số kỹ thuật trong cuốn sách này đều được tính bằng đơn vị SI và đơn vị mét 
Dùng bảng пау để chuyển đổi từ đơn vị mét sang đơn vị Inch 





- Đơn vịmét >, Hệ số nhân Đơn уйпсй 
**mm X 0.03937 = ** in 
ш. 0.08іп 


2mm x 0.03937 


Hë mét sang hë anh 





Вич, kg 2. 


Khoàng cách 


0.03937 


сс(ст3) - | 0.03527 oz (IMP liq.) 
Тһе tích/ сс (ст?) 0.06102 cu*in 
Dung tích lit (liter) 0.8799 qt (IMP liq.) 
lit (liter) 02199 gal (IMP liq) 


kg/mm 55.997 lb/in 
Một số khác kg/cm2 14.2234 рві (Ib/in2) 
| centigrade 9/5(C)+32 fahrenheit (`F) 





CÁC THÓNG SÓ TÓNG QUÁT VÉ LUC XIÉT R Ë 
Bàng này xác dinh các luc cho các dung cu xiét chàt (Dai ӧс) | (Ви lông) 
theo tiêu chuẩn I.S.O vë ren. Các thông số vë luc 
cho các chỉ tiết đặc biệt hay cho việc lắp ráp, đã 
được cung cấp đầy đủ trong các phần của cuốn 
Sách này. 

Để tránh sự lệch cong, khi xiết chặt các chỉ tiết có 
nhiều đơn vị làm chặt, ta tiến hành theo qui tắc 
đường chéo. Lặp đi lặp lại các bước đều đặn cho đến 
khi đạt được lực xiết theo yêu cầu. 

Ngoài những yêu cầu ở trên chúng còn đòi hỏi phải 
làm sạch và làm khô các bề mặt ren khi xiết chặt. 
Các chỉ tiết phải được đặt ở nhiệt độ phòng. 


Г Р? 


13.0 





2-14 





THÔNG SÓ BẢO DƯỠNG ХЕ | SPEC 





NHỮNG VỊ TRÍ CẦN BÔI TRƠN VÀ LOẠI BÔI TRƠN 
ĐỘNG CƠ 


Các vị trí bôi trơn 












Các mép phớt dầu 
Gioăng O 


Thân xupap (Hút, ха) 


Đai ốc đầu xilanh và ren gudông 
Dẫn hướng xupap (Hút, xả) 


Mặt trong của cò mổ 


та 














Bánh răng khởi động дар ---Ч 
Trục cần khi động 





= 
— 
-а 





Tấm ép ly hợp đĩa та sát —+CŒ1 
е 
Mặt trong dẫn hướng só càng số 
Mặt trục sang số —«С] 


Mặt trong của bánh răng côn —+Œ1 
| Mặt trong móc gat số —+C1 


| 
N 
' 
-. 
л 





THÔNG SỐ BẢO DƯỠNG хе | SPEC Гы 


Biểu tượng loai bôi trơn 
| 
YEYE TT = 


Сао su làm kín chỗ bối dây từ vô lăng điện lên 


Yamaha bond No. 1215 
Bulông lốc máy Yamaha bond No. 1215 
5 | Үатаһа Боп Мо. 1215 




























Mặt lắp ghép lốc máy 





2-16 











THÓNG SÓ BÁO пибмс хе |5РЕС Сы 
KHUNG SƯỜN | 





Мер сас phót dáu bánh хе truóc : 


Bên trong của cum bánh răng công tơ mét (Phanh dầu) 
Bánh răng công tơ mét (Phanh cơ) I _ ғә | 





222 Сәй 


Trục cam phanh trước (Phanh cơ) __ —m | 


Phớt dầu moay ơ bánh xe sau 







Trục cam phanh sau 


Bulông bắt thanh giữ mâm phanh 


Trục bánh xe trước 







Trục bánh xe sau 






Bu lông phía trên bắt cụm phanh dầu (Phanh dầu) 


Bu lông phía dưới bắt cụm phanh dầu (Phanh dầu) 
Dây phanh (tay phanh) (Phanh dầu) 















Chén cổ lái bên trong : 


Vòng Ы cổ lái trên 






` 






Vòng Ыі cổ lái dưới 






Bulông bắt chân chống cạnh 


Trục càng sau "аа 


Trục chân chống đứng 












| ї сір. 2222 SO DÔ BÕ TRÍ HÊ THỐNG LÀM MÁT | SPEC Ем 


SƠ ĐỒ BÓ TRÍ HỆ THỐNG ГАМ МАТ 





ống vào két nước | [A |Sau khi đấu nối, phải căn thẳng dấu sơn trên kẹp 
Nắp két nước | | trùng với dấu sơn trên két nước. | 
‚Кер ба | ấn сас vấu của bình chứa phụ vào hết trước khi 
ống nước hồi lắp các chỉ tiết liên quan đến bình chứa phụ. 

ng chạy qua khung а Lắp các vấu của nắp đậy vào giá đỡ | 
ét nước... | i 

ng từ két nước га 

ng nước tràn 

Bình chứa phụ 


^ 


Й 


>, 


а 


со 


@@9@@@@6©. 


ар 
56 
геу 


р 

у 

| ма: 
h "TH? 
\ ` 

\ 57 

| 

| 

Ë 








SƠ ĐỒ BÓ TRÍ HỆ THỐNG рАү | SPEC о 








SƠ BO ВО TRÍ HỆ ТНОМС DAY | 
С) Rø le nháy Lắp ro le nháy vào đúng vị trí | 
(2) Cụm đồng hồ công tơ mét Dây công tắc trái nằm trước tay lái. | 
(3) Dây điện của công tắc bên trái Lồng dây le qua vòng đỡ. | 
(4) рау cóngtomét Các jắc cắm пат trên tay lái | 
(5) Cum dây điện Khóng lóng óng dàu vào móc E 
(6) ống dầu phanh Xếp các ống và dây theo đúng thứ tự 
Ф Dây ga Móc dây vào đúng vị trí 
Dây điện công tắc phanh trước Lắp ông dầu vào đúng vị trí 























SƠ pÓ BÓ TRÍ HỆ THỐNG DÂY 





[1] Luôn dây công tắc đèn phanh vào sau го le 
nháy và ống dầu 


Luôn dây điện của công tắc bên phải vào phía 


sau tay lái sau đó mới lắp rơ le nháy 


` ` [К Cẩn thận không làm cong dây le 








SƠ ĐỒ BÓ TRÍ HỆ THỐNG рАү | SPEC СЫ 





(1) Dây đèn хі nhan trước 43 ống chân không khoá xăng Để dây điện của CDI lên trên các 
(2) Băng dính cố định dây (đỏ) 43 бпа tràn хапа дау khác 
(3) Dây ga: đồ Dây công báo số [D] Kiểm tra dây của bơm tăng tốc 
( Cụm C.D.I độ Dây dẫn từ mâm điện sau khi điều chỉnh kẹp dây 
(5) ống nhựa 42 ống hồi nước làm mát Kẹp giữ ống thông hơi động cơ 
(6) Кер dây 48 ống vào bơm nước 

(7) ống thông hơi của động cơ 49 ống từ két nước ra ấn vỏ bọc của dây ga xuống hết 
Dây bó ống 00 Dây công tơ mét | | 
(©) ống thông hơi chế hoà khí Kẹp cố định dây điện từ mâm 
40 Tấm chặn Luôn vào phía trong dây le điện lên 
43 Dây âm ắc qui 
(2 ống dẫn xăng Luồn dây ga, le, công tơ mét 





Qua dẫn hướng 








SPEC 
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SƠ DÓ BÓ TRÍ HỆ THỐNG рАү | SPEC Гы 


Ф ра Tạ 3 o g Luôn dây ro le quạt qua khung và bình xăng - 
n д 2 ЧА А Қ ` 
O Hộp cầu на (5 Bảo vệ g Видо chặt kẹp để dây không cham vào bình xăng 
(2) Dây mô tơ đề (1591) Luồn dây dương vào rơ le đề và ống thông hơi 
@® Dây công tắc phanh sau [D] Để dây mô tơ đề xuống dưới bó dây 
(6) ống thông hơi ắc qui 5 а 
(7) Bộ xạc/ điều ар Мат ngoài khung 
Dây đèn sau | Không để dây buộc dài quá 
З ай фу điện Để điểm nối vào giá đỡ | 
Ф Khung Luón óng ха хапа, óng thóng hơi ắc qui và ống tràn 
Lọc gió Xăng vào dẫn hướng 









HAEE 
хо сок 


вв, 
со © 


QA [В] 








се 











SO ĐỒ BÓ TRÍ HỆ THỐNG DÂY | SPEC Ем 


Luồn ống tràn xăng lên trên khung 





Luồn ống xả xăng và ống thông hơi ắc 
qui vào dân hướng . 


ан 


A 


Luôn ống ха xăng vào tám giữ 


SK 
оО У 
<] 


Бета 








SO pÓ ВО TRÍ HÉ тнбмс оду | ЗРЕС Ем 





Œ Dây сат biến vị trí quả ga 42 ống tràn xăng 

(2 ống vào két nước 

(3) Đai giữ ống Tách hai chỉ tiết ra 

(4) Tấm giữ ống Luồn ống đầu như hình vẽ 
(5) Dây mô tơ quạt Thít kẹp vừa đú (16 mm) 
( Dây cao áp [D] Luôn bó dây xuống dưới 
(7) Dây ổ khoá Khoá điện, dây còi và dây 
Dây còi хі nhan ở dưới bó dây 

@ Dây công tắc nhiệt [Е] ибп ống dầu như hình vẽ 
49 ống Kẹp ống nước như hình vẽ 
AD ống dẫn xăng Đến công tắc báo số 

(2 ống chân không Không để kẹp chạm vào 
43 ống tràn xăng ống chân không 





> 


ЗУ 








SO pÓ BỐ TRÍ нЕ THỐNG DÂY | SPEC Сы 


| Рау các tấm che lai sau khi lắp сас јас 


ПІ Đến mâm điện 


КІ Để điểm nối xuống dưới 


Luồn dây cao áp, dây quạt và dây cảm biến nhiệt 


| vào dẫn hướng 
1 


22 
ĐC 


о 


< а về Ë 
Фа Мк В 


“ÓNg ТЈ 





SƠ ĐỒ ВО TRÍ HỆ THỐNG рАү | SPEC Гы 


Ф Dây công tơ mét Luồn dây bơm gia tốc vào phía phải khung xe 
e г. з gia tac [B] Luôn dây ga vào phía trái khung xe 

(4) Dây bộ cảm biến xăng Điểm nối đen 

(5) Dây le [2] Luồn dây báo xăng vào lỗ bên cạnh bình xăng 


[Е] Кер дау Бао xàng lai 
[E] Điểm nối trắng | 


N 
T. © 


artro 


А 
of 
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